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VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und den anerkannten glltigen Regeln gebaut. Durch
unsachgemaBe Handhabungen kénnen dennoch bei der Verwendung der Produkte Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Betreiber ist fiir die sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals verantwortlich. Dazu ist die Betriebsanleitung von
jedem Bediener vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig zu lesen.

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennenzulernen und die bestimmungsgemaBen Einsatzméglichkeiten zu nutzen.
Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um das Produkt sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. Ihre Beachtung
hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Produktes
zu erhéhen. Die Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhiitungsvorschrift sind auch die anerkannten
Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal fir Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen in dieser Betriebsanleitung lesen,
verstehen und befolgen.

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen fihren nur dann zu der erforderlichen Sicherheit, wenn das Produkt bestimmungsgeman
betrieben und entsprechend den Hinweisen installiert bzw. gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen
Betrieb zu gewéhrleisten.

DAUERSCHALLDRUCKPEGEL
Der an den Arbeitsplatzen des Bedienpersonals &aquivalente Dauerschalldruckpegel hat einen Wert < 70 dB. Er wurde im
Messflachenschalldruckpegelverfahren (Abstand zum Hebezeug 1 m, 9 Messpunkte, Genauigkeitsklasse 2 DIN 45635) ermittelt.

THEORETISCHE NUTZUNGSDAUER (SWP)

Yale Durchlaufwinden des Typs Mtrac Mini sind nach ISO 4301-1 / DIN 15020 in die Triebwerksgruppe M3 / 1Bm eingestuft. Hieraus
resultiert die theoretische Nutzungsdauer von 400 Volllaststunden.

Grundlagen zur Berechnung der theoretischen Restlebensdauer finden sich in der DGUV Vorschrift 54. Ist das Ende der theoretischen
Lebensdauer erreicht, ist das Gerat einer Generaliberholung zu unterziehen.

VORSCHRIFTEN

Eine Priifung ist vor der ersten Inbetriebnahme und sowohl nach den im Verwenderland geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhiitungsvorschrift als auch nach den anerkannten Regeln fiir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten von einer beféhigten
Person vorzunehmen.

In Deutschland sind es die Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500 und die VDE 0113-32/EN 60204-32:2008.

SICHERHEITSAUSSTATTUNG
Zur Gewahrleistung der Sicherheit von Yale Geraten sind folgende Sicherheitseinrichtungen verbaut:

« NOT-AUS
Durch Driicken des NOT-AUS-Tasters wird im Notfall die gesamte Steuerung ausgeschaltet.

ACHTUNG: Das Geriit ist nicht spannungslos!
Durch Drehen in Pfeilrichtung und Ziehen wird der Taster wieder entriegelt.

» Motorbremse
Alle Yale Winden haben eine elektro-magnetisch geliiftete Federdruckbremse, die automatisch bei Loslassen der Drucktaster fiir AUF-
bzw. AB-Fahrt, sowie bei Stromausfall schliet.

- Uberlastsicherung i

Die eingebaute Rutschkupplung rutscht bei einer Uberlastung durch.

Ist die Ursache eine zu groBBe Last, muss diese soweit reduziert werden, dass nur noch die Nennlast angehéngt ist. Ist die Ursache ein
Verhaken an einem Hindernis, muss die Last abgelassen und das Hindernis beseitigt werden.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Yale Durchlaufwinden sind nur zum Materialtransport vorgesehen und ausschlieBlich fiir diesen Zweck zugelassen. Alle anderen Arten
der Verwendung sind mit dem Hersteller und ggf. den Zulassungsbehdrden abzustimmen.

Das Drahtseil wird von der Yale Elektrowinde nicht gespeichert, sondern mit konstanter Geschwindigkeit durch sie hindurch
transportiert. Daher ist die Seilldnge, also die Hubhdhe, praktisch unbegrenzt.

Reicht die Tragféhigkeit der Yale Durchlaufwinde im direkten Zug nicht aus, kann sie nach dem Flaschenzugprinzip erhéht werden.

Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fir hieraus resultierende Schaden haftet
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender bzw. Betreiber.

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (Nennlast) ist die maximale Last, die nicht Gberschritten werden darf.

ACHTUNG: Das Geriit darf nur in solchen Situationen eingesetzt werden, in denen sich die Tragfidhigkeit des Gerétes und/oder
der Tragkonstruktion nicht mit der Laststellung éndert.

Der Anschlagpunkt und seine Tragkonstruktion missen fir die zu erwartenden maximalen Belastungen ausgelegt sein.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Die Yale Durchlaufwinde darf nur an dem dafiir vorgesehenen Haken eingehangt werden.

Die Yale Durchlaufwinden missen so befestigt werden, dass das belastete Tragseil aus allen Richtungen gesehen jeweils senkrecht
einlauft.
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Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht tber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder gespanntem Zustand belassen.

Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon (berzeugt hat, dass die Last richtig angeschlagen ist und
sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.

Beim Einsetzen des Gerates ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeug so bedient werden kann, dass der Bediener weder
durch das Gerat selbst noch durch das Tragmittel oder die Last geféhrdet wird.

Das Hebezeug kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —40 °C und +70 °C eingesetzt werden. Bei Extrembedingungen muss mit
dem Hersteller Rucksprache genommen werden.

Vor dem Einsatz des Hebezeuges in besonderen Atmosphéaren (hohe Feuchtigkeit, salzig, atzend, basisch) oder der Handhabung
gefahrlicher Giter (z.B. feuerfliissige Massen, radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Wird das Hubwerk in einer larmintensiven Umgebung betrieben, wird empfohlen, dass sowohl der Bediener als auch das
Wartungspersonal Gehérschutz tragen.

Auf freien Seilauslauf aus der Winde achten! Das lose Seilende muss frei hdngen und sich entdrallen kénnen oder fachgerecht abgelegt
werden, damit es keine Schlaufen bilden kann.

Das Drahtseil muss immer leicht geschmiert sein!

Drahtseile immer ordnungsgeman auf Haspeln auf- und von Haspeln abwickeln.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt neben der Beachtung der Betriebsanleitung auch die Einhaltung der Wartungsanleitung.
Bei Funktionsstérungen oder abnormalen Betriebsgerauschen ist das Hebezeug sofort auBBer Betrieb zu setzen.

ACHTUNG: Vor Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten unbedingt die Stromzufuhr unterbrechen, es sei denn, die
Art der Uberpriifung schlieBt dieses aus!

Wartungsarbeiten bzw. die jahrliche Uberpriifung der Gerate diirfen nur in nicht explosionsgefihrdeten Raumen durchgefiihrt werden.
ACHTUNG: Restrisiken

Es gibt so genannte Restrisiken, die konstruktiv nicht abgedeckt werden kdnnen:

+ Da die Uberlastsicherung in der Regel werksseitig auf die maximale Tragfahigkeit der Winde eingestellt ist, muss der Betreiber priifen,
ob auch die Nutzlast der Anschlagmittel dem eingestellten Wert der Uberlastsicherung bzw. der Nutzlast der Winde entspricht.

Sollte sich bei der Priifung herausstellen, dass ein geringerer Wert erforderlich ist, muss die Uberlastsicherung entweder werksseitig
oder durch eine geschulte Person entsprechend eingestellt werden bzw. die angegebene Nutzlast der Winde reduziert werden.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht vollstéandige Auflistung)

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (Nennlast) ist die maximale Last, die nicht Uberschritten werden darf.

Das Gerat darf nicht zum LosreiBen festsitzender oder klemmender Lasten verwendet werden. Es ist ebenso verboten, eine Last in das
schlaffe Tragseil fallen zu lassen (Gefahr des Seilbruchs).

Das Hebezeug darf nicht zum schragen Ziehen von Lasten eingesetzt werden.

Nt

Das Entfernen oder Verdecken (z.B. durch Uberkleben) von Beschriftungen, Warnhinweisen oder dem Typenschild ist untersagt.
Entfernte oder unleserliche Beschriftungen und Hinweise sind umgehend zu ersetzen.
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Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und das AnstoBen an Hindernisse zu vermeiden.

UbermaBiger Tippbetrieb durch haufige, kurze Betétigung des Steuerschalters ist zu vermeiden.
Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen ist verboten.

Das Drahtseil darf nicht als Anschlagseil (Schlingseil) verwendet werden.

I TTTTT]

IHRERE

Das Seil nicht Uiber Kanten ziehen. )
Das Drahtseil nicht knoten oder mit Seilklemmen, Schrauben oder Ahnlichem verkirzen oder verlangern. Seile dirfen nicht
instandgesetzt werden.

Das lose Zugseilende darf nicht zum Anschlagen von Lasten verwendet werden.
Die Last darf nicht in Bereiche bewegt werden, die fiir den Bediener nicht einsehbar sind. Nétigenfalls hat er sich um Hilfestellung zu
bemdihen.
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An dem Hebezeug dirfen keine Veranderungen durchgefiihrt werden. Ein ohne Ricksprache mit dem Hersteller verandertes Gerat
darf nicht benutzt werden.

Ein betriebsmaBiges Drehen der aufgenommenen Lasten ist verboten. Ist ein betriebsmaBiges Drehen vorgesehen, miissen sog.
Drallfanger eingesetzt werden bzw. es ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Hebezeug nicht aus groBer Hohe fallen lassen. Gerét sollte immer sachgeman auf dem Boden abgelegt werden.

Niemals in bewegliche Teile greifen.

Das Gerat darf nicht in explosionsféhiger Atmosphére eingesetzt werden.

MONTAGE

Die Montage und die Wartung des Gerates dirfen nur durch Personen erfolgen, die hiermit vertraut sind und vom Betreiber mit der
Montage und der Wartung beauftragt wurden.

Diese Personen missen die einschldagigen Unfallverhitungsvorschriften, z. B. ,Winden, Hub- und Zuggerate (DGUV Vorschrift 54),
.Krane — Kraftbetriebene Winden (EN14492-1)“ usw. kennen und entsprechend unterwiesen worden sein sowie die vom Hersteller
erstellte Betriebs- und Montageanleitung gelesen und verstanden haben. ;

HINWEIS: Wird das Gerét im Freien betrieben, ist es durch geeignete MaBnahmen (z.B. Uberdachung) so gut wie mdglich vor
Witterungseinflissen zu schiitzen.

Priifung vor der Montage

* Feststellung von Transportschaden

* Prifung auf Vollstandigkeit

« Prifung auf Ubereinstimmung der Tragfahigkeitsangaben auf der Durchlaufwinde und (optional) der Sicherheitsfangvorrichtung
* Prifung des Drahtseils bzw. der Drahtseile auf den zu der eingesetzten Durchlaufwinde passenden Durchmesser.

Befestigung der Durchlaufwinde

ACHTUNG: Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, dass die zur Winde dazugehérige Aufhdngekonstruktion und die
Anschlagmittel alle geltenden Vorschriften erfiillen!

Bendétigte Komponenten

* Yale Durchlaufwinde mit ausreichender Nutzlast

+ ausreichend langes Original Yale Drahtseil

» ausreichend langes Anschlusskabel

« ggf. Seilrolle(n) mit ausreichender Nutzlast zum Umlenken bzw. Einscheren des Seils (nicht im Lieferumfang enthalten).

Montage der Yale Durchlaufwinde

Yale Durchlaufwinde so befestigen, dass das belastete Tragseil aus allen Richtungen gesehen immer senkrecht in die Winde einlauft!
Wir empfehlen bei der Planung der Befestigung der Winde ggf. Riicksprache mit CMCO Industrial Products zu halten.

In jedem Fall muss die Konstruktion zum Aufh@ngen des Tragseils sowie das Bauteil, an welchem die Winde befestigt wird, mindestens
die 2,5-fache Tragfahigkeit (keine bleibende Verformung zulassig) gegeniber der Nutzlast der Winde aufweisen, um den
Anforderungen der Norm EN14492-1 zu geniigen.

Anschraub-Anschlagpunkte am Windengehéuse
An der Unterseite und an 2 AuBenseiten der Winde befinden je 4 Gewindebohrungen (M8) zur Befestigung der Winde an Konsolen,

Tragern usw. Wird die Winde fest an eine Konsole oder an einen Trager verschraubt sind immer mindestens 4 Schrauben
(Festigkeitsklasse 8) zu verwenden und mit einem Drehmoment von 20 Nm anzuziehen.

A

L)l

Wil

132

ELEKTROANSCHLUSS

ACHTUNG: Arbeiten an elektrischen Einrichtungen diirfen nur von qualifizierten Elektrofachkréften oder einer vom Hersteller
autorisierten Hebezeugwerkstatt durchgefiihrt werden. Es gelten die értlichen Bestimmungen wie z.B. EN 60204-1/VDE 0113-1
bzw. EN 60204-32 / VDE 0113.

Fir den Anschluss von Yale Materialwinden ist der Betreiber verantwortlich. Dabei sind die mitgelieferten Stromlaufpldne unbedingt zu
berucksichtigen.

» Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage muss das Gerat stromlos gemacht werden. Dazu muss der Netzschalter (Kranschalter)
ausgeschaltet und gegen unabsichtliches Wiedereinschalten gesichert werden oder der Netzstecker gezogen werden.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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» Vor dem Anschluss des Kettenzuges an die elektrische Anlage ist zu Uberpriifen, ob die elektrischen Angaben des Typenschildes mit
dem ortlichen Netz Ubereinstimmen.

Drehstrom: 400V (3P+N+PE), 50Hz mit 16A CEE-Stecker
oder 460V (3P+N+PE), 60Hz mit 16A CEE-Stecker
Wechselstrom: 230V (1P+N+PE) 50Hz mit 16A Schutzkontakistecker

» Zum Netzanschluss ist ein 4-adriges (3-phasiges Gerat) bzw. 3-adriges (1-phasiges Gerat), isoliertes Kabel mit flexibler Litze zu
verwenden (schwere Gummileitung). Der Schutzleiter muss dabei langer als die stromfiihrenden Adern sein. Der Querschnitt muss min.
1,5 mm?2 betragen und die Kabellange maximal 50 m sein.

+ Die Absicherung fir die verschiedenen Modelle sind der Tabelle zu entnehmen.

+ Die Kabelenden sind mit Aderendhilsen zu versehen.

Schaltart / Schaltungen { Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n_ ED Switching / n CoS @ C‘ounts.' Class I Indice de Operation Mode / PEIW Fusef_ .
[kw] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[efh] [A]
230V
[rMT1-18 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12,6pF 33 0,89 150 IPS5 s3 4
[ T3-5 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12 5uF 33 0,89 150 P55 53 &}
2307400V
v T1-30 230/400Y 3PH/S0HZ 0,55 2800 a0 LY 2,34(1.35 0,77 300 P55 53 5
["MT3-10 230/400% 3PH/E0HZ 0,85 2800 a0 oY 2340138 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 1400 a0 niy 3618 0,65 300 IP55 53 6
400V
v TFO,B-30 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 YiY 0,8/135 | 047/083 100200 P55 53 5
YMTF2-10 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0470863 100200 1P55 S3
460V
v IMT1-30 266460 3PH/GOHZ 044 3360 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
["MT3-10 266/460Y IPH/GOHZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 266/460Y IPH/E0HZ 0,63 1680 a0 oy 3618 0,65 300 1P55 S3 6
W TFO,B-30 460V 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |480YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trage Sicherung / delay fuse § fusible temporisé

Drahtseil installieren
ACHTUNG: Beim Umgang mit Drahtseilen sollten Schutzhandschuhe getragen werden.

* Nur Original Yale Drahtseile verwenden.

« Sicherstellen, dass das Drahtseil den richtigen Durchmesser sowie eine ausreichende Lange hat.
» Das Drahtseil immer ordentlich und drallfrei (durch Mitdrehen der Haspel) abwickeln. Andernfalls kénnte das Drahtseil beim
Auftrommeln auf- oder zugedreht und durch Seilschlingen unbrauchbar werden.

« Zustand des Drahtseils in Augenschein nehmen:

- Kausche/Verpressung unbeschadigt?

- Bei Seilen mit Haken: intakte Sicherungsklappe, Haken nicht aufgebogen?

- ordentliche Seilspitze, auf der gesamten Lange ohne augenscheinliche Schaden?

- Seil muss immer leicht geschmiert sein!

Zur Schmierung einfaches Mehrzweckdl oder -fett verwenden.

Keine Molybdandisulfid- (MoS2) oder PTFE-haltigen Schmierstoffe verwenden.

Einfihren des Seiles:

- Versorgungsspannung anschlieBen.

- Montage Feder-Kit fiir Endlagenschalter montieren (Traghakenseite)

Montagereihenfolge: Befestigungshiilse mit Zylinderstiften (2x), Feder und Schaltteller.

- Danach wird die Tragseilspitze (2) wird durch die Offnung der Schaltwippe (5) von unten in das Geréat eingeschoben, bis es zwischen
Seilstreifer (1) und Seilrolle (4) an die Treibscheibe (3) sto6Bt. (Von der Motorseite aus gesehen, linke Seite der Schaltwippe siehe
untenstehende Zeichnung)

Durch Driicken der AUF-Taste und gleichzeitigem nachschieben des Tragseils wird der selbsténdige Transport des Tragseils erreicht.
Das Tragseil lauft anschlieBend durch die gegeniiberliegende Offnung der Schaltwippe, wieder aus dem Geréat heraus.

Falls das Seil nicht einlauft, Gberpriifen, ob die Seilspitze in Ordnung ist und auf die AUF-Taste gedrlickt wurde, evtl. die Drehrichtung
des Motors andern (Phasenwender im CEE-Stecker verwenden).

- Zweiten Feder-Kit in umgekehrter Reihenfolge montieren:

Schaltteller, Feder und Befestigungshillse mit zwei Zylinderstiften. Die Befestigungshiilse wird ca. 3 cm oberhalb der Seilspitze fixiert
(Zylinderstifte handfest anziehen).

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



(Ansicht von der Motorseite)

Montage Feder-Kit fiir Endlagenschalter
Tragseil (1) durch das Feder-Kit (pos. 2+3) schieben bis das Seil auf der gegeniberliegenden Seite ca. 5 cm Ubersteht. Danach die
beiden Gewindestifte mit einem Inbusschliissel SW 3 festschrauben, bis das Seil fest verklemmt ist (Drehmoment ca. 3 Nm).

Umriistung 1-strang auf 2-strang Version (optional)

Traghaken (1) und Sgr. Traverse (3) mit Tragbolzen (14) und Sicherungsring (2) montieren.

AnschlieBend Traverse mit Tragbolzen (5) und Spannstift (4) am Grundgerdat montieren. Tragseil mit der Seilspitze durch das
Anschlagfeder-Kit (6) und dann durch die Bgr. Umlenkrolle (9) schieben. Danach die Keilendklemme (11) wie beschrieben am Seilende
montieren. Keilendklemme (11) mit Bolzen (12) und Splint (13) an der Traverse (3) befestigen. Die Gewindestifte des Anschlagfeder-Kit
(6) werden hierbei nicht angezogen bzw. nicht montiert.

Auf das andere Ende des Tragseils wird das Anschlagfeder-Kit (7) normal mit den Gewindestiften montiert.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Montage zweiter Haken fiir Pendelhub (optional)

Optional kann an dem losen Seilende mit Hilfe einer Keilendklemme ein Haken flr den Pendelhub montiert werden.

Hierzu wird nach der Montage der Keilendklemme der Osenhaken (6) mit dem Bolzen (5) und Splint (4) an der Keilendklemme
befestigt.

Montage einer Keilendklemme (optional)

» Vor dem Zusammenbau die Einzelteile auf etwaige Beschadigungen prifen

* Nur Keilendklemmen verwenden, die in Bezug auf die Abmessungen und die Seilfestigkeit zu dem verwendeten Drahtseil passen

+ Bauteile unterschiedlicher Keilendklemmen dirfen nicht zusammen verwendet werden

+ Soll die Keilendklemme auf dem Seil verschoben werden darf sich der Teil des Drahtseils an dem die Klemme einmal im Einsatz war
nicht mehr im Laststrang befinden und muss ggf. abgetrennt werden

» um das Seil und den Keil im Gehause der Keilendklemme zu montieren, sollten beide Seilenden unter Zugspannung gesetzt werden.
Der Keil sollte anschlieBend mit einem Werkzeug, welches das Seil, den Keil und das Geh&use nicht beschadigt, eingehammert
werden.

AnschlieBend muss das System unter Aufsicht mit einer Last, die mindestens 10% der Bruchlast des Seils entspricht, belastet werden,
damit sich Keil und Seil festsetzen. Der Keil muss passgenau sitzen, bevor das System in Betrieb genommen werden darf.

+ Das Totseilende muss so gesichert werden, dass ein Durchziehen des Seiles beim Herstellen der Seilverbindung oder ein mdgliches
Sich-Lésen des Keils im Betrieb verhindert wird.

Hierzu werden folgende Methoden empfohlen:

a) Das Totseil kann zur Schlaufe zurlickgebogen und mit einer Drahtseilklemme mit U-férmigem Klemmbigel nach EN 13411-5
gesichert werden. Die Schlaufe sollte dann am tragenden Teil des Seiles mit geeigneten Mitteln, wie etwa weichem Bindedraht,
festgebunden werden, um das Abstehen des Seiles im Betrieb zu verhindern.

b) Falls die Mdglichkeit besteht, dass die Schlaufe nach Methode a) gegen ein Hindernis (etwa ein Bauteil im Betrieb) st63t, wodurch
der Keil sich lésen kdnnte und das Seildurchgezogen wiirde, sollte das Totseilende nicht zurlickgebogen, sondern parallel zum
tragenden Teil des Seiles gelegt werde. Ein Abstandstiick oder ein kurzes Seilende mit gleichem Durchmesser und eine
Drahtseilklemme mit U-férmigen Klemmblgel nach EN 13411-5 werden dabei bendtigt, um sicherzustellen, dass das Seil hinreichend
gesichert ist. Falls erforderlich, kann das Totseilende mit weichem Bindedraht am tragenden Teil festgebunden werden.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Hinweis: Das MaB3 X als Abstand der Klemme vom néchstliegenden Teil des Gehduses sollte héchstens 75% der Gesamtldnge des
Keils betragen, um zu verhindern, dass das Seil beschadigt wird, wenn X zu klein ist, oder dass der Keil aus dem Gehduse fallen kann,
wenn das Seil entspannt ist und X zu groB ist.

ACHTUNG: Es muss immer die Bedienungsanleitung des Herstellers einer Keilendklemme beriicksichtigt werden.

Loses Seilende

+ Das auslaufende Seil muss immer frei auslaufen kdénnen! Das lose Seilende muss frei hangen und sich entdrallen kénnen oder aber
fachgerecht abgelegt werden und darf keine Schlaufen bilden.

+ Damit das unbelastete Drahtseil nicht beschadigt wird ggf. eine Umlenkrolle oder eine andere geeignete Seilfihrung montieren!

ACHTUNG: Damit das unbelastete Drahtseil nicht liber Kanten lauft und beschédigt wird, ggf. eine Umlenkrolle oder eine
andere geeignete Seilfiihrung montieren!

Vor der Inbetriebnahme der Durchlaufwinde ist Folgendes durch eine oder mehrere Probefahrten von einer beféhigten Person zu
Uberprifen und das Ergebnis schriftlich festzuhalten:
« Lauft das Tragseil einwandfrei durch die Seilwinde?
» Schadhafte Seile gefahrden die Arbeitssicherheit und miissen deshalb umgehend ausgetauscht werden!
* Ist das Gerat ordnungsgeman an der Tragkonstruktion oder der Aufhdngung befestigt?
« Funktioniert der Steuerschalter (AUF, AB, NOT-AUS)?
» Beim Loslassen des AUF- bzw. des AB-Tasters sowie beim Betatigen des NOT-AUS-Schalters muss die Lastbewegung sofort
gestoppt werden.
* Funktioniert der obere NOT-Endschalter?
Dazu wahrend der Aufwartsfahrt den Ausléser von Hand betétigen. Die Lastbewegung muss sofort gestoppt werden.

UBERPRUFUNG VOR ERSTER INBETRIEBNAHME

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhlitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften missen Hebezeuge

» geman der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

» vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

* nach grundlegenden Anderungen,

+ jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine befahigte Person gepriift werden.

Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere Prifintervalle notwendig machen.

Die Prufungen sind im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifungen, wobei sichergestellt werden soll, dass sich das Geréat in einem
sicheren Zustand befindet und gegebenenfalls Mangel und Schaden, die z.B. durch unsachgeméaBen Transport oder Lagerung
verursacht worden sind, festgestellt und behoben werden.

Der Zustand von Bauteilen hinsichtlich Beschadigung, Verschlei3, Korrosion oder sonstigen Veranderungen muss beurteilt, sowie die
Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen festgestellt werden.

Als befahigte Personen kénnen u.a. die Wartungsmonteure der Hersteller oder Lieferer angesehen werden. Der Unternehmer kann
aber auch entsprechend ausgebildetes Fachpersonal des eigenen Betriebes mit der Prifung beauftragen. Die Prifungen sind vom
Betreiber zu veranlassen.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen missen dokumentiert werden (z.B. in der CMCO-Werksbescheinigung).
Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und Gleitflachen sind leicht einzudlen. Bei
starker Verschmutzung ist das Gerat zu reinigen.

Wird das Hebezeug als Kran verwendet, so muss vor der ersten Inbetriebnahme eine Abnahme durch einen Kransachverstandigen
erfolgen. Diese muss im Kranprifbuch dokumentiert werden. Die Bestellung eines Kransachverstandigen ist vom Betreiber zu
veranlassen.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung
Mit der Aufstellung, Wartung oder der selbststdndigen Bedienung der Hebezeuge dirfen nur Personen betraut werden, die mit den

Geraten vertraut sind.
Sie missen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warten oder Betétigen der Gerate beauftragt sein. Zudem miissen dem Bediener die

Regeln der UVV bekannt sein.

Anwendung bzw. Anschlagen der Winde

ACHTUNG: Die optional angebaute Reling darf nur zum Tragen bzw. als Schutz verwendet werden. Die Reling darf nicht
belastet werden!

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Priifung vor Arbeitsbeginn

Vor jedem Arbeitsbeginn muss das Gerat einschlieBlich der Tragmittel, Ausriistung und Tragkonstruktion auf augenfallige Mangel bzw.
Fehler Uberpriift werden. Weiterhin sind die Bremse und das korrekte Einhdngen des Gerates und der Last zu lberpriifen. Dazu ist mit
dem Gerat eine Last Uber eine nur kurze Distanz zu heben und wieder abzusenken bzw. zu entlasten. Die Auswahl und Bemessung
einer geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Tégliche Prifungen durch den Aufsichtfiihrenden

» Ordnungsgemane Befestigung der Yale Durchlaufwinde an der Aufhdngung Uberpriifen.

* Funktion von AUF- und AB-Taster sowie NOT-AUS-Taster prifen.

« Funktion des Endlagenschalters prifen

Wird bei der Aufwartsfahrt der Ausléser von Hand runter gedriickt, muss die Last sofort stehen bleiben.

Waéchentliche Priifungen

Da schadhafte Seile die Arbeitssicherheit gefahrden, Drahtseil(e) unbedingt wdchentlich (geméan Kapitel "Prifung, Reparatur und
Wartung") auf Schaden untersuchen und ggf. austauschen. Das gilt sowohl fiir das Tragseil als auch fiir das optional anzubringende
Sicherheitsseil.

Um die Lebensdauer der Drahtseile zu verlangern, immer auf Sauberkeit und leichte Schmierung achten. Zuleitungs- und

Steuerkabel regelmanBig prifen und ggf. austauschen.

Erhéhung der Tragfahigkeit durch geeignete Umlenkrollen.

Ist die einfache maximale Nenntragfahigkeit im direkten Zug nicht ausreichend, so kann sie durch Umlenkrollen/Drahtseilkloben im
Flaschenzugprinzip vervielfacht werden. So wird die Last auf mehrere Seilstrange verteilt. Dabei sind folgende Bedingungen zu erfllen:
* Eine beféhigte Person hat die ausreichende Tragféhigkeit der Umlenkrolle festzustellen.

* Die Umlenkrolle muss eine Vorrichtung haben, die unbeabsichtigtes Offnen verhindert.

+ Die Umlenkrolle muss fiir denselben Temperaturbereich ausgelegt sein wie das Hebezeug.

* Es dirfen nur Haken mit Sicherheitsbligel verwendet werden.

* Der Durchmesser der Umlenkrolle muss mindestens das 12fache des Seil-Nenndurchmessers betragen.

» Die Rillentiefe der Umlenkrolle muss mindestens das 1,5 fache des Seil-Nenndurchmessers betragen.

« Die Umlenkrolle muss mit einer Seilfiihrungseinrichtung ausgestattet sein, die sicherstellt, dass das Zugseil auch bei Schlaffseilbildung
in der Umlenkrollenrille verbleibt.

Anheben/Senken der Last

Der Hubvorgang wird durch Betatigung der A-Taste, der Senkvorgang durch Betatigung der ¥ -Taste eingeleitet. Bei Geraten mit 2
Geschwindigkeitsstufen ist die langsame Geschwindigkeit der 1., die schnelle der 2. Tasterstufe zugeordnet. Die niedrige
Geschwindigkeit darf nur Uber kurze Strecken eingesetzt werden.

Halt und NOT-AUS
Zum Anhalten der Lastbewegung die Drucktaste fir AUF- bzw. AB-Fahrt loslassen. Die Winde muss anhalten. Falls die Winde nicht
anhalt, den NOT-AUS-Taster betatigen und sicherheitshalber den CEE-Stecker ziehen!

Betrieb AUF / AB
Zum Einschalten der Steuerung den roten NOT-AUS-Taster nach rechts drehen, bis er heraus springt.
Zum Aufwartsfahren AUF-Taste und zum Abwartsfahren AB-Taste dricken. Zum Anhalten die jeweilige Taste loslassen.

Pendelhubbetrieb

Die konstruktive Ausfiihrung der Mtrac — Seildurchlaufwinde, ermdéglicht den Pendelhubbetrieb.

Es kdnnen wechselseitig Lasten angehoben und gesenkt werden. Dabei darf die maximale Tragféhigkeit nicht Gberschritten werden
(siehe Tragféhigkeitsschild).

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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PRUFUNG, WARTUNG UND REPARATUR

» Wartungs- und Inspektionsarbeiten dirfen nur von beféhigten Personen durchgefiihrt werden.

+ Die Prifung hat sich auf Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand des Gerétes, der
Tragmittel, der Ausristung und der Tragkonstruktion zu erstrecken.

» Die angegebenen Wartungsvorschriften beziehen sich auf normale Einsatzbedingungen. Bei erschwerten Einsatzbedingungen, wie
z.B. in sdurehaltiger Umgebung, mussen die Intervalle dementsprechend verkirzt werden.

» Die Elektroseilwinden Yaletrac Mini sind nach FEM/ISO in die Triebwerksgruppe 1Bm/M3 eingestuft. Hieraus resultiert die theoretische
Nutzungsdauer von 400 Volllaststunden.

Bei einer der Einstufung entsprechenden Nutzung ergibt sich eine tatsachliche Nutzungsdauer von ca. 10 Jahren. Nach Ablauf dieser
Frist ist eine Generalliberholung durch den Hersteller oder autorisierten Fachbetrieb erforderlich.

ACHTUNG: Nach durchgefiihrten Wartungsarbeiten ist eine Funktionspriifung mit Nennlast notwendig.

Téglich durchzufiihrende Kontrollen

* Sichtprifung auf mechanische Beschédigung des Steuerschalters sowie aller Zuleitungen.
« Uberpriifung der ordnungsgemafen Befestigung der Seilwinde an der Tragkonstruktion.

* Funktionspriifung der Bremse (inkl. Auslésen des NOT-AUS-Tasters)

+ Funktionspriifung der Endlagenschalter

« Funktionspriifung aller verbauten Sicherheitseinrichtungen

RegelmaBige Inspektionen, Wartung und Priifung

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhltungs- bzw. Sicherheitsvorschriften missen Hebezeuge

» geman der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

« vor der Wiederinbetrieonahme nach Stilllegung,

* nach grundlegenden Anderungen,

« jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person geprift werden. Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik)
kénnen kirzere Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten durfen nur von Fachwerkstatten, die Original Yale Ersatzteile verwenden, durchgefiihrt werden. Die Prifung (im
Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung) hat sich auf die Vollstédndigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den
Zustand des Gerates, der Tragmittel, der Ausrlistung und der Tragkonstruktion hinsichtlich Beschadigung, Verschlei3, Korrosion oder
sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen missen dokumentiert werden (z.B. in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf Verlangen der Berufsgenossenschaft sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgeméBe Reparaturdurchfiihrung
nachzuweisen.

Ist das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in einem Fahrwerk eingebaut, oder wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine
oder mehrere Richtungen bewegt, wird die Anlage als Kran betrachtet und die Prifungen sind gemaB DGUV Vorschrift 54-Krane
durchzufihren.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und Gleitflachen sind leicht einzudlen. Bei
starker Verschmutzung ist das Gerat zu reinigen.

ACHTUNG: Die Stromversorgung ist bei den Uberpriifungen auszuschalten, es sei denn, die Art der Uberpriifung schlieBt
dieses aus!

Téagliche Priifungen durch den Aufsichtfiihrenden

» Ordnungsgemane Befestigung der Yale Durchlaufwinde an der Aufhdngung Uberpriifen.

* Funktion von AUF- und AB-Taster sowie NOT-AUS-Taster prifen.

» Funktion des oberen NOT-Endschalters prifen: Wird bei der Aufwértsfahrt der Ausléser von Hand runter gedriickt, muss die Last
sofort stehen bleiben.

Wartung des Drahtseils

ACHTUNG: Beim Umgang mit Drahtseilen sollten Schutzhandschuhe getragen werden.

Es darf nur ein Original Yale Drahtseil in ordnungsgeméaBem Zustand verwendet werden.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Yale Durchlaufwinden sind speziell fir dieses Drahtseil ausgelegt. Aus diesem Grund dirfen nur Seile, die vom Hersteller explizit fir
diese Gerate freigegeben worden sind, verwendet werden.

Ein ablegereifes Drahtseil ist nur durch ein Drahtseil gleicher Art, Abomessung und Giite zu ersetzen.

Bei Nichteinhaltung dieser Vorgabe erlischt die gesetzliche Gewahrleistung bzw. Garantie der CMCO Industrial Products GmbH mit
sofortiger Wirkung.

Kriterien zur Beurteilung der Ablegereife eines Drahtseils

Drahtseile missen umgehend ausgetauscht werden, wenn bei der wdchentlichen Prifung mindestens einer der folgenden Mangel
(siehe auch DIN 15020-2 bzw. ISO 4309) festgestellt wird:

» Mehr als 6 Drahtbriiche auf einer Lange von 3,9cm bzw. mehr als 13 Drahtbrliche auf einer Lange von 19,5cm
* Reduzierung des AuBendurchmessers an einer Stelle auf weniger als 5,9mm

» Starke Rostbildung an der Oberflache oder im Inneren

* Hitzesch&aden (erkennbar durch Anlauffarben)

* Eine der folgenden auBeren Beschadigungen von Drahtseilen (DIN 15020):

- korkenzieherartiger Verformung

- Korbbildung

- Schlaufenbildung von Drahten

- Abplattung, entstanden durch Uberfahren

- Klanke

- Knick

Schmieren des Drahtseils

» Es ist darauf zu achten, dass das Drahtseil Uiber seine gesamte Lange geschmiert wird, auch der Teil des Seils, der sich im Gehause
des Hebezeuges befindet.

* Bei konstantem Hubweg des Drahtseils muss auf den Umschaltbereich von Hub- in Senkbewegung besonders geachtet werden.

* Zur Schmierung einfaches Mehrzweckdl oder -fett verwenden. Keine Molybdandisulfid- (MoS2) oder PTFE-haltigen

Schmierstoffe verwenden.

» Beim Schmiervorgang muss der VerschleiBzustand des Drahtseils mit Gberprift werden.

Wartung des Seiltriebs
Der Seiltrieb ist nahezu wartungsfrei. Durch regelméBige Schmierung des Drahtseils erhalt der Seiltrieb eine ausreichende Schmierung,
welche die Lebensdauer wesentlich erhdht. Die Treibféhigkeit des Seiltriebs wird durch eine richtige Schmierung nicht beeinflusst.

Wartung des Getriebes
Das Getriebe ist mit einer Dauerélschmierung versehen und weitgehend wartungsfrei. Die Wartungsarbeiten beschrénken sich daher
auf die Kontrolle der Olfiillstands und die Prifung auf Olverlust.

Wartung des Motors und der Motorbremse

Unter normalen Bedingungen ist der Motor wartungsfrei und bedarf keiner speziellen Prifung. Unter erschwerten Bedingungen ist
besonders Wert darauf zu legen, dass der Motor stets mit ausreichend Luft versorgt wird. Dazu ist das Gerat regelmaBig zu saubern.
Die Motorbremse ist wartungsfrei.

ACHTUNG: Die Bremsbeldge des Motors dlirfen nicht mit Schmiermitteln o.4. in Kontakt gebracht werden!

Wartung Durchlaufwinde allgemein
Es sind folgende Teile besonders zu kontrollieren:
» Schraubenverbindungen allgemein
Prifung auf festen Sitz und Verspannung der Schrauben und Muttern.

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile verwenden, durchgefiihrt werden.

CMCO Industrial Products libernimmt keine Haftung fiir Schiaden, die aufgrund der Verwendung von Nicht-Originalteilen oder
aufgrund von Umbauten und Anderungen an den von CMCO Industrial Products gelieferten Geraten entstehen.

Desweiteren lbernimmt die CMCO Industrial Products GmbH keine Haftung und Gewéhrleistung fiir Schaden und
Betriebsstorungen als Folge der Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung.

TRANSPORT, LAGERUNG, AUBERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Beim Transport des Gerétes sind folgende Punkte zu beachten:

+ Gerat nicht stlrzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.

« Steuerschalterleitung sowie Netzanschlusskabel nicht knicken.

+ Das Drahtseil ist so zu transportieren, dass sie sich nicht verknoten kann und sich keine Schlaufen bilden kénnen (z.B. auf einer
Haspel).

» Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den értlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden AuBerbetriebnahme des Gerites sind folgende Punkte zu beachten:

+ Das Gerat an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

+ Das Gerét inkl. aller Anbauteile vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine geeignete Abdeckung schitzen.

« Steuerschalterleitung sowie Netzanschlusskabel nicht knicken.

+ Das Seil ist durch Einfetten vor Korrosion zu schitzen.

+ Soll das Geréat nach der AuBerbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor einer erneuten Prifung durch eine befahigte
Person zu unterziehen.

Entsorgung .
Nach AuBerbetriebnahme sind alle Teile und Betriebsstoffe (Ol, Fett etc.) des Gerates entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen
der Wiederverwertung zuzufiihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen zum Download sind unter www.cmco.eu zu finden!

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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INTRODUCTION

Products of CMCO Industrial Products GmbH have been built in accordance with the state-of-the-art and generally accepted
engineering standards. Nonetheless, incorrect handling when using the products may cause dangers to life and limb of the user or third
parties and/or damage to the hoist or other property.

The operating company is responsible for the proper and professional instruction of the operating personnel. For this purpose, all
operators must read these operating instructions carefully prior to the initial operation.

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and enable him to use it to the full extent of its intended
capabilities. The operating instructions contain important information on how to operate the product in a safe, correct and economic
way. Acting in accordance with these instructions helps to avoid dangers, reduce repair costs and downtimes and to increase the
reliability and lifetime of the product. The operating instructions must always be available at the place where the product is operated.
Apart from the operating instructions and the accident prevention act valid for the respective country and area where the product is
used, the commonly accepted regulations for safe and professional work must also be adhered to.

The personnel responsible for operation, maintenance or repair of the product must read, understand and follow these operating
instructions.

The indicated protective measures will only provide the necessary safety, if the product is operated correctly and installed and/or
maintained according to the instructions. The operating company is committed to ensure safe and trouble-free operation of the product.

PERMANENT SOUND PRESSURE LEVEL
The equivalent permanent sound pressure level at the workplace of the operating staff is < 70 dB. It was determined with the use of the
measurement surface sound pressure level method (distance from lifting device 1 m, 9 measuring points, precision class 2 DIN 45635).

THEORETICAL SERVICE LIFE

The Yale continuous winches of the Mtrac Mini type are classified in accordance with ISO 4301-1 / DIN 15020 in the FEM Group M3 /
1Bm. This results in a theoretical service lifetime of 400 operating hours under full load.

Basic principles for the calculation of the theoretical remaining service life are given in DGUV Vorschrift 54. When the theoretical
remaining service life has been reached, the hoist should be subjected to a general overhaul.

REGULATIONS

Before the initial start-up, a check must be performed by a competent person as per the mandatory accident prevention rules applicable
in the user's country, as well as in accordance with the recognised rules for safety and proper working.

In Germany, these are the accident prevention specifications of the Trade Association DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500 and VDE 0113-32/EN 60204-32:2008.

SAFETY EQUIPMENT
The following safety devices are integrated to guarantee the safety of the Yale devices:

- EMERGENCY Stop
By pressing the EMERGENCY Stop button, the total control is deactivated.

ATTENTION: The device is not free of tension!
Turn the button in the direction of the arrow and pull it to unlock.

» Motor brake
All Yale winches have an electromagnetically ventilated spring action brake, which closes automatically upon releasing the push button
for UP or DOWN movement, as well as in case of a power failure.

» Overload protection

The included slip clutch will be activated if there is an overload.

If the reason is a too big load, the load has to be reduced till WLL. Is the reason a stuck during the upward moving the load has to be
lowered and the obstacle has to be removed.

CORRECT OPERATION

Yale continuous winches are provided for material transport and should only be used for this purpose. All other types of use are to be
agreed with the manufacturer and any applicable regulatory authorities.

The wire rope is not stored by the Yale electric winch but transported through it at a constant speed. This means that, the rope length,
i.e. the lifting height is practically unlimited.

If the load capacity of the Yale continuous winch is not sufficient for direct hoisting, it can be increased in accordance with the pulley
block principle.

Any different or exceeding use is considered incorrect. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH will not accept any liability for
damage resulting from such use. The risk is borne by the user resp. operating company alone.

The lifting capacity indicated on the hoist/trolley is the maximum safe working load which must not be exceeded.

ATTENTION: The unit may be used only in situations in which the load carrying capacity of the device and/or the supporting
structure does not change with the load position.

The attachment point and its supporting structure must be designed for the maximum loads to be expected.

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of the operating company.

The Yale continuous winch may only be hung on the designated hook provided for it.

The Yale continuous winches must be fastened so that the loaded rope is positioned vertically when viewed from any direction.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Do not allow personnel to pass under a suspended load.

After lifting or tensioning, a load must not be left unattended or remain lifted for a longer period of time.

The operator may start moving the load only after it has been attached correctly and all persons are clear of the danger zone.

The operator must ensure that the hoist/trolley is attached in a manner that does not expose himself or other personnel to danger by the
hoist, trolley, chain(s) or the load.

The units can be operated in ambient temperatures between -40 °C and +70 °C. Consult the manufacturer in case of extreme working
conditions.

Prior to operation of the load lifting attachment in special atmospheres (high humidity, salty, caustic, alkaline) or handling hazardous
goods (e.g. molten compounds, radioactive materials) consult the manufacturer for advice.

If the lifting device is used in a noise-intensive environment, it is recommended that the operator as well as maintenance staff wear ear
protection.

Ensure that the rope can move out freely from the winch! The loose end of the rope must hang freely and must be able to untwist itself,
or be routed properly, so that loops may be avoided.

The wire rope must always be mildly lubricated!

Wire ropes must be always wound and unwound from winches properly.

In order to ensure correct operation, not only the operating instructions, but also the conditions for inspection and maintenance must be
complied with.

If defects are found or abnormal noise is to be heard stop using the hoist/trolley immediately.

ATTENTION: Disconnect the power supply without failure before performing repair and maintenance work, even if the type of
check rules this out!

Maintenance work and the annual inspection of the units must not be carried out in explosive environments.
ATTENTION: Residual risks

There are residual risks that cannot be covered from the design:

* As the overload protection system is normally set in the factory to the maximum load capacity of the winch, the operator must check
whether the live load of the fastening device corresponds to the value of the overload protection system or the live load of the winches.

If the check reveals that a lesser value is required, the overload protection system must be reset either at the factory or by a trained
person, or the specified live load of the winch must be reduced.

INCORRECT OPERATION

(List is not complete)

The lifting capacity indicated on the hoist/trolley is the maximum safe working load which must not be exceeded.

The unit must not be used for pulling free fixed loads. It is also prohibited to allow loads to drop when the rope is in a slack condition
(danger of rope breakage).

The hoist must not be used for pulling loads at an angle.

N

Removing or covering labels (e.g. adhesive stickers), warning information signs or the rating plate is prohibited. Removed or illegible
labels and instructions must be immediately replaced.
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When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with other objects.

Excessive inching operation by short and frequent actuation of the control switch should be avoided.
Do not use the hoist/trolley for the transportation of people

The wire rope must not be used for lashing purposes (sling rope).

I TTTTT]

IHRERE

Do not pull the rope over edges.
Do not tie knots in the rope or extend or shorten it by using rope clamps, screws or similar. Ropes must not be repaired.

The loose end of the rope must not be used for attaching loads.

The load must not be moved into areas which are not visible to the operator. If necessary, he must seek help.

Any modification of the lifting device is prohibited. A unit modified without consulting the manufacturer must not be used.

Turning of loads under normal operating conditions is not allowed. If loads must be turned in normal operation, an anti-twist swivel must
be used or the manufacturer must be consulted.
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Do not throw the hoist or trolley down. Always place it properly on the ground.
Never reach into moving parts.
The unit must not be operated in potentially explosive atmospheres.

ASSEMBLY

Assembly and maintenance of the device is to be entrusted only to persons who are trained in the field in question and have been
commissioned by the owner to assemble and service the device.

These persons must know the common accident prevention rules, e.g. "Winches, lifting and hoisting devices (DGUV Vorschrift 54)",
"Cranes — power driven winches (EN14492-1)" etc., and must be appropriately trained. They should also be familiar with the operating
and installation instructions drafted by the manufacturer.

NOTE: If the unit is operated in the open, it must be appropriately protected against adverse weather conditions (e.g. by roofing).

Inspection Before Assembly

Check for transport damage

Check for completeness

» Check to make sure that the rated load capacity data on the continuous winch and (optional) safety retainer match
» Check the wire rope or ropes for diameters matching the used continuous winch.

Fixing the continuous winch

ATTENTION: The owner must make sure that the suspension structure and the lifting unit associated with the winch fulfil all
the applicable specifications!

Required components

* A Yale continuous winch with adequate load

» A sufficiently long original Yale wire rope

« A sufficiently long connecting cable

« If necessary, rope pulley(s) with sufficient load to deflect or reeve the rope (not included in delivery scope).

Installation of the Yale continuous winch

The Yale continuous winches are to be fastened in such a way that when viewed from any direction, the loaded rope always runs
vertically into the winch!

When planning to fasten winches, we recommend consulting CMCO Industrial Products.

In each case, the supporting structure for suspending the rope as well as the component to which the winch is fastened must have
minimum 2.5 times the load capacity (no permanent deformation allowed) as compared to the live load of the winch, so that the
requirements of standard EN14492-1 can be met.

Screw attachment points on the winch housing

At the bottom and on each of 2 outsides of the winch are 4 threaded holes (M8) for fixing the winch to consoles, supports, etc. If the
winch is fixed to a console or screwed to a support, at least 4 screws (strength class 8) must always be used, tightening to a torque of

%

132

ELECTRICAL CONNECTION

ATTENTION: Work at electrical installations may be carried out by el ectrical experts only. The local regulations have to be
strictly observed, e.g. EN 60204-32 / VDE 0113.

The operating company is responsible for connecting the Yale material winches. Here, the provided circuit diagrams must be considered
under all circumstances.

Before beginning work on electrical components the mains current switch must be switched OFF and secured against unintentionally
being switched back on.

Before connecting the chain hoist ensure that the electrical data on the nameplate match the local supply specifications.

Three-phase alternating current: 400V (3P+N+PE), 50 Hz with 16A two-pin earthed plug
or 460 V (3P+N+PE), 60 Hz with 16 A CEE connector

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



23

Single-phase alterning current: 230V (1P+N+PE) 50Hz with 16A Schukostecker

* A 4-core (3-phase device) or 3-core (1-phase device), insulated cable with a flexible braid (heavy rubber cable) must be used for the
mains connection. The earth wire must be longer than the current-carrying wires. The cross-section must be min. 1.5 mm? and the cable
length a maximum of 50 m.

* Fuse protection for the different models are shown in the table.

*» The ends of the cable must be fitted with wire end sleeves.

Schaltart / Schaltungen { Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n_ ED Switching / n COS @ C‘ounts.' Class I Indice de Operation Mode / PEIW Fusef_ .
[kw] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[efh] [A]
230V
[MT1-15 230V 1PH/A0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=125F 33 0,99 150 IP55 53 4
[V T3-5 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF { Cg=12,5pF 33 0,88 150 P55 53 5
1230i200v
v IMT1-30 230/400v 3PH/S0HZ 0,55 2800 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
"M T3-10 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 2800 50 oy 2340135 0,77 300 IP55 53 4
[V MTE-5 230/400v 3PH/S0HZ 0,55 1400 50 LY 3818 0,65 300 |P55 53 &
400y
(VM TFO,6-30 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 047/0863 100200 P55 S3 5
MTF2-10 1400V 3PH/50HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53
460V
[ T1-30 266/460Y IPH/GOHZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 IPS5 s3 4
[vVIMT3-10 266/480Y 3PH/E0HZ 044 3360 20 LY 2,34/135 0,77 300 1PE5 53 5
"M TE-5 266460 3PH/GOHZ 0,63 1680 a0 niy 3618 0,65 300 IP55 53 6
v IMTFO,8-30 |460YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &
"MTF2-10 460 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse f fusible temporisé

Wire rope installation
Attention: Always wear protection gloves for handling wire ropes.

*» Use the original Yale wire ropes exclusively.

» Make sure that the wire rope has the correct diameter and an adequate length.

« Always uncoil the wire rope properly and without a spin (caused by the rotation with reel) Otherwise, the wire rope could get entangled
while being coiled/uncoiled on the drum and become unusable.

» Examine the condition of the wire rope:

- Cable eye/pressure grouting not damaged?

- For ropes with hooks: the fuse hatch is intact, hooks are not bent?

- Proper rope tip without visible damage along the entire length?

- Rope must always be mildly lubricated!

Use simple multi-purpose oil or grease for lubrication.

Molybdenum disulphide (MoS2) or PTFE containing lubricants are not to be used.

Inserting the rope:

- Connect the supply voltage.

- Install spring-kit assembly for limit switches (support-hook side)

Installation sequence: Mounting sleeve with cylinder pins (2x), spring and switching plate.

- Then the top of the supporting cable (2), is pushed through the opening of the rocker switch (5) from below into the device until,
between cable strip (1) and pulley (4), it touches the traction sheave (3). (The view from the motor side, left-hand side of the rocker
switch is shown in the illustration below)

By pressing the ON button and simultaneously pushing the support rope, the independent transporting of the support rope is achieved.
The support rope then runs through the opposite opening of the rocker switch, back out of the device.

If the cable does not run in, check whether the rope is in good condition and if the ON button has been pressed, and possibly change
the motor's direction of rotation (using phase inverter in the CEE plug).

- Install second spring-kit in reverse order:

Switch plate, spring and mounting sleeve with two cylinder pins. The mounting sleeve is fixed approximately 3 cm above the top of the
cable (hand tighten cylinder pins).
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(View from the motor side)

Mounting spring-kit for limit switches
Slide supporting rope (1) through the spring-kit (pos. 2+3) until the rope protrudes app. 5 cm over the opposite side. Then screw the two
threaded pins with an SW 3 Allen key until the roped is jammed (torque approx. 3 Nm).

Modification of 1-strand to 2-strand version (optional)

Install support hook (1) and suspension bar (3) with suspension bolt (14) and retaining ring (2).

Then install suspension bar on the main unit with suspension bolts (5) and roll pin (4). Slide support rope with the tip of the cable
through the spring-kit (6) and then through the guide pulley (9). Then mount the wedge end clamp (11) onto the end of the cable as
described. Secure wedge end clamp (11) with pin (12) and split pin (13) on the suspension bar (3). The threaded pins of the shock-
absorbing spring-kit (6) are not tightened or installed here.

The shock-absorbing spring-kit (7) is installed as normal on the other end of the support rope with the threaded pins.
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Assembling the second hooks for the pendulum stroke (optional)
As an option, a hook for the pendulum stroke can be mounted on the loose rope end with the aid of a wedge socket.
To do this, after the assembly of the wedge socket the eyelet hook (6) is attached to the wedge socket with the pin (5) and split pin (4).

Installation of a wedge socket (optional)

+ Before assembling, check the parts for any signs of damage

» Only use wedge sockets with the appropriate dimensions and break load for the rope used.

» Components of different wedge sockets must not be used together

« If the wedge socket is shifted on the rope, the section of the rope that the clamp was in use on must no longer be in the load line and
must be separated, if necessary

» To install the rope and the wedge in the housing of the wedge socket, both rope ends must be under tension. The wedge should then
be driven in with a tool which does not damage the rope, the wedge and the housing.

Then the system must be loaded under supervision with a load of at least 10 % of the breaking load of the rope, so that the wedge and
rope settle in. The wedge must be seated accurately before the system is put into operation.

» The dead rope end must be secured so that the rope is prevented from pulling through during the creation of the rope connection and
the wedge cannot come loose during operation.

The following methods are recommended:

(a) The dead rope can be bent back to form a loop and secured by means of a wire rope clamp that has a U-shaped clamping bracket
according to EN 13411-5. The loop should be tightly bound to the load-bearing part of the rope with appropriate means such as soft
binding wire, to prevent the rope from protruding during operation.

(b) If there is the possibility that the loop in method a) bumps against an obstacle (for instance, a component in the operation), which
could loosen the wedge and make the rope pull through, the dead rope end should not be bent back, but placed parallel to the load-
bearing part of the rope. A spacer or a short rope end with the same diameter and a rope cable clamp with U-shaped clamp according
to EN 13411-5 are required to ensure that the rope is secured sufficiently. If necessary, the dead rope end can be bound tightly with soft
binding wire to the load-bearing section.
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Note: Dimension X, as the distance of the clamp from the nearest part of the housing, should not exceed 75 % of the total length of the
wedge, to prevent the rope from being damaged if X is too small, or the wedge falling out of the housing if the rope is relaxed and X is
too large.

ATTENTION: The operating instructions of the manufacturer of a wedge end clamp must always be taken into account.

Lose rope-end

* The exiting rope must always be able to run out freely! The loose end of the rope must hang freely and must be able to untwist itself, or
be routed properly, so that loops may be avoided.

* To prevent the unloaded wire rope from being damaged, install a pulley or some other suitable rope guide!

ATTENTION: To prevent the unloaded wire rope from running on the edges and being damaged, install a pulley or some other
suitable rope guide!

Before operating the continuous winch, the following must be checked by a competent person through one or more test drives, and the
result must be recorded in writing:
* Does the rope run through the winch smoothly and the optionally available safety devices?
» Damaged ropes endanger work safety and must therefore be replaced immediately!
« Is the unit fastened to the suspension structure, the suspension, the working platform or basket properly?
« Are the control switches working (UP, DOWN, EMERGENCY STOP)?
» Upon releasing the UP or DOWN button, as well as on actuating the EMERGENCY STOP button, the load movement must stop
immediately.
* Is the upper EMERGENCY limit switch working?
For this, actuate the trigger manually during the upward movement. The load movement must be stopped immediately!

INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

According to the existing national/international accident prevention or safety specifications, lifting units must be checked

* At least once per year by a competent person

+ According to the risk assessment of the operating company,

* Before the initial start-up,

» Before restart following a shutdown

« After basic alterations.

Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can dictate shorter inspection intervals.

The checks are essentially visual and functional, which should guarantee that the unit is in a safe condition and if necessary, faults and
damages caused by e.g. improper transport or storage, can be identified and remedied.

The condition of components with regard to damage, wear, corrosion or other changes must be assessed, and the completeness and
effectiveness of the safety devices must be determined.

Competent persons may be, for example, the maintenance engineers of the manufacturer or the supplier. However, the company may
also entrust the inspection to its own appropriately trained specialist personnel. The inspections have to be initiated by the operating
company.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works certificate of compliance).

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces should be slightly lubricated. In case of
heavy contamination, the unit must be cleaned.

If the hoist is used as a crane, it has to be inspected and approved by a crane expert before initial operation. This inspection has to be
registered in the crane inspection book. The inspection by the crane expert has to be instigated by the operating company.
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OPERATION

Installation, service, operation
Operators delegated to install, service or independently operate the hoist must have had suitable training and be competent. Operators
are to be specifically nominated by the company and must be familiar with all relevant safety regulations of the country of use.

Application or fastening of the winch

ATTENTION: The optional mounted railing must only be used for support or as protection. The railing should not be put under
load!
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Inspection before starting work

Before starting work inspect the hoist/trolley, chains and all load bearing components every time for visual defects. Furthermore test the
brake and make sure that the load and hoist/trolley are correctly attached by carrying out a short work cycle of lifting and lowering resp.
travelling in both directions. Selection and calculation of the proper suspension point and beam construction are the responsibility of the
operating company.

Daily checks by the regulator

» Check the proper fastening of the Yale continuous winch to the suspension.

» Check the working of the UP and DOWN as well as the EMERGENCY STOP button.

+ Check the working of the limit switch: If the switch is pressed manually during the upward movement the load shall stop immediately.

Weekly checks

As damaged ropes endanger work safety, wire rope(s) must be checked for damage once per week (in accordance with Chapter
"Checking, Repair and Maintenance"). Replace, if necessary. This applies to the suspension rope as well as to the optionally used
safety rope.

To increase the life of wire ropes, ensure cleanliness and mild lubrication. Power supply and control cables must be checked regularly
and replaced if necessary.

Increasing the load capacity by suitable pulley blocks.

If the single max. nominal load capacity in direct pull is not sufficient, it can be multiplied by the use of return pulleys/wire rope blocks
based on the pulley block principle. The load is then distributed to several rope falls. The following requirements must be fulfilled:

» A competent person must establish that the load capacity of the return pulley is adequate.

* The return pulley must be provided with a device which prevents unintended opening.

* The return pulley must be rated for the same temperature range as the hoist.

* Only use hooks with a safety latch.

* The diameter of the return pulley must be at least 12 times the nominal rope diameter.

» The groove depth of the return pulley must be at least 1.5 times the nominal rope diameter.

» The return pulley must be provided with a rope guide ensuring that the rope remains in the groove of the return pulley also in the event
of slack rope.

Lifting/lowering the load

The load is lifted by depressing the A -button, it is lowered by depressing the ¥ -button. For hoists with two speeds: The first stage of
button depression activates the slow speed, further depression activates the faster speed. The slow speed may only be used for short
distances.

Stop and EMERGENCY STOP
To stop the load movement, release the UP or DOWN push button. The winch must stop. If the winch does not stop, press the
EMERGENCY STOP switch and pull out the CEE connector for safety reasons!

UP/DOWN operation
To activate the control, turn the red EMERGNCY-STOP knob to the right until it comes out.
Press the UP button for upward movement and the DOWN button for downward movement. To stop, just release the concerned button.

Pendulum mode

The design of the Mtrac rope winch enables pendulum mode.
Loads can be alternately raised and lowered. The maximum load capacity must not be exceeded (see load capacity plate).
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INSPECTION, SERVICE & REPAIR

Service and inspections may only be carried out by a competent person.

The inspection must determine that all safety devices are present and fully operational and covers the condition of the hoist, lifting gear,
accessories and supporting constructions.

The service intervals and inspections noted are for normal working conditions. Adverse working conditions, e. g. heat or chemical
environments, can dictate shorter periods.

* Yaletrac Mini electric winches are classified according to FEM/ISO in the mechanism group 1Bm/M3. This results in the theoretical
duration of use of 400 full-load hours.

This is equivalent to 10 years under normal operating conditions. After this period the hoist requires a general overhaul by the
manufacturer or by a specialist.

Attention: Maintenance work requires subsequent function testing with nominal load.

Daily Checks

» Visually check the pendant control switch and all cable for damage.

 Check the proper fastening of the rope winches to the supporting structure.

* Function check of the brakes (incl. triggering the EMERGENCY STOP button)
* Function check of the limit switches

« Function check of all installed safety devices

Regular Inspections, Service And Testing

According to the existing national/international accident prevention or safety specifications, lifting units must be checked

+ At least once per year by a competent person

« According to the risk assessment of the operating company,

« Before the initial start-up,

+ Before restart following a shutdown

« After basic alterations. The concerned use conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can dictate shorter inspection intervals.
Repair work may only be carried out by a specialist workshop that uses original Yale spare parts. The inspection (mainly consisting of a
visual inspection and a function check) must determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition
of the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear, corrosion or any other alterations.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works certificate of compliance).

If required by the trade association, the results of inspections and appropriate repairs must be verified.

If the hoist (from 1 t lifting weight) is fitted on or in a trolley, or if the hoist is used to move a lifted load in one or several directions, the
installation is considered to be a crane and the further inspections must be carried out, in accordance with DGUV Vorschrift 54 Cranes.
Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces should be slightly lubricated. In case of
heavy contamination, the unit must be cleaned.

ATTENTION! Power supply must be disconnected while inspecting the device, unless the type of the examination excludes
this!

Daily checks by the regulator

» Check the proper fastening of the Yale continuous winch to the suspension.

+ Check the working of the UP and DOWN as well as the EMERGENCY STOP buttons.

» Check the working of the upper EMERGENCY limit switches: If the trigger is pressed manually during the upward movement of the
unit, the load should stop immediately.

Maintenance of the wire rope

ATTENTION: Always wear protection gloves for handling wire ropes.

Only original Yale wire ropes in good condition shall be used.

The Yale continuous winches are specially designed for this wire rope. For this reason only ropes that have been explicitly approved by

the manufacturer for these units shall be used.
A worn wire rope must be replaced only by a wire rope of the same type, dimensions and quality.
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Non-compliance with this specification will render the legal warranty or guarantee void of CMCO Industrial Products GmbH with
immediate effect.

Criteria for evaluating the discarding status of a wire rope

Wire ropes must be replaced immediately if at least one of the following defects (see also DIN 15020-2 and ISO 4309) is detected
during the weekly check:

 More than 6 wire breaks over a length of 3.9 cm or more than 13 wire breaks over a length of 19.5 cm
» Reduction of the outer diameter at one point to less than 5.9 mm

« Severe rust formation on the surface or inside

» Heat damage (recognisable by tempering colours)

» One of the following types of external damage to wire ropes (DIN 15020):

- corkscrew-like deformation

- birdcaging

- the formation of loops on wires

- flattening as a result of the cable being driven over

- kinks

- buckling

Lubricating the wire rope

» Make sure that the load chain is lubricated over its entire length, including the part of the chain in the housing of the hoist.

* In case of a constant lifting path of the chain, the change-over area from lifting to lowering movement must be carefully checked.
Use simple multi-purpose oil or grease for lubrication. Molybdenum disulphide (MoS2) or PTFE containing

lubricants are not to be used.

+ During lubrication, the wear condition of the wire rope must also be checked.

Maintenance of the rope drive
The rope drive is almost maintenance-free. Regular lubrication of the wire rope gives the rope drive sufficient lubrication, which
significantly increases the life time. The drive capacity of the rope drive is not influenced by correct lubrication.

Maintenance Of Gearbox
The gear is provided with a permanent lubrication and is practically maintenance-free. Service is therefore restricted to checking the oil
level and checking for oil losses.

Servicing of motor and motor brake

The motor is maintenance-free under normal conditions, and it does not require any special inspection. Under more difficult conditions,
make sure that sufficient volume of air is provided to the motor at all times. For this, the unit must be regularly cleaned.

The motor brake is maintenance-free.

ATTENTION: Do not allow the brake friction pads to come into contact with lubricant or similar.

General maintenance of continuous winch

In particular check following parts:

» Threaded connections in general

Check all nuts, screws and locking devices for tightness.

Repairs may only be carried out by authorized specialist workshops that use original Yale spare parts.

CMCO Industrial Products does not accept liability for damages resulting from the use of non-original parts or alterations and
modifications made to the devices delivered by CMCO Industrial Products.

What is more, CMCO Industrial Products GmbH does not accept any liability and warranty for damages and operational faults
that occur due to the non-observance of this operating instructions manual.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:

* Do not drop or throw the unit, always deposit it carefully.

+ Do not bend control switch cables and power supply cables.

» Wire ropes must be transported in a way to avoid knotting and formation of loops (e.g. on a reel).
+ Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for storing or temporarily taking the unit out of service:

« Store the unit at a clean and dry place where there is no frost.

* Protect the unit (including all attached parts) against contamination, humidity and damage by means of a suitable cover.
* Do not bend control switch cables and power supply cables.

* Protect the rope against corrosion by greasing.

If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be inspected again by a competent person.

Disposal:
After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit in accordance with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at www.cmco.eu!
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Yale

FR - Traduction de mode d’emploi (Cela s‘applique aussi aux autres versions)
Treuils a cable passant motorisés
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INTRODUCTION

Les produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été congus en respectant I'état de I'art et les normes validées. Néanmoins, une
utilisation incorrecte du produit peut entrainer des blessures corporelles irréversibles a I'utilisateur et/ou des dommages au palan ou a
un tiers.

La société propriétaire est chargée de la formation appropriée et professionnelle des opérateurs. Ainsi, tous les utilisateurs doivent lire
attentivement les instructions de mise en service avant la 1ére utilisation.

Ces instructions visent a familiariser I'opérateur avec le produit et lui permettre de I'utiliser dans toute la mesure de ses capacités. Les
instructions de mise en service contiennent des informations importantes sur la maniere d'utiliser le palan de fagon s(re, correcte et
économique. Agir conformément a ces instructions permet d'éviter les dangers, de diminuer les colts de réparation, de réduire les
temps d'arrét et d'augmenter la fiabilité et la durée de vie du palan. Le manuel d'instructions doit toujours étre disponible sur le lieu
d'utilisation du palan. En complément des instructions de mise en service et des réglementations relatives a la prévention des
accidents, il faut tenir compte des régles techniques et de sécurité au travail en vigueur dans chaque pays.

Le personnel responsable des opérations de maintenance et de réparation du produit doit avoir lu, compris et suivi les instructions.

Les mesures de protection indiquées assureront la sécurité nécessaire uniquement si le produit est utilisé correctement et installé
et / ou révisé selon les instructions. L'entreprise utilisatrice doit assurer le fonctionnement sdr et sans danger du produit.

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE CONTINU

Le niveau de pression acoustique continu équivalent mesuré au niveau des postes de travail des utilisateurs est < 70 dB. Cette valeur a
été déterminée selon le procédé de niveau de pression acoustique surfacique (distance de 1 m du palan, 9 points de mesure, classe de
précision 2 DIN 45635).

DUREE DE SERVICE THEORIQUE

Les treuils sans fin Yale de type Mtrac Mini sont classés dans le groupe de mécanismes M3 / 1Bm conformément a la norme ISO 4301-
1/ DIN 15020. Cela résulte en une durée de vie théorique de 400 heures de fonctionnement a pleine charge.

Les principes de calcul de la durée de vie restante théorique se trouvent dans la norme DGUV Vorschrift 54. Lorsque la durée de vie
théorique est atteinte, I'appareil doit étre soumis a une révision générale.

REGLEMENTATIONS

L'appareil doit étre inspecté par une personne compétente avant la premiére mise en service, ainsi que conformément aux
réglementations relatives a la prévention des accidents et aux regles techniques et de sécurité au travail en vigueur dans le pays
d'utilisation.

En Allemagne, il s'agit des réglementations relatives a la prévention des accidents de la caisse d'assurance professionnelle DGUV
Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500, ainsi que des normes VDE 0113-32/EN 60204-32:2008.

EQUIPEMENT DE SECURITE
Les équipements de sécurité suivants sont installés afin de garantir la sécurité des appareils Yale :

» Arrét d'urgence
Le bouton d'arrét d'urgence permet de désactiver I'ensemble du systeme de commande en cas d'urgence.

ATTENTION : L'appareil est sous tension !
Pour réarmer le bouton, le tourner dans le sens de la fléche et le tirer.

 Frein du moteur
Tous les treuils Yale sont équipés d'un frein a ressort a desserrage électromagnétique. Il se ferme automatiquement lorsque la touche
de montée ou de descente est relachée, ainsi qu'en cas de coupure de courant.

- Désactivation en cas de surcharge

L'accouplement a friction inclus s'active en cas de surcharge.

Si la cause est une charge trop importante, elle doit étre réduite de sorte que seule la charge nominale soit attachée. Si la cause est un
enchevétrement causé par un obstacle, la charge doit étre libérée et I'obstacle enlevé.

UTILISATION CORRECTE

Les treuils sans fin Yale sont exclusivement destinés au transport de matériau et ne sont homologués qu'a cette fin. Pour tout autre type
d'utilisation, consulter le fabricant ou les autorités d'homologation.

Le cable n'est pas stocké sur le treuil électriqgue Yale, mais traverse ce dernier a vitesse constante. La longueur de cable, et donc la
hauteur de levage, sont ainsi virtuellement illimitées.

Si la capacité de charge du treuil sans fin Yale est insuffisante en levage direct, il est possible de I'accroitre par un mouflage.

N'importe quelle utilisation différente ou abusive est considérée comme incorrecte. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
n'acceptera aucune responsabilité pour les dommages résultant d'une telle utilisation. L'utilisateur ou la société propriétaire en porte
I'entiere responsabilité.

La capacité de charge indiquée sur I'appareil (charge nominale) est la charge maximale a ne pas dépasser.

ATTENTION : L'appareil doit étre utilisé seulement dans une situation ou la capacité de charge de I'appareil et/ou de la
structure portante ne change pas selon la position de la charge.

Le point de fixation et sa structure portante doivent étre congus pour les charges maximales a prévoir.

La sélection et le calcul de la structure portante appropriée sont la responsabilité de la société propriétaire.

Le treuil sans fin Yale ne doit étre accroché qu'au crochet prévu a cet effet.

Les treuils sans fin Yale doivent étre fixés pour que le cable de suspension chargé soit positionné perpendiculairement, quelle que soit
la direction du regard.
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Il est interdit de passer ou de s'arréter sous une charge suspendue.

Les charges ne doivent pas étre suspendues, accrochées ou laissées sans surveillance trop longtemps.

L'utilisateur doit déclencher le déplacement de la charge uniquement apres s'étre assuré que celle-ci est bien fixée et que personne ne
se trouve dans la zone de danger.

L'utilisateur doit s'assurer que le palan est utilisé de fagon a ce que ni l'appareil lui-méme, ni I'élément de suspension, ni la charge ne
représente de danger pour I'utilisateur.

Le palan peut étre utilisé dans une température ambiante comprise entre -40 °C et +70 °C. En cas de conditions extrémes, contacter le
fabricant.

Avant l'installation du palan dans des atmosphéres particuliéres (humide, salée, caustique, alcaline) ou la manutention de marchandises
dangereuses (p. ex. fondus composés, matiéres radioactives), consulter le fabricant pour obtenir des conseils.

En cas d'utilisation du mécanisme de levage dans un environnement au niveau sonore élevé, le port de protections auditives est
recommandé pour I'utilisateur et le personnel de maintenance.

Faire attention au départ de cable lache du treuil | L'extrémité lache du cable doit pendre librement et pouvoir se détordre ou étre
disposée soigneusement afin d'éviter la formation de boucles.

Le cable doit toujours étre Iégérement lubrifié !

Toujours dérouler et enrouler correctement le cable sur le touret.

L'emploi correct exige la conformité avec le mode d'emploi, mais également avec les instructions d'entretien.

Si le palan est défaillant ou émet des bruits anormaux, cesser immédiatement de I'utiliser.

ATTENTION : Avant toute intervention de réparation ou d'entretien, il est impératif d'interrompre I'amenée de courant, a moins
que cette derniere soit indispensable pour le type d'inspection a réaliser !

Les travaux d'entretien et d'inspection annuelle des appareils ne doivent pas étre réalisés dans des environnements explosifs.
ATTENTION : Risques résiduels

Il existe des risques résiduels qui ne peuvent étre couverts par la construction :

» Comme le systéme de protection contre les surcharges est normalement réglé en usine sur la capacité de charge maximale du treuil,
I'opérateur doit vérifier si la charge utile du dispositif de fixation correspond a la valeur du systéme de protection contre la surcharge ou
de la charge utile du treuil.

Si la vérification fait apparaitre qu'une valeur moindre est nécessaire, le systéme de protection contre les surcharges doit étre réglé
conséguemment en usine ou par une personne qualifiée, ou la charge utile du treuil doit étre réduite.

UTILISATION INCORRECTE

(Liste incompléte)

La capacité de charge indiquée sur I'appareil (charge nominale) est la charge maximale a ne pas dépasser.

L'appareil ne doit pas étre utilisé pour arracher des charges fixées ou serrées. Il est également interdit de laisser tomber une charge au
bout d'un céble lache (risque de rupture du cable).

Le palan ne doit pas étre utilisé pour tirer des charges en biais.

Il est interdit d'enlever ou de couvrir les marquages, les avertissements ou la plaque signalétique (p. ex. par des autocollants). Les
marquages et les avertissements manquants ou illisibles doivent immédiatement étre remplacés.
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Lors du transport de la charge, vérifier qu'elle ne se balance pas et qu'elle ne rentre pas en contact avec d'autres objets.

Eviter tout fonctionnement excessif par a-coups (actionnements brefs et répétés du commutateur de commande).
Ne jamais utiliser le palan pour le transport de personnes.

Il est strictement interdit de faire des soudures sur le crochet et le cable. Le cable ne doit jamais étre utilisée comme connection a la
terre durant le soudage.

Le cable ne doit pas étre utilisé comme élingue.

I TTTTT]

IHRERE

Ne pas faire passer le cable sur des arétes.
Ne pas nouer, ne pas raccourcir ou ne pas rallonger le cable avec des pinces, vis ou autres outils. Les cables ne doivent pas étre remis

en état.

L'extrémité lache du céble de traction ne doit pas étre utilisée pour accrocher des charges.
La charge ne doit pas étre déplacée dans des zones qui ne sont pas visibles a I'opérateur. Si nécessaire, il doit se faire assister.
Toute modification du palan est interdite. Un appareil modifié sans avoir consulté le fabricant ne doit pas étre utilisé.
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Il est interdit de tourner des charges suspendues dans des conditions normales d'utilisation. Si des charges doivent étre tournées, un
émerillon doit étre utilisé ou le fabricant doit étre consulté.

Ne pas laisser tomber le palan de haut. Toujours le déposer correctement sur le sol.

Ne pas s'approcher de piéces mobiles.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphére explosible.

MONTAGE

Le montage et I'entretien de I'appareil doivent uniquement étre réalisés par des personnes familiéres de ces opérations et chargées du
montage et de I'entretien par la société propriétaire.

Ces personnes doivent connaitre les réglementations pertinentes relatives a la prévention des accidents, notamment celles se
rapportant aux « Treuils et appareils de levage et de traction (DGUV Vorschrift 54) », aux « Treuils et palans motorisés (EN14492-1) »,
etc., y étre formées, et avoir lu et compris les instructions d'utilisation et de montage rédigées par le fabricant.

NOTE : Si I'appareil est utilisé en extérieur, il doit étre protégé du mieux possible des intempéries par des mesures appropriées (p. ex.
avec une toiture).

Inspection avant montage

» Recherche de dommages survenus pendant le transport

* Contréle de l'intégralité

» Contrdle de la correspondance entre les données relatives a la capacité de charge indiquée sur le treuil sans fin et le dispositif de
sécurité (en option)

* Contrble de I'adéquation du diamétre du ou des cables avec le treuil sans fin utilisé

Fixation du treuil sans fin

ATTENTION : Il incombe a la société propriétaire de s'assurer que la structure de suspension du treuil et I'accessoire
d'élingage satisfont a toutes les réglementations en vigueur !

Composants requis

« un treuil sans fin Yale avec une charge utile suffisante

* un céble Yale original suffisamment long

* un cable de raccordement suffisamment long

« éventuellement une ou plusieurs poulie(s) avec une charge utile suffisante pour dévier ou moufler le cable (non compris dans la
livraison).

Montage du treuil sans fin Yale

Fixer le treuil sans fin Yale de telle sorte que le cable de suspension sous charge arrive toujours a la verticale dans le treuil, quel que
soit le sens d'observation !

Il est recommandé de consulter CMCO Industrial Products pour la planification de la fixation du treuil.

La structure de suspension du céble de suspension ainsi que I'élément auquel est fixé le treuil doivent dans tous les cas avoir une
capacité de charge d'au moins 2,5 fois la charge utile du treuil (aucune déformation rémanente admise) pour satisfaire aux exigences
de la norme EN14492-1.

Points de fixation a visser sur le boitier du treuil

Sur la face inférieure et les deux cétés latéraux du treuil se trouvent 4 trous filetés (M8) pour fixer le treuil sur des supports, des poutres,
etc. Si le treuil est vissé a un support ou a une poutre, il faut toujours utiliser au moins 4 vis (classe de résistance 8) et serrer a un

couple de 20 Nm.

132

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

ATTENTION : Toute intervention sur des équipements électriques doit exclusivement étre confiée a des électriciens qualifiés
ou a un atelier spécialiste des treuils, agréé par le fabricant. Les dispositions locales en vigueur telles que la norme EN 60204-
1/VDE 0113-1 ou EN 60204-32/VDE 0113 s'appliquent.

La société propriétaire est responsable du raccordement des treuils de manutention de matériel Yale. Les schémas électriques fournis
doivent impérativement étre respectés.
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+ Avant toute intervention sur l'installation électrique, I'appareil doit étre mis hors tension. Pour ce faire, couper le commutateur principal
(interrupteur de palan) et le protéger contre tout ré-enclenchement inopiné, ou débrancher la prise secteur.

+ Avant le raccordement du palan a chaine a l'installation électrique, s'assurer que les caractéristiques électriques figurant sur la plaque
signalétique sont conformes au réseau local.

Courant triphasé : 400 V (3P+N+T), 50 Hz avec fiche CEE 16 A
ou 460 V (3P+N+T), 60 Hz avec fiche CEE 16 A

» Pour la connexion au réseau, il faut utiliser un cable isolé 4 fils (dispositif 3 phases) ou 3 fils (dispositif 1 phase), avec un toron flexible
(céble en caoutchouc lourd). Le conducteur de protection doit étre plus long que les fils conducteurs. La section transversale doit étre
au minimum de 1,5 mm2 et la longueur de cable maximale de 50 m.

* Le tableau indique la protection par fusible pour les différents modeles.

* Les extrémités de cable sont munies d'embouts.

Schaltart / Sehaltungen f Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n. ED Switching / b cos @ C'ounts.' Class ! Indice de Operation Mede / E?elav Fuse r. A
k] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[eih] [A]
1230v
[VIMT1-15 230V 1PH/E0HzZ 0,37 1400 25 | Ca=315uF F Cg=12,5pF 33 0,88 150 IPE5 53 &
VMT3-5 230V 1PH/E0HZ 0,37 1400 25 | Cu=315uF f Cg=12,50F 33 0,28 150 P55 53 &
2307400V
v IT1-30 230/400V 3PHIG0HE 0,55 2800 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIMT3-10 230/400Y 3PH/50HZ 0,55 2800 50 Ny 2,34/138] 077 300 IPE5 53 &
Y MTE-5 230/400V 3PH/S0HZ 0,55 1400 a0 oY 368 0,65 300 P55 53 &
400V
VM TFO,6-30 [400Y 3PH/A0HZ 0,09/0,37| 700/2900] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100/200 IP55 53 &
[VMTF2-10  [400v 3PH/E0HZ 0,08/0,37| 7002800 17/33 ViY 0,8/1,35 | 0,47/0,83 100/200 IPE5 53
480
v IT1-30 266M4B0Y 3PH/GOHZ 044 3360 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIT3-10 2BBMBO0YV 3PH/GOHZ 044 3380 50 N 2,34/138] 077 300 P55 53 &
[ MTE-5 266M4B0Y 3PH/GOHZ 0,63 1680 a0 NI 3,618 0,65 300 IP55 33 ]
[VIMTFO,B-30 [460v 3PH/B0HZ 0,11/0,44)| 8503500 17/33 iy 0,8/1,35 | 0,47/0,63 1004200 P55 53 &
[MTF2-10  [460Y 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100200 IP55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse f fusible temporisé

Installation du cable
ATTENTION : Toujours porter des gants de protection lors de la manipulation des cables.

« Utiliser exclusivement des cables Yale d'origine.

« Vérifier que le cable présente le diamétre approprié et une longueur suffisante.

« Toujours dérouler le cable de maniére ordonnée et sans torsion (en tournant le touret). A défaut, le cable pourrait se vriller dans un
sens ou dans l'autre lors de I'enroulement, et la formation de boucles le rendrait inutilisable.
* Inspecter visuellement I'état du cable :

- cosses/sertissages non endommagés ?

- pour les cébles avec crochet : linguet de sécurité intact, crochet non ouvert ?

- extrémités du cable en bon état, sans dommage apparent sur toute la longueur ?

- le cable doit toujours étre Iégérement lubrifié !

Utiliser de I'huile ou de la graisse multi-usage simple.

Ne pas utiliser de lubrifiant contenant du bisulfure de molybdene (MoS2) ou du PTFE.

Insertion du cable :

- Raccorder la tension d'alimentation.

- Monter le kit de ressorts pour fin de courses (c6té du crochet de support)

Ordre de montage : douille de fixation avec goupilles cylindriques (2x), ressort et plaque de commutation.

- L'extrémité du cable de suspension (2) est ensuite insérée par le bas dans l'appareil a travers l'ouverture de la bascule de
commutation (5) jusqu'a ce qu'elle rencontre la veinure de cable (1) et la poulie (4) sur la poulie de traction (3). (c6té gauche de la
bascule de commutation vu depuis le cété du moteur, voir schéma ci-dessous) )

Pour permettre le transport autonome du cable de suspension, appuyer sur la touche MONTEE et pousser simultanément le cable de
suspension. Le céble de suspension sort ensuite a nouveau de I'appareil a travers l'ouverture opposée de la bascule de commutation.
Si le cable ne glisse pas, vérifier que I'extrémité du céble est en ordre et que la touche MONTEE est appuyée, modifier éventuellement
le sens de rotation du moteur (utiliser l'inverseur de phase dans la prise CEE).

- Monter le deuxiéme kit de ressorts dans l'ordre inverse :

plague de commutation, ressort et douille de fixation avec deux goupilles cylindriques. La douille de fixation est fixée environ 3 cm au-
dessus de l'extrémité du cable (serrer fermement les goupilles cylindriques).
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(Vue du c6té du moteur)

Montage du kit de ressorts pour fin de course

Pousser le cable de suspension (1) a travers le kit de ressort (pos. 2 + 3) jusqu'a ce que le cable dépasse d'environ 5 cm du c6té
opposé. Puis serrer les deux vis sans téte avec une clé Allen de 3 mm, jusqu'a ce que le cable soit fermement bloqué (couple d'environ
3 Nm).

Modifications version 1 brin a 2 brins (en option)

Monter le crochet de support (1) et le module de traverse (3) avec des boulons portants (14) et une bague de blocage (2).

Monter ensuite la traverse avec des boulons portants (5) et une goupille de serrage (4) sur l'appareil de base. Glisser le cable de
suspension avec I'extrémité du cable a travers le kit de ressorts de butée (6), puis a travers le module de construction de poulie de
renvoi (9). Monter ensuite la pince terminale a clavette (11) a la fin du cable comme décrit. Fixer la pince terminale a clavettes (11) a
I'aide de boulons (12) et de goupilles fendues (13) sur la traverse (3). Les vis sans téte du kit de ressort de butée (6) ne sont ici pas
serrées, ni montées.

A l'autre extrémité du cable de suspension, le kit de ressorts de butée (7) est normalement monté avec les vis sans téte.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



41

Montage du second crochet pour mouvement pendulaire (en option)

En option, un crochet pour le mouvement pendulaire peut étre monté sur l'extrémité libre du cable au moyen d'une pince terminale a
clavettes.

Pour cela, aprés le montage de la pince terminale a clavettes, fixer le crochet a ceillet (6) avec le boulon (5) et la goupille fendue (4) a la
pince terminale a clavettes.

Montage d'une pince terminale a clavettes (en option)

« Vérifier la présence d'éléments endommagés avant I'assemblage des pieces détachées

« Utiliser que des pinces terminales a clavettes qui correspondent en matiére de dimensions et de la ténacité au cable utilisé

« Des piéces avec des pinces terminales a clavettes différentes ne doivent pas étre utilisées ensemble

+ Si la pince terminale doit étre déplacée sur le cable, la partie du céble ou se trouvait la pince ne doit plus se trouver sur le cable
supportant une charge et doit éventuellement étre coupée

» Pour monter le cable et la clavette dans le boitier de la pince terminale a clavettes, les deux extrémités du cable doivent étre sous
tension. La clavette doit ensuite étre martelée avec un outil qui n'endommage pas le cable, la clavette et le carter.

Enfin, le systéme doit étre chargé, sous surveillance, avec une charge correspondant a au moins 10 % de la charge de rupture du
cable, pour que la clavette et le cable se fixent. La clavette doit étre ajustée avec précision avant que le systeme ne puisse étre mis en
service.

* L'extrémité du cable mort doit étre fixée de telle sorte qu'un tirage du cable lors de la création d'une jonction de cables ou qu'une
séparation possible de la clavette soient empéchés pendant le fonctionnement.

Les méthodes suivantes sont ici recommandées :

a) Le cable mort peut étre replié en une boucle et fixé avec un serre-cables avec un étrier de serrage en forme de U selon la norme EN
13411-5. La boucle doit étre fixée a la partie de support de la charge du céble par des moyens appropriés, comme un fil de fixation
souple, pour empécher le décollement du céble en fonctionnement.

b) S'il est possible que la boucle de la méthode a) rencontre un obstacle (comme un composant en fonctionnement), que la clavette
puisse se libérer et que le cable soit tiré, I'extrémité du cable mort ne doit pas étre repliée, mais placée parallelement a la partie de
support de la charge du cable. Une entretoise ou une courte extrémité de cable avec le méme diamétre et un serre-cables avec un
étrier de serrage en forme de U conforme a la norme EN 13411-5 sont nécessaires pour s'assurer que le cable est suffisamment
sécurisé. Le cas échéant, I'extrémité du cable mort peut étre fixée avec un fil de fixation souple sur la piece de support de charge.
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Note : La dimension X, correspondant a la distance du serre-cables a la partie la plus proche du boitier, doit étre au maximum 75 % de
la longueur totale de la clavette, pour éviter que le cable ne soit endommagé lorsque X est trop petite ou que la clavette puisse tomber
du boitier lorsque le céble est détendu et que X est trop grande.

ATTENTION : Consulter toujours le mode d'emploi du fabricant des pinces terminales a clavettes.

Extrémité lache du cable

 Le céable doit toujours pouvoir sortir librement! L'extrémité lache du cable doit pendre librement et pouvoir se détordre ou étre
disposée soigneusement, évitant la formation de boucles.

» Monter éventuellement une poulie de renvoi ou un autre guidage de cable approprié afin de prévenir la détérioration du cable non
chargé !

ATTENTION : Ainsi, le cable non chargé ne passe pas sur des arétes et n'est pas endommagé, monter éventuellement une
poulie de renvoi ou un autre guidage de cable approprié !

Avant de mettre en service le treuil sans fin, faire contréler les points suivants par une personne compétente, au cours d'un ou plusieurs
trajets d'essai, et consigner les résultats par écrit :
* Le cable de suspension passe-t-il a travers le treuil en douceur ?
* Les céables abimés compromettent la sécurité au travail et doivent donc étre remplacés immédiatement !
« L'appareil est-il correctement fixé a la structure porteuse ou a la suspension ?
« Les interrupteurs de commande fonctionnent-ils (levage, abaissement, arrét d'urgence) ?
» Lorsque les touches de levage ou d'abaissement sont relachées et lorsque l'interrupteur d'arrét d'urgence est activé, le mouvement de
la charge doit cesser immédiatement.
« L'interrupteur de fin de course d'urgence supérieur fonctionne-t-il ?
Actionner manuellement le déclencheur pendant un mouvement ascendant. Le mouvement de la charge doit cesser immédiatement.

INSPECTION AVANT LA PREMIERE MISE EN SERVICE

Conformément aux réglementations nationales et internationales relatives a la prévention des accidents et aux regles de sécurité, les
appareils de levage doivent étre inspectés :

» conformément a I'évaluation des risques en fonction de I'entreprise utilisatrice;

+ avant la premiére mise en service;

 avant la remise en service apres un arrét;

» suite a des modifications substantielles;

« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

Si les conditions d'utilisation (ex : utilisation en atelier de galvanoplastie) sont plus difficiles, les inspections doivent étre plus fréquentes.
Les vérifications consistent principalement en une inspection visuelle et fonctionnelle visant a s'assurer que I'appareil est sir et que tout
défaut ou dégat éventuel (p. ex. suite au transport ou a I'entreposage inapproprié) est décelé et corrigé.

L'état des composants (dégradation, usure, corrosion ou autres irrégularités) doit étre évalué, ainsi que l'intégrité et le caractére
fonctionnel des dispositifs de sécurité.

On entend notamment par « personne compétente » le personnel d'entretien du fabricant ou du fournisseur. L'opérateur peut toutefois
également confier l'inspection a un personnel spécialisé interne a I'entreprise, formé en conséquence. Les vérifications doivent étre
effectuées a l'initiative de la société propriétaire.

Les inspections initiales et suivantes doivent étre consignées (p. ex. : sur la documentation fournie par CMCO).

Les endroits ou la peinture est détériorée ou absente doivent étre repeints afin de prévenir la corrosion. Toutes les articulations et les
surfaces de glissement doivent étre Ilégérement huilées. En cas de contamination, I'appareil doit étre entierement nettoyé.

Si le palan est utilisé comme une grue, un spécialiste compétent devra en valider la conformité avant la premiere mise en service. Cette
vérification devra étre consignée dans le livret de contréle de la grue. La désignation d'un spécialiste en matiére de grues incombe a la
société propriétaire.
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FONCTIONNEMENT

Installation, entretien, exploitation

Les opérateurs chargés de l'installation, du service ou de I'emploi indépendant du palan doivent avoir regu une formation appropriée et
étre compétents.

Ces opérateurs doivent étre spécifiqguement nommés par la société et doivent étre familiers avec tous les réglements de sécurité
pertinents pour le pays d'utilisation.

Utilisation ou fixation du treuil sans fin

ATTENTION : Le garde-corps en option ne doit étre utilisé que pour le transport ou en protection. Le garde-corps ne doit pas
étre chargé !
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Inspection avant la prise de service

Avant toute prise de service, I'appareil (y compris I'élément de suspension, les accessoires et la structure portante) doit étre inspecté
visuellement a la recherche de défauts ou de pannes. En outre, vérifier les freins et la fixation de I'appareil et de la charge. Pour ce
faire, lever et rabaisser ou relacher une charge sur une courte distance avec l'appareil. La sélection et le calcul de la structure portante
appropriée sont la responsabilité de la société propriétaire.

Inspections quotidiennes par les responsables de la surveillance

« Vérifier la bonne fixation du treuil sans fin Yale au support de fixation.

« Vérifier le fonctionnement des touches de levage et d'abaissement et le bouton d'arrét d'urgence.

« Vérifier le fonctionnement de l'interrupteur de fin de course

Si le déclencheur est manuellement poussé vers le bas pendant un mouvement ascendant, la charge doit immédiatement rester
immobile.

Inspections hebdomadaires

Etant donné que des cables défectueux compromettent la sécurité au travail, tout cable doit impérativement étre inspecté chaque
semaine (conformément au chapitre « Inspection, entretien et réparation ») a la recherche de dégradations et, le cas échéant, étre
remplacé. Cela s'applique aussi bien au cable de suspension qu'a I'éventuel cable de sécurité en option.

Afin de prolonger la durée de vie des cables, veiller a toujours les maintenir propres et Iégérement lubrifiés. Inspecter régulierement les
céables d'alimentation

et de commande et les remplacer au besoin.

Augmentation de la capacité de charge a I'aide de poulies adéquates.

Si la capacité de charge nominale maximale ne suffit pas en traction directe, il est possible de la démultiplier au moyen de poulies de
retour/moufles (principe du mouflage). La charge est ainsi répartie sur plusieurs brins de céble. Pour ce faire, les conditions suivantes
doivent étre remplies :

» Une personne compétente doit confirmer la capacité de charge suffisante de la poulie de retour.

» La poulie de retour doit intégrer un dispositif empéchant son ouverture involontaire.

* La poulie de retour doit étre prévue pour fonctionner dans la méme plage de températures que le palan.

« Utiliser uniquement des crochets munis d'un linguet de sécurité.

* Le diameétre de la poulie de retour doit étre au moins 12 fois supérieur au diametre nominal du cable.

« La profondeur de gorge de la poulie de retour doit étre au moins 1,5 fois supérieure au diameétre nominal du cable.

» La poulie de retour doit étre équipée d'un dispositif de guidage de cable garantissant que le cable de traction reste dans la gorge de la
poulie de retour, y compris dans le cas d'un cable lache.

Levage/abaissement de la charge

Le levage est commandé par la touche A, l'abaissement par la touche V. Sur les appareil a deux niveaux de vitesse, le premier
actionnement commande la vitesse lente, et un second actionnement enclenche la vitesse rapide. La vitesse lente ne doit étre utilisée
que sur de courtes distances.

Arrét et arrét d'urgence
Pour interrompre le mouvement de la charge, relacher la touche de levage ou d'abaissement. Le treuil doit s'arréter. Si le treuil ne
s'arréte pas, actionner le bouton d'arrét d'urgence et débrancher la fiche CEE, par mesure de précaution !

Fonctionnement du levage/abaissement

Pour enclencher la commande, tourner le bouton d'arrét d'urgence rouge vers la droite, jusqu'a ce qu'il ressorte.

Appuyer sur la touche de montée pour effectuer un levage, et sur la touche de descente pour un abaissement. Pour arréter le
déplacement, relacher la touche enfoncée.

Fonctionnement en mouvement pendulaire

La construction du treuil sans fin Mtrac permet un fonctionnement en mouvement pendulaire.

Des charges peuvent étre soulevées et abaissées, et réciproquement. La charge maximale ne doit pas étre dépassée (voir la plaque de
capacité de charge).
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INSPECTION, ENTRETIEN ET REPARATION

* Les travaux d'entretien et d'inspection doivent uniquement étre réalisés par des personnes compétentes.

« L'inspection doit porter sur l'intégrité et le fonctionnement des dispositifs de sécurité, ainsi que sur I'état de I'appareil, de I'élément de
suspension, des accessoires et de la structure portante.

* Les consignes d'entretien fournies se rapportent a des conditions d'exploitation normales. En cas d'exploitation dans des conditions
plus rigoureuses, p. ex. dans un environnement acide, il convient de raccourcir les intervalles en conséquence.

* Les treuils électriques Yaletrac Mini sont classés dans le groupe de mécanismes 1Bm/M3 conformément a la norme FEM/ISO. Cela
résulte en une durée de vie théorique de 400 heures de fonctionnement a pleine charge.

En cas d'exploitation conforme a cette classification, la durée d'utilisation réelle est d'environ 10 ans. Passé ce délai, il est impératif de
faire procéder a une révision générale par le fabricant. La réglementation DGUV 54 et la norme FEM 9.755 fournissent des instructions
plus détaillées a ce sujet.

ATTENTION : Apreés toute intervention d'entretien, il est nécessaire de procéder a un essai fonctionnel avec la charge
nominale.

Controles quotidiens

* Recherche visuelle de dégradations mécaniques au niveau du commutateur de commande et de toutes les conduites.
+ Contrdle de la fixation appropriée du treuil sur la structure portante.

« Essai fonctionnel des freins (y compris le déclenchement du bouton d'arrét d'urgence)

« Essai fonctionnel des interrupteurs de fin de course

» Essai fonctionnel de tous les dispositifs de sécurité installés

Inspections réguliéres, entretien et controle

Conformément aux réglementations nationales et internationales relatives a la prévention des accidents et aux regles de sécurité, les
appareils de levage doivent étre inspectés :

» conformément a I'évaluation des risques en fonction de la société propriétaire;

+ avant la premiére mise en service;

« avant la remise en service aprés un arrét;

» aprés des modifications substantielles;

* par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente. Si les conditions d'utilisation (p. ex. : utilisation en atelier de
galvanoplastie) sont plus difficiles, les inspections doivent étre plus fréquentes.

Les réparations doivent uniqguement étre effectuées par des spécialistes qui utilisent des pieces de rechange Yale d'origine. L'inspection
(principalement une inspection visuelle et un essai de fonctionnement) doit porter sur l'intégrité et le fonctionnement des dispositifs de
sécurité, ainsi que sur I'état (dégradation, usure, corrosion ou autres irrégularités) de l'appareil, de I'élément de suspension, des
accessoires et de la structure portante.

Les inspections initiales et suivantes doivent étre consignées (p. ex. : sur la documentation fournie par CMCO).

Si une caisse d'assurance professionnelle le demande, les résultats des inspections et des réparations doivent étre fournis.

Si le palan (capacité a partir de 1 t) est monté sur ou dans un chariot ou si le palan est utilisé pour déplacer une charge levée dans une
ou plusieurs directions, l'installation est considérée comme une grue et il est nécessaire de procéder aux inspections prévues par la
réglementation DGUV Vorschrift 54 relative aux grues.

Les endroits ou la peinture est détériorée ou absente doivent étre repeints afin de prévenir la corrosion. Toutes les articulations et les
surfaces de glissement doivent étre légérement huilées. En cas de contamination, I'appareil doit étre entieérement nettoyé.

ATTENTION : Lors de toute inspection, I'alimentation électrique doit étre coupée, a moins que cette derniere soit
indispensable pour le type d'inspection a réaliser !

Inspections quotidiennes par les responsables de la surveillance

+ Contrdler la bonne fixation du treuil sans fin Yale sur la suspension.

« Controbler le fonctionnement des touches de levage, d'abaissement et d'arrét d'urgence.

» Contrdler le fonctionnement de l'interrupteur de fin de course d'urgence supérieur : La charge doit s'immobiliser immédiatement
lorsque le déclencheur est enfoncé manuellement pendant la montée.

Entretien du cable

ATTENTION : Toujours porter des gants de protection lors de la manipulation des cables.
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Seuls des cables Yale originaux en bon état doivent étre utilisés.

Les treuils sans fin Yale sont spécialement congus pour ce cable. Pour cette raison, seuls des cables ayant été explicitement approuvés
par le fabricant pour cet appareil doivent étre utilisés.

Un céble usé ne doit étre remplacé que par un cable de méme type, dimensions et qualité.

La garantie Iégale ou la garantie de CMCO Industrial Products GmbH sera immédiatement déclarée nulle, non avenue et sans effet si
cette spécification n'est pas respectée.

Critéres d'évaluation pour le remplacement d'un cable

Les cables doivent étre remplacés immédiatement si au moins I'un des défauts suivants (voir aussi DIN 15020-2 ou ISO 4309) est
constaté lors de la vérification hebdomadaire :

* Plus de 6 ruptures de fil sur une longueur de 3,9 cm ou plus de 13 ruptures de fil sur une longueur de 19,5 cm
+ Réduction du diamétre extérieur en un point & moins de 5,9 mm

» Formation de rouille importante a la surface ou a l'intérieur

+ Détérioration due a la chaleur (identifiable par une couleur de revenu)

» Un des endommagements extérieurs des cables suivants (DIN 15020) :

- déformation en tire-bouchon

- déformation proéminente

- formation de boucle des fils

- aplatissement, provoqué par écrasement

- enchevétrement

- coude

Lubrification du cable

« S'assurer que le cable est lubrifié sur toute sa longueur, y compris la partie se trouvant dans le carter du palan.

» En cas de course de levage constante du cable, la zone de changement entre le levage et I'abaissement doit étre particulierement
surveillée.

« Utiliser de I'huile ou de la graisse multi-usage simple. Ne pas utiliser de lubrifiant contenant du bisulfure de molybdéne (MoS2) ou du
PTFE.

* Lors de la lubrification, vérifier I'usure du cable.

Entretien de I'entrainement du céable

L'entrainement du céble ne nécessite presque aucun entretien. Une lubrification réguliere du cable assure une lubrification suffisante de
I'entrainement du cable, ce qui augmente considérablement sa durée de vie. Une lubrification correcte n'influence pas la capacité
d'entrainement de I'entrainement du céble.

Entretien de I'engrenage
L'engrenage est lubrifié en permanence et ne nécessite pratiquement aucun entretien. Les opérations d'entretien se limitent donc au
contréle du niveau d'huile et a la recherche d'éventuelles pertes d'huile.

Entretien du moteur et du frein du moteur

En conditions normales, le moteur ne nécessite aucun entretien ni aucune inspection particuliére. En cas d'exploitation dans des
conditions plus rigoureuses, veiller plus particulierement a ce que le moteur soit toujours alimenté avec suffisamment d'air. Pour ce
faire, nettoyer réguliérement I'appareil.

Le frein du moteur ne nécessite aucun entretien.

ATTENTION : Les garnitures de frein du moteur ne doivent pas entrer en contact avec des produits lubrifiants ou similaires !
Entretien du treuil sans fin - Généralités
Contréler plus particuliérement les pieces suivantes :
* Vissages - Généralités
Contréler la position et le serrage des vis et des écrous.

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes autorisés qui utilisent des piéces de rechange
originales Yale.

CMCO Industrial Products décline toute responsabilité en cas de dommages résultant de I'utilisation de piéces autres que des
pieces d'origine ou de la transformation/modification d'appareils fournis par CMCO Industrial Products.

En outre, CMCO Industrial Products GmbH décline toute responsabilité et garantie pour les dommages et perturbations
résultant du non-respect des présentes instructions de mise en service.
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TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET MISE AU REBUT

Respecter les points suivants lors du transport de I'appareil :

* Ne pas faire tomber ou jeter I'appareil, toujours le poser avec précaution.

* Ne pas plier la ligne de commande ou le céble secteur.

* Le céble doit étre transporté de fagon a éviter la formation de boucles et de noeuds (p. ex. sur un touret).
« Utiliser un moyen de transport approprié. Celui-ci dépend des conditions locales.

Respecter les points suivants lors du stockage ou de la mise hors service temporaire de I'appareil :

» Stocker I'unité dans un endroit propre et sec.

» Protéger l'appareil, y compris tous les accessoires, contre la contamination, I'humidité et les dommages avec une couverture
convenable.

* Ne pas plier la ligne de commande ou le céble secteur.

« Graisser le cable pour le protéger de la corrosion.

« Si I'appareil doit a nouveau étre utilisé aprés une mise hors service, il doit tout d'abord étre inspecté par une personne compétente.

Mise au rebut
Aprées la mise hors service de I'appareil, recycler ou éliminer toutes les pieces de I'appareil et tous les matériaux utilisés (huile, graisse,
etc.) conformément aux dispositions légales.

Pour obtenir de plus amples informations et télécharger d'autres manuels, consulter notre site www.cmco.eu !
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INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los estandares de ingenieria mas avanzados.
Sin embargo, un manejo incorrecto de los productos puede originar peligro de muerte o de lesiones en los miembros en el usuario o en
terceras personas asi como dafar el polipasto u otra propiedad.La empresa usuaria es responsable de la instrucciéon especializada y
profesional del personal usuario. Para este propésito, todos los operarios deben leer detenidamente estas instrucciones de
funcionamiento antes del primer uso.Estas instrucciones de funcionamiento pretenden familiarizar al usuario con el producto y
permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las instrucciones de funcionamiento contienen informacién importante sobre como
manejar el producto de forma segura, correcta y econémica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones ayuda a evitar peligros, reduce
costes de reparacién y tiempos de parada e incrementa la fiabilidad y la vida util del producto. Las instrucciones de funcionamiento
deben estar siempre disponibles en el lugar donde se estd manejando el producto. Aparte de las instrucciones de funcionamiento y las
regulaciones para prevencion de accidentes validas en el pais o la zona respectiva en la que ese esta usando el producto, deben ser
respetadas las normas comunmente aceptadas para un trabajo seguro y profesional.El personal responsable del manejo, y el
mantenimiento o la reparacién del producto debe leer y comprender estas instrucciones de funcionamiento. Las medidas de proteccién
indicadas s6lo daran la seguridad necesaria, si se opera en el producto y se instala y mantiene de acuerdo a estas instrucciones. La
compania usuaria debe comprometerse a asegurar un manejo seguro y sin problemas del producto.

NIVEL DE LA PRESSION ACUSTICA

El nivel de presién acustica equivalente del personal de servicio en los lugares de trabajo es de < 70 dB. Este se calcula en el proceso
de nivel de presién acustica en superficies de medicién (distancia con elevador 1 m, 9 puntos de medicién, clase de precision 2 DIN
45635).

VIDA UTIL TEORICA (SWP)

Los cabestrantes sinfin de Yale del modelo Mtrac Mini se clasifican segun la norma ISO 4301-1 / DIN 15020 en el grupo de
mecanismos de propulsion M3 / 1Bm. Esto se traduce en una vida (til teérica de 400 horas de servicio con la carga maxima.
Encontrara los fundamentos para el calculo de la restante vida util teérica en el DGUV Vorschrift 54. Si se alcanza el final de la vida util
tedrica, habria que realizar un mantenimiento general al aparato.

NORMAS

Antes de la primera puesta en marcha, una persona autorizada realizara una inspeccién de acuerdo con las regulaciones validas del
pais usuario acerca de prevencion de accidentes y segun las normas reconocidas de seguridad laboral.

En Alemania, se contempla esto en la normativa de prevencion de accidentes de la asociacién profesional DGUV Vorschrift 54, DGUV
Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 y en VDE 0113-32/EN 60204-32:1999.

INSTALACION DE SEGURIDAD
Para garantizar la seguridad de los aparatos de Yale se emplean las siguientes instalaciones de seguridad:

» Parada de EMERGENCIA
Si pulsa el pulsador de parada de EMERGENCIA, se desconectara toda la unidad en caso de emergencia.

ATENCION: El aparato no estd inactivo.
Si gira y tira en el sentido de la flecha, se vuelve a desbloquear el pulsador.

- Freno motor
Todos los cabrestantes de Yale tienen freno de disco con presién de resorte con ventilacion electromagnética que se cierra
automaticamente al soltar el pulsador tanto para ENTRADA y SALIDA como para casos de caida de corriente.

« Interrupcion de sobrecarga

En caso de sobrecarga, el acoplamiento a friccion resbala.

Si la causa es una carga excesiva, hay que reducirla hasta que se acople solo la carga nominal. Si la causa es un enganche con un
obstéaculo, hay que disminuir la carga y eliminar el obstaculo.

USO CORRECTO

Los cabrestantes sinfin de Yale se han disefiado solamente para el transporte de material y se permite su utilizacién exclusivamente
para ello. Cualquier otro tipo de utilizacion habria que acordarla con el fabricante y, si fuese necesario, con las autoridades.

El cable de acero no lo guarda el cabrestante eléctrico de Yale, sino que lo transporta a través de él con velocidad constante. Por eso,
la longitud de cable y la altura de elevacion practicamente son ilimitadas. Si la capacidad de carga del cabrestante sinfin de Yale en el
aparejo directo no fuese suficiente, se podria aumentar segun el principio de polipasto.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH no aceptara
ninguna responsabilidad por cualquier dano resultante de este tipo de uso. El riesgo es asumido solamente por el usuario o la empresa
usuaria.

La capacidad de carga indicada en el aparato (carga nominal) es la carga maxima que no se puede superar.

ATENCION: El aparato se puede utilizar solamente en situaciones en las que la capacidad de carga del aparato y/o Ia
estructura no cambie con la posicion de la carga.

El punto de amarre y su estructura tienen que disefiarse para la carga maxima esperada.

La seleccién y medicién de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

El cabestrante sinfin de Yale solo puede fijarse en los ganchos previstos para ello.

Hay que sujetar el cabestrante sinfin de Yale de tal manera que el cable portador cargado se encuentre en posicion vertical desde
todas las perspectivas.
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No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevada o sujeta por la garra no debe ser dejada desatendida o permanecer en ese estado por un periodo largo de tiempo.
El operario debe empezar a mover la carga sélo después de que haya sido amarrada de forma correcta y todas las personas estén
fuera de la zona de peligro.

Cuando se ajuste el aparato, el operario debe asegurarse de que el elevador se pueda utilizar de forma que ni el aparato, ni el medio
de carga, ni la carga supongan un peligro para las personas.

Este elevador puede utilizarse en temperaturas ambiente de entre —40 °C y +70 °C. Consulte con el fabricante en caso de condiciones
de trabajo extremas.

Antes del uso del elevador en ambientes especiales (alta humedad, salinidad, ambiente caustico o alcalino) o en la manipulacion de
materiales peligrosos (por ejemplo, materiales fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

Si se utilizase el elevador en un entorno muy ruidoso, recomendamos que el usuario y el personal de mantenimiento utilicen
protectores de oido.

Tener en cuenta libertad de salida del cable desde el cabrestante. El extremo suelto del cable debe colgar libremente y debe poderse
desenrollar o extraer de forma profesional para que se no puedan formar enredos o lazos.

El cable de acero debe estar siempre ligeramente lubricado.

Desenrollar siempre el cable de acero debidamente en el y desde los carretes.

Para la utilizacion segun lo previsto, hay que tener en cuenta las instrucciones de funcionamiento y la guia de mantenimiento.

En caso de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner el elevador inmediatamente fuera de servicio.

ATENCION: Antes de realizar los trabajos de reparacion y de mantenimiento, cortar siempre el suministro eléctrico, salvo que
el tipo de comprobacion excluya esta condicion.

Los trabajos de mantenimiento o las comprobaciones anuales del aparato se realizaran solamente en atmésferas no explosivas.
ATENCION: Riesgo residual

Hay riesgos residuales que la construccion no puede cubrir:

» Dado que, por lo general, la interrupcion de sobrecarga viene configurada de fabrica en la maxima capacidad de carga del
cabestrante, el operador debe comprobar que la carga util del dispositivo de amarre se corresponda con el valor definido de la
interrupcion de sobrecarga o de la carga Util del cabestrante.

Si, a raiz de dicha comprobacién, se demuestra que se requiere un valor inferior, la interrupcion de sobrecarga debe ser configurada
correspondientemente o bien en la fabrica, o bien por personal formado, o reducir la carga util indicada del cabestrante.

USO INCORRECTO

(Lista incompleta)

La capacidad de carga indicada en el aparato (carga nominal) es la carga maxima que no se puede superar.

El aparato no se puede utilizar para arrancar carga fijada firmemente o sujeta con mordazas. Asimismo, se prohibe dejar caer una
carga en el cable portador (peligro de rotura de cable).

El elevador no esta concebido para remolcar o tirar de cargas en inclinacion.

Se prohibe quitar o esconder (p. €j., al pegar algo encima) carteles, advertencias o la placa de caracteristicas. Sustituir inmediatamente
los carteles o avisos quitados o ilegibles.
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Cuando se transporten cargas, hay que evitar un movimiento oscilante y que entren en contacto con otros objetos.

Evitar excesivo funcionamiento por impulso mediante accionamiento habitual y corto del combinador.
Esta prohibido el uso del elevador para el transporte de personas.

No se permiten trabajos de soldadura en ganchos ni cables. No utilice el cable como toma a tierra en trabajos de soldadura.

No utilice el cable de acero como cable de amarre (cable de eslinga).

I TTTTT]

IHRERE

No pase o tire de los cables sobre bordes cortantes.
No haga nudos en el cable de acero o alargue o acorte los cables mediante pinzas para cables, tornillos o accesorios similares. Los

cables no deben ser reparados.

El extremo suelto del cable no se puede utilizar para amarrar carga.
No se puede mover la carga en zonas que no sean reconocibles por el usuario. Si fuese necesario, tendria que buscar ayuda.
No se permite la realizacién de cambios en el elevador. No utilice un aparato cambiado sin haber consultado al fabricante.
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Se prohibe girar, segin el uso previsto, la carga. Si se tuviese que realizar un giro, segun el uso previsto, tendrian que utilizarse
dispositivos antitorceduras o deberia consultarse con el fabricante.

No permita que el elevador caiga desde una gran altura. Depositar el aparato siempre debidamente sobre el suelo.

No toque las piezas moviles.

El aparato no debe ser utilizado en atmésferas potencialmente explosivas.

MONTAJE

El montaje y el mantenimiento del aparato solamente lo pueden realizar las personas que lo conozcan y el usuario encargado del
montaje y el mantenimiento.Esas personas deben conocer las normas correspondientes de prevencion de accidentes —p. ej.,
«Cabrestantes, aparatos de elevacion y de traccion con cadenas (DGUV Vorschrift 54)», «Grlas — cabrestantes de traccion
(EN14492-1)», etc.— y se les debe formar con ellas. Ademas, deben leer y comprender las instrucciones de funcionamiento y de
montaje elaboradas por el fabricante.

NOTA: Si el aparato se utilizase al aire libre, debe protegerse mediante las medidas oportunas (p. €j., techado) de la mejor forma
posible ante las influencias meteoroldgicas.

Inspeccion antes del montaje

» Establecimiento de dafios por transporte

* Inspeccion de cumplimiento total

* Inspeccion de la correspondencia de los datos de capacidad de carga del cabrestante sinfin y (opcional) del dispositivo de recogida
de seguridad.

* Inspeccion del cable de acero o de los cables de acero para comprobar si el didmetro del cabrestante sinfin es el adecuado.

Fijacion del cabestrante sinfin

ATENCION: El usuario sera responsable de que se cumpla la normativa vigente relacionada con la estructura de suspension y
el dispositivo de amarre para el cabrestante.

Piezas necesarias

+ Cabestrante sinfin de Yale con carga util suficiente

+ Cable de alambre original de Yale con longitud suficiente

» Cable de conexion con longitud suficiente

» Dado el caso, polea(s) de cable con una carga util suficiente para desviar o pasar el cable entrando (no incluido en el alcance del
pedido).

Montaje del cabrestante sinfin de Yale

Sujetar cabrestante sinfin de forma que el cable de carga con carga se conduzca de forma vertical en el cabrestante desde todos los
puntos de vista.Para la planificacién de la sujecion del cabrestante, recomendamos consultar con CMCO Industrial Products, si fuese
necesario.En todo caso, presentar la estructura para la suspension del cable de carga asi como la pieza, en la que se sujeta el
cabrestante, como minimo con capacidad de carga 2,5 veces (no dejar deformaciones), frente a la carga util del cabrestante, para
cumplir con los requisitos de la norma EN14492-1.

Puntos de amarre enroscables en la carcasa del cabestrante

En la parte inferior del cabestrante y en los 2 laterales exteriores hay 4 orificios roscados (M8) en cada uno para sujetar el cabestrante
en consolas, soporte, etc. Si se atornilla el cabestrante en una consola o un soporte, hay que utilizar siempre al menos 4 tornillos (clase
de resistencia 8) y fijarlos con un par de apriete de 20 Nm.

%

132

CONECION ELECTRICA

ATENCION: Los trabajos en instalaciones eléctricas solamente los puede efectuar un electricista especializado y cualificado o
un taller de elevadores autorizado por el fabricante. Se aplican las disposiciones locales como, p. ej., EN 60204-1/VDE 0113-1
o EN 60204-32 / VDE 0113.

El usuario serd responsable de la correspondencia de los cabrestantes de materiales de Yale. Para ello, tener en cuenta
obligatoriamente los diagramas de circuitos suministrados.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



55

+ Antes de la realizacion de trabajos en instalaciones eléctricas, quitar la corriente del aparato. Para ello, apagar interruptor de corriente
(interruptor de grda) y asegurar ante posible encendido inesperado o quitar la toma de corriente.

» Antes de conectar el aparejo de cadena a la instalacion eléctrica, comprobar si los datos eléctricos de la placa de caracteristicas se
corresponden con la corriente local.

Corriente trifasica: 400 V (3P+N+PE), 50 Hz con 16 A enchufe CEE
0460 V (3P+N+PE), 60 Hz con 16 A enchufe CEE

» Para la conexion de red hay que utilizar un cable aislado de 4 conductores (dispositivo trifasico) o de 3 conductores (dispositivo
monofasico) con cordoén flexible (conducto resistente de goma). El conductor protector debe ser mas largo que los conductores con
corriente. La seccién debe ser de al menos 1,5 mm?2y la longitud del cable de 50 m como maximo.

* La proteccion por fusibles de los distintos modelos debe consultarse en la tabla.

* Los extremos del cable deben estar provistos de virolas de cable.

Schaltart / Sehaltungen f Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n. ED Switching / b cos @ C'ounts.' Class ! Indice de Operation Mede / E?elav Fuse r. A
k] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[eih] [A]
1230v
[VIMT1-15 230V 1PH/E0HzZ 0,37 1400 25 | Ca=315uF F Cg=12,5pF 33 0,88 150 IPE5 53 &
VMT3-5 230V 1PH/E0HZ 0,37 1400 25 | Cu=315uF f Cg=12,50F 33 0,28 150 P55 53 &
2307400V
v IT1-30 230/400V 3PHIG0HE 0,55 2800 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIMT3-10 230/400Y 3PH/50HZ 0,55 2800 50 Ny 2,34/138] 077 300 IPE5 53 &
Y MTE-5 230/400V 3PH/S0HZ 0,55 1400 a0 oY 368 0,65 300 P55 53 &
400V
VM TFO,6-30 [400Y 3PH/A0HZ 0,09/0,37| 700/2900] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100/200 IP55 53 &
[VMTF2-10  [400v 3PH/E0HZ 0,08/0,37| 7002800 17/33 ViY 0,8/1,35 | 0,47/0,83 100/200 IPE5 53
480
v IT1-30 266M4B0Y 3PH/GOHZ 044 3360 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIT3-10 2BBMBO0YV 3PH/GOHZ 044 3380 50 N 2,34/138] 077 300 P55 53 &
[ MTE-5 266M4B0Y 3PH/GOHZ 0,63 1680 a0 NI 3,618 0,65 300 IP55 33 ]
[VIMTFO,B-30 [460v 3PH/B0HZ 0,11/0,44)| 8503500 17/33 iy 0,8/1,35 | 0,47/0,63 1004200 P55 53 &
[MTF2-10  [460Y 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100200 IP55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse f fusible temporisé

Instalar cable de acero
ATENCION: Si se utilizan cables de acero, hay que llevar guantes de proteccion.

« Utilizar anicamente cable de acero original Yale.

« Asegurarse de que el cable de acero cuenta con el didmetro adecuado y una longitud suficiente.

« Desenrollar el cable de acero siempre de forma ordenada y sin torceduras (girando simultaneamente el carrete). En caso contrario, al
enrollar el cable de acero en el tambor podria quedarse abierto e inutilizable a causa de nudos en el cable.

* Inspeccionar el estado del cable de acero:— ;Guardacabo y prensado sin dafios?— En los cables con ganchos: ¢tapa de proteccién
intacta, ganchos desdoblados?

— ¢ Punta del cable en orden en todo su largo sin daros visuales?

— El cable debe estar siempre ligeramente lubricado.

Para la lubricacién, utilizar simplemente aceite o grasa multiusos.No utilizar lubricantes que contengan disulfuro de molibdeno (MoS2) o
PTFE.

Insercién del cable:

- Conectar la tensién de alimentacion.

- Montar el kit de resorte para el interruptor de posicién final (lado del gancho portador)

Secuencia de montaje: Manguito de sujecion con pasadores cilindricos (2x), resorte y mesa de posicionamiento circular.

- A continuacion, introducir la punta del cable portador (2) en la apertura de la tecla basculante (5) del aparato desde abajo hasta que
empuje la polea (3) pasando entre el tirador del cable (1) y la polea cable (4). (Desde la perspectiva del motor, lateral izquierdo de la
tecla basculante, véase el dibujo méas abajo)

El transporte auténomo del cable portador se consigue presionando la tecla ARRIBA, al mismo tiempo que se empuja el cable portador.
Después, el cable portador pasa por la apertura opuesta de la tecla basculante y vuelve a salir del aparato.

Si el hilo no pasa, comprobar que la punta del hilo esté bien y pulsar la tecla ARRIBA. En caso necesario, cambiar la direccion de giro
del motor (utilizar el inversor de fase en la clavija CEE).

- Montar el segundo kit de resorte en el orden inverso:

Mesa de posicionamiento circular, resorte y manguito de sujecion con dos pasadores cilindricos. EI manguito de sujecion se fija a unos
3 cm por encima de la punta del cable (apretar los pasadores cilindricos a mano).
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(Vista del lado del motor)

Montaje del kit de resorte para el interruptor de posicion final

Empujar el cable portador (1) por el kit de resorte (2+3) hasta que el cable sobresalga unos 5 cm por el lado opuesto. Después,
atornillar los dos pasadores roscados con una llave allen con un ancho del 3 hasta que el cable quede sujetado (par de apriete aprox. 3
Nm).

Pasar de la version de 1 cable a la version de 2 cables (opcional)

Montar el gancho portador (1) y el grupo del travesano (3) con pernos portadores (14) y anillo de seguridad (2).

Después, montar el travesafio con pernos portadores (5) y clavija de sujecion (4) en el aparato base. Empujar el cable portador por la
punta por el kit de resorte de amarre (6) y, después, por el grupo constructivo de la polea de inversion (9). A continuacioén, montar el
borne (11) en el extremo del cable tal y como se ha descrito. Fijar el borne (11) con pernos (12) y la clavija hendida (13) en el travesano
(3). En este proceso, no se aprietan ni se montan los pasadores roscados del kit de resorte de amarre (6).

En el otro extremo del cable se monta el kit de resorte de amarre (7) normal con los pasadores roscados.
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Montaje de un segundo gancho para carrera pendular (opcional)
Con caracter opcional, se puede montar un gancho para la carrera pendular en el extremo del cable suelto con la ayuda de un borne.
Para ello, una vez montado el borne, se fija el anillo del gancho (6) con el perno (5) y la clavija hendida (4) en el borne.

Montaje de un borne (opcional)

+ Antes de ensamblar los distintos componentes, comprobar que no presenten dafos

« Utilizar anicamente bornes con unas dimensiones y una resistencia del cable adecuadas para el cable de alambre empleado

* No se deben emplear componentes de distintos bornes

» Si hay que cambiar de sitio el borne en el cable, el fragmento de cable de alambre en el que hubiere estado el borne no puede
encontrarse en el conductor de carga y, dado el caso, debe separarse

» Para montar el cable y la calza en la carcasa del borne hay que someter los dos extremos del cable a fuerza de traccion. Después, la
calza debe reducirse a martillazos con una herramienta que no dare el cable, la calza ni la carcasa.

A continuacién, cargar el sistema bajo vigilancia con una carga que se corresponda al menos al 10 % de la carga de rotura del cable
para que la calza y el cable se asienten. La calza debe encontrarse en su posicién exacta antes de poner en marcha el sistema.

* El extremo del cable muerto debe asegurarse de tal manera que no se permita el arrastre del cable cuando se produzca la conexién
del cable, o se evite el desprendimiento de la cufia durante el funcionamiento.

Para ello, se recomiendan los métodos siguientes:

a) El cable muerto se puede doblar hasta formar un lazo y asegurarse con una pinza para cables metalicos con una abrazadera en
forma de U conforme a la norma EN 13411-5. Después, el lazo debe atarse en la parte portadora del cable con los medios adecuados,
por ejemplo, alambre de atar blando, para evitar que el cable se afloje durante el servicio. b) Si cabe la posibilidad de que el lazo,
siguiendo el método a), choque contra un obstaculo (como un componente en funcionamiento) de modo que la calza pudiera soltarse y
arrastrar el cable, el extremo del cable muerto no debe doblarse, sino colocarse en paralelo a la parte portadora del cable. Para ello se
necesita una pieza distanciadora o un extremo corto del cable con el mismo diametro y una pinza para cables metédlicos con
abrazadera en forma de U segun la norma EN 13411-5 para garantizar que el cable haya quedado bien sujetado. En caso necesario, el
extremo del cable muerto se puede fijar con cable de alambre blando en la parte portadora.
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Advertencia: La dimension X como distancia del borne respecto a la parte mas cercana de la carcasa debe ser, como maximo, del 75
% de la longitud total de la calza para evitar danar el cable si X es demasiado pequena, o si la calza puede caerse de la carcasa
cuando el cable se encuentra tensado y X es demasiado grande.

ATENCION: Hay que tener siempre en cuenta las instrucciones de servicio del fabricante del borne.

Extremo suelto del cable

« El cable que sale debe poder moverse libremente. El extremo suelto del cable debe colgar libremente y debe poderse desenrollar o
extraer de forma profesional. No se pueden formar enredos o lazos.

* En su caso, para que el cable de acero sin carga no sufra dafos, se montara un pifién de retorno u otra guia de cable adecuada.

ATENCION: Para evitar que el cable de alambre sin carga sobresalga por los cantos y se dafie, jmontar una polea de inversion
u otra guia del cable adecuada cuando sea necesario!

Antes de la puesta en marcha del cabrestante sinfin se deben realizar las siguientes comprobaciones mediante uno o varios
desplazamientos de prueba ejecutados por una persona capacitada y el resultado debe registrarse por escrito:

+ ¢ El cable portador pasa sin obstaculos por el cabestrante del cable?

* jLos cables defectuosos ponen en peligro la seguridad del trabajo y deben reemplazarse de inmediato!

+ ; El aparato esta debidamente sujetado a la construccién portadora o a la suspensién?

« ¢ Funciona el combinador (ARRIBA, ABAJO, PARADA DE EMERGENCIA)?

» Cuando se deja de presionar la tecla ARRIBA o ABAJO, o cuando se presiona el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA, hay que
parar de inmediato el movimiento de carga.

« ¢ Funciona el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA superior?

Para ello, presionar manualmente el disparador durante el desplazamiento hacia arriba. El movimiento de carga debe interrumpirse de
inmediato.

COMPROBACION ANTES DEL PRIMER USO

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de seguridad y de prevencién de accidentes y riesgos laborales, los elevadores
tienen que

* segun la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria,

« antes del primer uso,

+ antes de la puesta en marcha tras haber estado parado

« tras modificaciones fundamentales,

* ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada. Las condiciones de empleo correspondientes (p.
€j., en el galvanizado) pueden necesitar cortos intervalos de comprobacién. Las inspecciones se realizaran principalmente en relacion
con el aspecto visual y el funcionamiento. En ellas se asegurara que el aparato estd en estado seguro y que se encuentran y
solucionan los defectos y dafos, que se hayan originado, p. €j., por transporte o almacenamiento indebido. Evaluar el estado de las
piezas en cuanto a danos, desgaste, corrosion u otros cambios asi como fijar la integridad y la eficacia de las instalaciones de
seguridad. Las personas cualificadas podrian ser, entre otras, los técnicos de mantenimiento del fabricante o proveedor. Sin embargo,
la empresa también puede encargar estas inspecciones al personal especializado formado para estos trabajos. Las inspecciones debe
disponerlas el usuario.Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado de fabrica de
CMCO).Los danos por 6xido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion. Engrasar ligeramente las articulaciones y las superficies
deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacién de suciedad.

Si se utilizase el elevador como grua, antes de la primera puesta en marcha, un experto en grdas tendria que inspeccionarla. Esto debe
documentarse en el libro de registro de la gria. El usuario debe encargase de designar a un experto en gruas.
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FUNCIONAMIENTO

Montaje, mantenimiento, servicio
El montaje, mantenimiento o el servicio independiente del elevador solamente podran realizarlo personas autorizadas que conozcan el
aparato.Tienen que haber sido autorizadas por la empresa para el montaje, mantenimiento o accionamiento del aparato. Ademas, el

usuario debe conocer la normativa alemana sobre prevencién de riesgos laborales (PRL).

Aplicacion y amarre del cabestrante

ATENCION: La relinga montada con cardcter opcional solo debe utilizarse como elemento portador o como proteccion. jLa
relinga no debe someterse a carga!
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Inspeccion antes de comenzar el trabajo

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalacién y la estructura en cuanto a defectos y errores.
Ademas, hay que comprobar los frenos y que el aparato y la carga estén correctamente suspendidos. Asimismo, con el aparato hay
que elevar y volver a bajar, o bien descargar una carga, solo en una distancia pequena. La selecciéon y mediciéon de una estructura
adecuada es responsabilidad del usuario.

Inspecciones diarias a realizar por parte del encargado de la vigilancia

» Comprobar que la sujecion del cabestrante sinfin de Yale esté debidamente sujetado a la suspension.

» Comprobar el funcionamiento de las teclas ARRIBA y ABAJO, asi como el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA.

» Comprobar el funcionamiento del interruptor de posicion final

Si en el desplazamiento hacia arriba se pulsa el disparador manualmente hacia abajo, la carga debe pararse de inmediato.

Inspecciones semanales

Dado que los cables defectuosos pueden poner en peligro la seguridad laboral, es imprescindible comprobar semanalmente la
aparicion de dafos en los cables de acero (segun el capitulo «Inspeccion, reparacion y mantenimiento») y sustituirlos en caso
necesario. Esto se aplica tanto para al cable portador como para el cable de seguridad de instalacion opcional.Para alargar la vida util
de los cables de acero prestar siempre atencion a la limpieza y una lubricacién ligera. Comprobar con regularidad el cable de
alimentacién y el

cable de control, sustituirlos en caso necesario.

Incrementar la capacidad de carga con poleas de inversion adecuadas.

Si la capacidad de carga nominal maxima en el cable directo no fuese suficiente, ésta podria aumentarse en el principio del polipasto
mediante los pifiones de retorno / las poleas del cable de acero. Asi se reparte la carga en mas eslingas de cable. En ello, hay que
cumplir con las siguientes condiciones:+ Una persona cualificada tiene que establecer la capacidad de carga suficiente de los pifiones
de retorno.« El pifdn de retorno debe tener un dispositivo para evitar la abertura inesperada.« El pifién de retorno debe tener el mismo
margen de temperatura que el elevador.e Use solamente ganchos con soporte de seguridad.e El diametro del piién de retorno
comprendera, como minimo, 12 veces el diametro nominal del cable.« La ranura del pifiidn de retorno comprendera, como minimo, 1,5
veces el diametro nominal del cable.« El pifidn de retorno estara equipado con un mecanismo de introduccion de cable que asegure
que, incluso en caso de que el cable pierda fuerza, se mantendra en la ranura del pifién de retorno.

Levantar/bajar la carga

El proceso de subida se inicia accionando la tecla A, el proceso de bajada accionado la tecla Y. En caso de aparatos con dos niveles
de velocidad, la velocidad minima es la 1.2 y la maxima la 2.2. Nivel de tecla asignado. La velocidad minima solo puede aplicarse en
trayectos cortos.

Parada y PARADA DE EMERGENCIA

Para detener el movimiento de la carga soltar la tecla desplazamiento hacia ARRIBA o ABAJO. Debe detenerse el cabrestante. En
caso de que el cabrestante no se detenga, accionar el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA y para mayor seguridad, extraer el
enchufe CEE.

Funcionamiento ARRIBA/ABAJO

Para conectar el control, girar el interruptor de PARADA DE EMERGENCIA rojo de la derecha hasta que salte hacia fuera.Para
desplazarse hacia arriba presionar la tecla ARRIBA y para desplazarse hacia abajo presionar la tecla ABAJO. Soltar la tecla
correspondiente para la parada.

Funcionamiento con carrera pendular

La construccion del cabestrante sinfin para cable Mtrac permite el servicio con carrera pendular.

Se pueden subir y bajar cargas reciprocamente. Sin embargo, no debe superarse la capacidad de carga maxima (véase placa de carga
maxima).
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INSPECCION, MANTENIMIENTO Y REPARACION

» Los trabajos de mantenimiento e inspeccién debe realizarlos solamente personal cualificado.

« La inspeccion tiene que comprobar la integridad y eficacia de los dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato, del medio
de carga, del equipamiento y de la estructura.

+ Las normas de mantenimiento indicadas se refieren a condiciones de uso normales. En caso de condiciones de uso complejas, p. €j.,
entornos acidos, habria que reducir los intervalos correspondientemente.

* Los cabestrantes sinfin eléctricos Yaletrac Mini se clasifican segun la norma FEM/ISO en el grupo de mecanismos de propulsién
1Bm/M3. Esto se traduce en una vida util tedrica de 400 horas de servicio con la carga maxima.

Si se realiza una utilizacién en correspondencia a la clasificacién, se alcanzara una vida Util real de aprox. 10 afios. Una vez haya
transcurrido ese periodo, se requerira una inspeccion general por parte del fabricante. El BGV D6 o la FEM 9.755 contienen otras
indicaciones al respecto.

ATENCION: Tras la realizacion de los trabajos de mantenimiento, se requiere la comprobacién del funcionamiento con carga
nominal.

Realizacion de controles diarios

* Inspeccion visual ante posibles dafios mecanicos del combinador asi como de todos los conductos.

» Comprobacion de la sujecion apropiada del cabrestante a la estructura de carga.

» Comprobacioén del funcionamiento de los frenos (incl. soltar el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA).
« Comprobacion del funcionamiento del interruptor de posicién final.

» Comprobacion del funcionamiento de todos los dispositivos de seguridad instalados.

Inspecciones regulares, mantenimiento e inspeccion

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de seguridad y de prevencién de accidentes y riesgos laborales, los elevadores
tienen que

* segun la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria,

« antes del primer uso,

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado,

« tras modificaciones fundamentales,

* ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada. Las condiciones de empleo correspondientes (p.
€j., en el galvanizado) pueden necesitar cortos intervalos de comprobacion. Los trabajos de reparacién solamente podra realizarlos un
taller especializado que utilice las piezas de recambio originales de Yale. La inspeccién (en general, inspeccion visual y comprobacion
del funcionamiento) tiene que comprender la totalidad y la efectividad de los dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato,
del medio de carga, del equipamiento y de la estructura. En ello, se tendran en cuenta dafos, desgaste, corrosién y otros posibles
cambios.Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado de fabrica de CMCO).

Si lo requiriese la asociacion profesional, habria que demostrar los resultados de las inspecciones y de las debidas reparaciones
realizadas.

Si el elevador (a partir de 1t de peso de elevacion) estuviese montado a 0 en un mecanismo de transporte o si se quisiese mover con
el elevador una carga elevada en una o mas direcciones, la instalacién se consideraria como gria y, en dicho caso, habria que
efectuar mas inspecciones, segun DGUV Vorschrift 54-grias.Los dafos por éxido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion.
Engrasar ligeramente las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacion de suciedad.

ATENCION: Apagar suministro de corriente durante las comprobaciones, salvo que el tipo de comprobacién excluya esta
condicion.

Inspecciones diarias a realizar por parte del encargado de la vigilancia

* Que el cabrestante sinfin Yale esté fijado correctamente en la suspensién.« Comprobar la funcionalidad de los pulsadores ARRIBA y
ABAJO asi como la del pulsador de PARADA DE EMERGENCIA.« Comprobar la funcionalidad del interruptor final de EMERGENCIA
superior: Si durante el trayecto ascendente se presiona manualmente el disparador hacia abajo, la carga debe detenerse
inmediatamente.

Mantenimiento del cable de acero

ATENCION: Si se utilizan cables de acero, hay que llevar guantes de proteccion.
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Solamente puede utilizarse un cable de alambre original de Yale en buen estado.

Los cabestrantes sinfin de Yale han sido concebidos especificamente para este cable de alambre. Por este motivo solo pueden
utilizarse cables autorizados explicitamente por el fabricante para estos aparatos.

Los cables de alambres gastados solo pueden reemplazarse por otro cable de alambre del mismo tipo, dimensiones y calidad.

En caso de que no se atengan a esta especificacion, desaparecera la garantia legal de servicio y de calidad de CMCO Industrial
Products GmbH con efecto inmediato.

Criterios para la valoracion del momento de recambio de un cable de acero

Hay que cambiar los cables de alambre de inmediato si, en el marco de la revisién semanal, se detecta al menos uno de los defectos
siguientes (véase también DIN 15020-2 e 1ISO 4309):

» Més de 6 roturas del cable en una longitud de 3,9 cm o mas de 13 roturas del cable en una longitud de 19,5 cm
*» Reduccién del diametro externo en un punto a menos de 5,9 mm

* Importante formacién de éxido en la superficie o en el interior

+ Dafos térmicos (identificables por la decoloracion)

» Uno de los siguientes dafos exteriores de cables de alambre (DIN 15020):

- Deformacion de tipo sacacorchos

- Efecto cesta

- Formacién de lazos entre los alambres

- Aplanamiento debido al paso por encima

- Cocas

- Dobladuras

Lubricacién del cable de acero

» Tener en cuenta que el cable de acero esté lubricado en su totalidad; incluso la parte del cable que se encuentra en la carcasa del
elevador.

» En caso de recorrido constante de elevacion del cable de acero, tener en cuenta, en particular, el margen de cambio del movimiento
de elevacion al de bajada.s Para la lubricacion, utilizar simplemente aceite o grasa multiusos. No utilizar lubricantes que contengan
disulfuro de molibdeno (MoS2)

o PTFE.- Durante el proceso de lubricado, comprobar también el estado de desgaste del cable de acero.

Mantenimiento de la transmisién por cable

La transmision por cable apenas necesita mantenimiento. Una lubricacion periédica del cable de alambre permite que la transmision
por cable tenga lubricante suficiente, aumentado asi notablemente su vida Util. La correcta lubricaciéon no afecta a la capacidad de
carga de la transmision por cable.

Mantenimiento del engranaje
El engranaje esta provisto de aceite lubricante de larga duracion y no requiere mantenimiento. Los trabajos de mantenimiento se limitan
al control del estado de llenado de aceite y a la inspeccion de pérdida de aceite.

Mantenimiento del motor y del freno motor

En condiciones normales, el motor practicamente no requiere mantenimiento ni inspeccion especial. En condiciones complejas, tener
en cuenta que el motor tenga siempre aire suficiente. Para ello, hay que limpiar el aparato regularmente.

El freno motor no requiere mantenimiento.

ATENCION: No poner en contacto con lubricantes o similares a las zapatas de freno del motor.

Mantenimiento general del cabrestante sinfin
Controlar, sobre todo, las siguientes partes:* Condiciones generales de los tornillos
Inspeccion del correcto asentamiento y pretensado de tornillos y tuercas.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un taller especializado que utilice las piezas de recambio originales de
Yale.CMCO Industrial Products no asume responsabilidad por dafios que se ocasionen debido a la utilizacién de piezas no
originales o a causa de cambios en la instalacion y modificaciones en los aparatos suministrados por CMCO Industrial
Products.

Ademas, CMCO Industrial Products GmbH no asume responsabilidad ni garantias por dafnos y averias de funcionamiento a
causa de no tener en cuenta estas instrucciones de funcionamiento.
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TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO, INTERRUPCION DEL SERVICIO Y ABASTECIMIENTO

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:

* No volcar o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado.

* No torcer conductos del combinador ni cables de conexion de red.

« Transportar cable de acero de forma que no puedan enredarse ni formarse nudos (p. €j., en un carrete).
« Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segun las especificaciones locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el almacenamiento o la interrupcion provisional del servicio:

» Almacenar el aparato en un lugar limpio y seco.« Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacion de suciedad,
humedad y dafos mediante cubiertas adecuadas.

* No torcer conductos del combinador ni cables de conexién de red.

* Proteger el cable con lubricantes ante corrosion.

« Si tras apagar el aparato, hubiese que volver a ponerlo en marcha, una persona cualificada tendria que volver a inspeccionarlo antes
de ponerlo en marcha.

Abastecimiento
Tras interrumpir el servicio, hay que suministrar o abastecer todas las piezas y todos los Utiles de servicio (aceite, grasa, etc.) del
aparato segun las disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui www.cmco.eu.
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Yale

IT - Traduzione delle istruzioni per I'uso originali (valide anche per versioni speciali)
Argano continuo

YaleMtrac Mini

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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PREMESSA

| prodotti di CMCO Industrial Products GmbH sono stati costruiti in conformita agli standard tecnici di ultima generazione generalmente
approvati Tuttavia, un uso non corretto dei prodotti pud causare pericoli all'incolumita e alla vita degli utenti o di terzi e/o danni al
paranco o altri beni.

La societa utilizzatrice € responsabile dell'istruzione conforme e professionale del personale operativo. A tal fine, tutti gli operatori
devono leggere attentamente queste istruzioni prima della prima messa in funzione.

Le presenti istruzioni per l'uso hanno lo scopo di far familiarizzare I'utente con il prodotto utilizzando le possibilita di impiego in modo
conforme. Le istruzioni per I'uso contengono informazioni importanti su come utilizzare il prodotto in modo sicuro, corretto ed
economico. Seguendo queste istruzioni si possono evitare pericoli, ridurre i costi di riparazione e tempi di inattivita e allo stesso tempo
aumentare l'affidabilita e la durata del prodotto. Le istruzioni devono essere sempre consultabili nel luogo dove é funzionante il prodotto.
Oltre alle istruzioni per l'uso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese in cui viene utilizzato il prodotto, devono
essere rispettate le norme comunemente accettate per il lavoro sicuro e professionale.

Il personale responsabile per il funzionamento, la manutenzione o la riparazione del prodotto deve leggere, comprendere e seguire
queste istruzioni per l'uso.

Le misure di protezione indicate garantiranno la sicurezza necessaria solo se il prodotto viene utilizzato correttamente e installato e/o
sottoposto a manutenzione come indicato nelle istruzioni. La societa utilizzatrice si impegna a garantire un funzionamento del prodotto
sicuro ed esente da pericoli.

LIVELLO CONTINUO DI PRESSIONE SONORA

Il livello continuo equivalente di pressione sonora nelle postazioni del personale di servizio corrisponde a un valore di < 70 dB. E stato
rilevato nella procedura di livello di pressione sonora sulla superficie di misura (distanza di 1 m dal paranco, 9 punti di misura, classe di
precisione 2 DIN 45635).

DURATA UTILE TEORICA (SWP)

Gli argani continui Yale del tipo Mtrac Mini sono classificati nel gruppo dei meccanismi motore M3 / 1Bm in conformita a ISO 4301-1 /
DIN 15020. Ne risulta una durata utile teorica di 400 ore operative a pieno carico.

| principi fondamentali per il calcolo della durata utile residua teorica sono disponibili nella norma per la prevenzione degli infortuni
DGUV Vorschrift 54. Raggiungendo la fine della durata utile teorica, I'unita deve essere sottoposta a una revisione generale.

NORMATIVE

E necessaria I'esecuzione del collaudo, da parte di una persona qualificata, prima della prima messa in funzione e in conformita alle
norme vincolanti della normativa per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese di destinazione e in conformita alle norme
comunemente accettate per il lavoro sicuro e professionale.

In Germania si tratta delle norme per la prevenzione degli infortuni dell'associazione di categoria DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift
54, DGUV Regel 100-500 e la VDE 0113-32/EN 60204-32:1999.

ATTREZZATURA DI SICUREZZA
Per garantire la sicurezza delle unita Yale, sono montati i seguenti dispositivi:

- Arresto di emergenza
Premendo il pulsante di arresto di emergenza, l'intero sistema di controllo viene all'occorrenza disattivato.

ATTENZIONE: I'unita non é scollegata dalla tensione.
Il pulsante viene sbloccato ruotandolo in direzione della freccia e tirandolo.

 Freno del motore
Tutti gli argani Yale dispongono di un freno elettromagnetico con rilascio a molla che si aziona automaticamente al rilascio del pulsante
di salita o discesa o in caso di blackout.

- Dispositivo di protezione da sovraccarico

La frizione inclusa sara attivata in caso di sovraccarico.

In caso di carico eccessivo, questo dovra essere ridotto fino a raggiungere il carico nominale. Se la causa & un blocco dovuto ad un
ostacolo, il carico dovra essere abbassato e I'ostacolo rimosso.

UTILIZZO CONFORME

Gli argani continui Yale sono concepiti solo per il trasporto di materiali e omologati esclusivamente per questo scopo. Tutti gli altri tipi di
utilizzo devono essere stabiliti con la casa produttrice o eventualmente con le autorita competenti per I'omologazione.

L'argano elettrico Yale non raccoglie la fune metallica ma la trasporta a velocita costante. La lunghezza della fune cosi come l'altezza di
sollevamento sono pressoché illimitate.

Se la portata dell'argano continuo Yale non € sufficiente nella trazione diretta, € possibile aumentarla per il principio di trazione del
bozzello.

Ogni uso diverso o improprio & scorretto. Columbus Mckinnon Industrial Product GmbH non accettera nessuna responsabilita per danni
dovuti a tale uso. Il rischio € a carico del singolo utilizzatore o della societa.

La portata indicata sull'unita (carico nominale) & il carico massimo consentito.

ATTENZIONE: I'unita deve essere utilizzata in particolari situazioni in cui la sua portata e/o la struttura portante non vengano
modificate dalla posizione del carico.

Il punto di ancoraggio e la sua struttura portante devono essere progettati per i carichi massimi previsti.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

L'argano continuo Yale deve essere fissato solo al gancio predisposto.

Gli argani continui Yale devono essere fissati in modo che la fune portante caricata scorra verticalmente vista da tutte le direzioni.
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E vietato sostare al di sotto di un carico sospeso.

Non lasciare i carichi in condizione bloccata o sospesa per lungo tempo o senza sorveglianza.

L'operatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato correttamente e che tutte le persone siano al di fuori
della zona di pericolo.

Al momento di procedere all'utilizzo dell'unita, I'operatore deve assicurarsi che il paranco, l'unita stessa, la sospensione o il carico non
possano arrecare pericoli a sé stesso durante I'azionamento.

Il paranco puo essere impiegato a una temperatura ambiente tra -40°C e +70°C. Consultare la casa produttrice in caso di condizioni di
lavoro estreme.

Consultare la casa produttrice prima dell'utilizzo se il paranco viene impiegato in ambienti particolari (alto tasso di umidita, corrosione,
salinita, alcalinita) o per trasportare materiali pericolosi (es. materiali fusi ad alte temperature e radioattivi).

Se il dispositivo di sollevamento & azionato in un ambiente con intense emissioni acustiche, si consiglia che sia I'operatore sia il
personale addetto alla manutenzione indossino dispositivi di protezione acustica.

Verificare l'uscita libera della fune dall'argano. L'estremita allentata della fune deve potersi agganciare e disintrecciare liberamente o
essere posizionata in modo conforme per prevenire la formazione di anelli.

La fune metallica deve essere sempre leggermente lubrificata.

Avvolgere e svolgere sempre le funi metalliche sugli e dagli aspi in modo conforme.

L'utilizzo conforme & determinato dall'osservanza delle istruzione per I'uso nonché delle istruzioni di manutenzione.

In caso di malfunzionamenti o anomali rumori di funzionamento, & necessaria l'immediata messa fuori funzione del paranco.

ATTENZIONE: scollegare assolutamente I'alimentazione elettrica prima dell'esecuzione di interventi di manutenzione e
riparazione, a meno che il tipo di verifica lo escluda.

Gli interventi di manutenzione o la verifica annuale delle unita devono avvenire in ambienti non a rischio di esplosione.
ATTENZIONE: rischi residui

Esistono cosiddetti rischi residui che non possono essere eliminati in fase di progettazione:

» Poiché il dispositivo di protezione da sovraccarico & generalmente regolato in fabbrica sulla portata massima dell'argano, la societa
utilizzatrice deve verificare che anche il carico utile dello strumento di ancoraggio corrisponda al valore impostato del dispositivo di
protezione da sovraccarico o del carico utile dell'argano.

Se in fase di controllo si accerta la necessita di adottare un valore inferiore, le impostazioni del dispositivo di protezione da sovraccarico
dovranno essere modificate in fabbrica o da parte di una persona formata oppure il carico utile dell'argano dovra essere ridotto.

UTILIZZO NON CONFORME

(elenco non completo)

La portata indicata sull'unita (carico nominale) & il carico massimo consentito. .

L'unita non deve essere utilizzata per lo spostamento di carichi fissi o di bloccaggio. E altresi vietato lasciar cadere un carico nella fune
portante allentata (pericolo di rottura della fune).

Il paranco non deve essere utilizzato per il traino obliquo dei carichi.

E vietata la rimozione o la copertura (es. con etichette adesive) delle diciture, dei segnali di avvertenza o della targhetta di
identificazione. Le diciture e le avvertenze rimosse o illeggibili devono essere sostituite immediatamente.
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Durante il trasporto del carico € necessario prevenire il movimento oscillatorio e I'urto con ostacoli.

Evitare I'eccessivo funzionamento a impulsi azionando brevemente e ripetutamente l'interruttore di controllo.
E vietato 'uso del paranco per il trasporto di persone.

Sono vietati i lavori di saldatura sul gancio e sulla fune. La fune non deve essere utilizzata come cavo di messa a terra durante i lavori di
saldatura.

La fune metallica non deve essere utilizzata come fune di ancoraggio (braca a fune).

I TTTTT]

IHRERE

Non tirare la fune sugli spigoli.
Non annodare la fune metallica né accorciarla o allungarla con morsetti, viti o simili. Le funi non devono essere riparate.

L'estremita allentata della fune di trazione non deve essere utilizzata per I'ancoraggio di carichi.
Il carico non deve muoversi nelle zone non visibili dall'operatore. Se necessario, deve ricorrere alla posizione ausiliaria.
Il paranco non deve subire alcuna modifica. Non deve essere utilizzata un'unita modificata senza la consultazione della casa

produlttrice.
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E vietata la rotazione dei carichi sollevati in condizioni normali di esercizio. Se & prevista la rotazione in condizioni normali di esercizio, &
necessario utilizzare i cosiddetti perni antitorsione o consultare la casa produttrice.

Non lasciar cadere il paranco da un'altezza elevata. Posizionare I'unita sempre in modo corretto sul pavimento.

Non toccare mai le parti in movimento.

L'unita non deve essere impiegata in un'atmosfera a rischio di esplosione.

MONTAGGIO

Il montaggio e la manutenzione devono essere eseguiti solo da persone che hanno dimestichezza con l'unita e che sono state
incaricate dalla societa utilizzatrice.

Tali persone sono tenute a conoscere le relative norme per la prevenzione degli infortuni, ad es. «Argani, dispositivi di sollevamento e
traino (DGUV Vorschrift 54)», «Gru, argani meccanizzati (EN14492-1)» ecc., ad aver avuto un'istruzione conforme, nonché aver letto e
compreso le istruzioni per I'uso e di manutenzione redatte dalla casa produttrice.

NOTA: se l'unita & azionata all'esterno, € necessario proteggerla quanto pit possibile dagli influssi atmosferici adottando misure idonee
(es. una pensilina).

Verifica prima del montaggio

+ Determinazione dei danni di trasporto

« Verificare la completezza della fornitura

» Verifica della corrispondenza delle indicazioni di portata sull'argano continuo e sul dispositivo anticaduta di sicurezza (opzionale)
» Verifica del diametro, della fune metallica o delle funi metalliche, idoneo all'argano continuo impiegato

Fissaggio dell'argano continuo

ATTENZIONE: la societa utilizzatrice é responsabile dell'adempimento a tutte le norme vigenti della struttura di sospensione
dell'argano e dello strumento di ancoraggio.

Componenti necessari

*» Argano continuo Yale con carico utile idoneo

» Fune metallica originale Yale di lunghezza idonea

+ Cavo di collegamento di lunghezza idonea

» Event. puleggia o pulegge con carico utile idoneo per deviare o incarrucolare la fune (non inclusa nella fornitura).

Montaggio dell'argano continuo Yale

Fissare I'argano continuo Yale in modo tale che la fune portante caricata scorra sempre verticalmente nell'argano vista da tutte le
direzioni.

Suggeriamo di consultare eventualmente CMCO Industrial Products per la pianificazione del fissaggio dell'argano.

In ogni caso la struttura per la sospensione della fune portante e del componente, al quale viene fissato I'argano, deve possedere
almeno 2,5 volte la portata (non sono consentite deformazioni permanenti) del carico utile dell'argano, per rispondere ai requisiti della
norma EN14492-1.

Punti di ancoraggio a vite sull'alloggiamento dell'argano

Sul lato inferiore e sui 2 lati esterni dell'argano si trovano ciascuno 4 fori filettati (M8) per il fissaggio dell'argano a mensole, supporti ecc.
Se l'argano viene fissato a una mensola o a un supporto occorre sempre utilizzare almeno 4 viti (classe di resistenza 8) e stringere a

una coppia di 20 Nm.

132

COLLEGAMENTO ELETTRICO

ATTENZIONE: gli interventi ai dispositivi elettrici devono essere eseguiti esclusivamente da elettricisti qualificati o da
un'officina addetta alla movimentazione di paranchi, autorizzata dalla casa produttrice Si applicano le norme nazionali come
ad es. EN 60204-1/VDE 0113-1 o EN 60204-32 / VDE 0113.

La societa utilizzatrice & responsabile del collegamento degli argani per il sollevamento di materiali Yale. E dunque necessario
considerare assolutamente gli schermi elettrici forniti in dotazione. .

« Prima di eseguire interventi all'impianto elettrico, € necessario scollegare I'unita dall'alimentazione. E necessario disinserire
I'interruttore di rete (interruttore della gru) e proteggerlo da un riarmo inavvertito oppure estrarre la spina elettrica.
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» Prima di collegare il paranco a catena all'impianto elettrico, € necessario verificare che le indicazioni elettriche della targhetta di
identificazione corrispondano alla rete in loco.

Corrente trifase: 400 V (3P+N+PE), 50 Hz con connettore 16 A CEE
0 460 V (3P+N+PE), 60 Hz con connettore 16 A CEE

« Per il collegamento alla rete usare un cavo isolato quadripolare (unita trifase) o tripolare (unita monofase) con trefolo flessibile (cavo in
gomma pesante). Il conduttore di protezione deve essere piu lungo del filo conduttore. La sezione deve essere di min. 1,5 mm2 e la
lunghezza del cavo max. di 50 m.

« | fusibili per i diversi modelli sono indicati in tabella.

* Le estremita del cavo devono essere dotate di manicotti.

Schaltart / Sehaltungen f Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n. ED Switching / b cos @ C'ounts.' Class ! Indice de Operation Mede / E?elav Fuse r. A
k] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[eih] [A]
1230v
[VIMT1-15 230V 1PH/E0HzZ 0,37 1400 25 | Ca=315uF F Cg=12,5pF 33 0,88 150 IPE5 53 &
VMT3-5 230V 1PH/E0HZ 0,37 1400 25 | Cu=315uF f Cg=12,50F 33 0,28 150 P55 53 &
2307400V
v IT1-30 230/400V 3PHIG0HE 0,55 2800 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIMT3-10 230/400Y 3PH/50HZ 0,55 2800 50 Ny 2,34/138] 077 300 IPE5 53 &
Y MTE-5 230/400V 3PH/S0HZ 0,55 1400 a0 oY 368 0,65 300 P55 53 &
400V
VM TFO,6-30 [400Y 3PH/A0HZ 0,09/0,37| 700/2900] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100/200 IP55 53 &
[VMTF2-10  [400v 3PH/E0HZ 0,08/0,37| 7002800 17/33 ViY 0,8/1,35 | 0,47/0,83 100/200 IPE5 53
480
v IT1-30 266M4B0Y 3PH/GOHZ 044 3360 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIT3-10 2BBMBO0YV 3PH/GOHZ 044 3380 50 N 2,34/138] 077 300 P55 53 &
[ MTE-5 266M4B0Y 3PH/GOHZ 0,63 1680 a0 NI 3,618 0,65 300 IP55 33 ]
[VIMTFO,B-30 [460v 3PH/B0HZ 0,11/0,44)| 8503500 17/33 iy 0,8/1,35 | 0,47/0,63 1004200 P55 53 &
[MTF2-10  [460Y 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100200 IP55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse f fusible temporisé

Montaggio della fune metallica
ATTENZIONE: durante I'utilizzo di funi metalliche eé necessario indossare guanti protettivi.

« Utilizzare solo funi metalliche originali Yale.

« Verificare il diametro corretto e la lunghezza idonea della fune metallica.

« Svolgere la fune metallica sempre in modo ordinario ed esente da torsione (con la rotazione dell'aspo). Diversamente la fune metallica
potrebbe essere avvolta o attorcigliata durante I'avvolgimento sul tamburo e resa inutilizzabile con le brache a fune.
« Verificare visivamente le condizioni della fune metallica:

- Redancia/compressione non danneggiate?

- Funi con gancio: coperchio di sicurezza intatto, gancio non aperto?

- Punta della fune regolare, priva di danni visibili sull'intera lunghezza?

- La fune deve essere sempre leggermente lubrificata.

Per la lubrificazione utilizzare un semplice olio o grasso universale.

Non utilizzare lubrificanti al bisolfuro di molibdeno (MoS2) o al PTFE.

Inserimento della fune:

- Collegare la tensione di alimentazione.

- Assemblare il kit di montaggio molla per l'interruttore di fine corsa (lato del gancio portante)

Sequenza di montaggio: manicotto di fissaggio con perni cilindrici (x2), molla e copertura interruttore.

- Inserire quindi I'estremita della fune portante (2) nell'apertura dell'attuatore (5) dal basso nell'unita fino a che questa tocchi la puleggia
di trazione (3) tra la spelafili (1) e la puleggia (4). (Vista lato motore, lato sinistro dell'attuatore v. disegno di seguito)

Premendo il pulsante di sollevamento e spostando contemporaneamente la fune portante si ottiene il trasporto autonomo della fune. La
fune portante scorre quindi attraverso I'apertura dell'attuatore di fronte, fuoriuscendo dall'unita.

Se la fune non scorre, verificarne I'estremita e controllare che il pulsante di sollevamento sia stato premuto, eventualmente modificare la
direzione di rotazione del motore (utilizzare l'invertitore di fase nel connettore CEE).

- Montare il secondo kit molle invertendo la sequenza:

copertura interruttore, molla e manicotto di fissaggio con due perni cilindrici. Il manicotto viene fissato ca. 3 cm al di sopra dell'estremita
della fune (avvitare a mano i perni cilindrici).

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



72

(vista lato motore)

Montaggio kit molla per interruttore di fine corsa
Spingere la fune portante (1) attraverso il kit molla (pos. 2+3) fino a che la fune sia posizionata a ca. 5 cm rispetto al lato di fronte.
Quindi avvitare i due perni filettati con una chiave a brugola SW 3 fino a bloccare la fune (coppia di ca. 3 Nm).

Conversione da 1 a 2 linee (opzionale)

Montare il gancio portante (1) e il gruppo saldato traversa (3) con il bullone portante (14) e I'anello di sicurezza (2).

Quindi montare la traversa con il bullone portante (5) e la spina elastica (4) all'unita centrale. Spingere la fune portante per I'estremita
attraverso il kit molla di ancoraggio (6) e il gruppo di montaggio rullo di rinvio (9). Montare quindi il capocorda a cuneo (11) come
descritto all'estremita della fune. Fissare il capocorda a cuneo (11) con il bullone (12) e la copiglia (13) alla traversa (3). | perni filettati
del kit molla di ancoraggio (6) non vengono stretti o montati.

Montare normalmente il kit molla di ancoraggio (7) all'altra estremita della fune portante con i perni filettati.
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Montaggio del secondo gancio per movimento a pendolo (opzionale)
E possibile montare all'estremita allentata della fune un gancio per il movimento a pendolo utilizzando un capocorda a cuneo.
Dopo il montaggio del capocorda a cuneo, fissare a quest'ultimo il gancio a occhiello (6) con il bullone (5) e la copiglia (4).

Montaggio di un capocorda a cuneo (opzionale)

» Prima di procedere al montaggio verificare la presenza di eventuali danni sui singoli componenti

« Utilizzare solo capicorda a cuneo adatti alle dimensioni e alla resistenza della fune metallica impiegata

+ Non utilizzare insieme componenti di diversi capicorda a cuneo

* In caso di spostamento del capocorda a cuneo sulla fune, la parte della fune metallica alla quale il capocorda era precedentemente
applicato potrebbe non essere piu sulla linea di carico e all'occorrenza potrebbe dover essere scollegata

» Per montare la fune e il cuneo nell'alloggiamento del capocorda, entrambe le estremita della fune devono essere in trazione. Il cuneo
dovrebbe quindi essere fissato con un attrezzo che non danneggi fune, cuneo e alloggiamento.

Infine il sistema deve essere caricato sotto la supervisione di un addetto per almeno il 10% del carico di rottura della fune in modo da
fissare il cuneo e la fune. Prima di poter procedere alla messa in servizio del sistema, il cuneo deve essere posizionato esattamente.

+ L'estremita terminale della fune deve essere assicurata in modo da evitare lo spostamento della fune in fase di collegamento o un
possibile allentamento del cuneo in fase di esercizio.

A questo scopo si consigliano i metodi indicati di seguito:

a) L'estremita terminale puo essere piegata su sé stessa per formare un occhiello e fissata con un morsetto per funi metalliche con
cavallotto conforme a EN 13411-5. L'occhiello deve essere quindi fissato alla parte portante della fune con mezzi adeguati, ad esempio
un filo per legature per evitare la flessione della fune durante I'utilizzo.

b) Quando vi & la possibilita che la fune avvolta secondo il metodo a) interferisca con un ostacolo (ad esempio un componente in
funzione) causando l'allentamento del cuneo e l'uscita della fune, il tratto terminale della fune non dovrebbe essere avvolto ma disposto
parallelamente alla parte portante della fune. Per garantire che I'estremita terminale della fune sia adeguatamente fissata, € necessario
utilizzare un distanziatore o un breve tratto di fune dello stesso diametro e un morsetto per funi metalliche con cavallotto conforme a EN
13411-5. Se necessario, I'estremita terminale puo essere assicurata alla parte portante con un filo per legature.
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Nota: la dimensione X come distanza del morsetto dalla parte adiacente dell'alloggiamento deve corrispondere al massimo al 75% della
lunghezza totale del cuneo, in modo da evitare il danneggiamento della fune se la dimensione X é troppo piccola oppure la fuoriuscita
del cuneo dall'alloggiamento nel caso in cui la fune non sia in tensione e X sia troppo grande.

ATTENZIONE: osservare sempre l'istruzione per I'uso della casa produttrice del capocorda a cuneo.

Estremita allentata della fune

« La fune deve sempre poter uscire liberamente. L'estremita allentata della fune deve potersi agganciare e disintrecciare liberamente o
essere posizionata in modo conforme e prevenire la formazione di anelli.

« Per non danneggiare la fune metallica scarica, montare all'occorrenza un rullo di rinvio o un'altra guida per fune idonea.

ATTENZIONE: per evitare che la fune metallica scarica venga tirata sugli spigoli e sia danneggiata, montare all'occorrenza un
rullo di rinvio o un‘altra guida per fune idonea!

Prima della messa in funzione dell'argano continuo, € necessario che una persona qualificata esegua le operazioni indicate a seguire
con uno o diversi movimenti di prova e registri il risultato per iscritto:

+ La fune portante scorre correttamente sull'argano a fune?

* Le funi danneggiate pregiudicano la sicurezza di lavoro e devono quindi essere immediatamente sostituite!

+ L'unita e fissata in modo conforme alla struttura portante oppure alla sospensione?

« L'interruttore di controllo (sollevamento, abbassamento, arresto di emergenza) & funzionante?

* Rilasciando il pulsante di sollevamento o abbassamento e attivando il pulsante di arresto di emergenza il movimento di carico deve
arrestarsi immediatamente.

« L'interruttore di fine corsa superiore di emergenza & funzionante?

Durante il movimento ascendente azionare manualmente il dispositivo di sgancio. Il movimento di carico deve fermarsi
immediatamente.

VERIFICA PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti, i paranchi devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice,

* prima della prima messa in funzione,

* prima della rimessa in funzione dopo un arresto,

« dopo modifiche sostanziali,

+ almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata.

Le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono richiedere intervalli di verifica piu periodici.

| collaudi sono sostanzialmente controlli visivi e funzionali, durante i quali vengono verificate le condizioni sicure dell'unita e vengono
rilevati e corretti eventuali danni e difetti dovuti al trasporto o stoccaggio non conforme.

Valutare le condizioni dei componenti per quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre variazioni nonché
determinare la completezza e I'efficacia dei dispositivi di sicurezza.

Tra le persone qualificate rientrano, tra I'altro, gli installatori di manutenzione delle casi produttrici o dei fornitori. L'imprenditore pud
incaricare anche il personale specializzato, istruito conformemente, della propria azienda per I'esecuzione del collaudo. | controlli
devono essere predisposti dalla societa utilizzatrice.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di conformita CMCO).

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di articolazione e le superfici di scorrimento devono
essere leggermente lubrificati. In caso di sporcizia resistente, pulire l'unita.

Se il paranco viene utilizzato come gru, & necessario che un perito della gru esegua un collaudo prima della prima messa in funzione,
da documentare nel relativo registro dei controlli. Il perito deve essere nominato dalla societa utilizzatrice.
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FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo
Solo persone, che hanno dimestichezza con le unita, possono essere incaricate dell'installazione, della manutenzione o del controllo

indipendente dei paranchi.
E compito dell'imprenditore incaricarli dell'installazione, della manutenzione e dell'attivazione delle unita. L'operatore deve inoltre

conoscere le normative di sicurezza specifiche del paese.

Utilizzo o ancoraggio dell'argano

ATTENZIONE: il parapetto opzionale puo essere usato solo come sostegno o protezione e non puo essere caricato!
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Collaudo prima dell'inizio del lavoro

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario verificare la presenza di difetti e guasti visivi sull'unita, incluse la sospensione, I'attrezzatura
e la struttura portante. E necessario inoltre controllare il freno e il corretto aggancio dell'unita e del carico. A questo scopo & necessario
sollevare un carico solo per una breve distanza con l'unita, quindi abbassarlo o scaricarlo. La selezione e il calcolo di una struttura
portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Controlli giornalieri da parte del responsabile della sorveglianza

« Verificare il fissaggio conforme dell'argano continuo Yale alla sospensione.

« Verificare il funzionamento del pulsante di sollevamento, abbassamento e di arresto di emergenza.

« Verificare il funzionamento dell'interruttore di fine corsa

Se durante il movimento ascendente il dispositivo di sgancio viene spinto manualmente verso il basso, il carico deve fermarsi
immediatamente.

Controlli settimanali

Poiché le funi danneggiate pregiudicano la sicurezza di lavoro, verificare assolutamente la presenza di danni sulle funi metalliche ogni
settimana (in conformita al capitolo «Collaudo, manutenzione e riparazione») e sostituirle all'occorrenza. Cid vale sia per la fune
portante sia per la fune di sicurezza da montare opzionalmente.

Per prolungare la durata delle funi metalliche, verificarne sempre la pulizia e la leggera lubrificazione. Verificare regolarmente i cavi di
controllo e dell'alimentazione e sostituire all'occorrenza.

Aumento della portata mediante un idonei rulli di rinvio

Se la singola portata nominale massima non € sufficiente nella trazione diretta, & possibile moltiplicarla con rulli di rinvio/funi metalliche
per il principio di trazione del bozzello). In questo modo il carico viene distribuito su diversi spezzoni di corda. A questo scopo &
necessario adempiere alle seguenti condizioni:

» Una persona qualificata deve stabilire la portata idonea del rullo di rinvio.

« Il rullo di rinvio deve disporre di un dispositivo contro I'apertura inavvertita.

« Il rullo di rinvio deve essere progettato per lo stesso intervallo di temperatura del paranco.

» Usare solo ganci con staffe di sicurezza.

« |l diametro del rullo di rinvio deve corrispondere almeno a 12 volte il diametro nominale della fune.

« La profondita di scanalatura del rullo di rinvio deve corrispondere almeno a 1,5 volte il diametro nominale della fune.

« Il rullo di rinvio deve essere dotato di un dispositivo di inserimento fune, che garantisce il mantenimento della posizione della fune di
trazione nella scanalatura del rullo anche con fune allentata.

Sollevamento/abbassamento del carico

Il processo di sollevamento viene avviato premendo il pulsante A, il processo di abbassamento invece premendo il pulsante V. Nelle
unita con due livelli di velocita, la velocita minima € assegnata al livello 1 del pulsante, mentre la massima al livello 2. La velocita
minima deve essere impiegata solo per spostamenti brevi.

Arresto e arresto di emergenza
Per arrestare il movimento di carico, rilasciare il pulsante per il sollevamento o abbassamento. L'argano deve arrestarsi. Qualora
I'argano non si arresti, azionare il pulsante di arresto di emergenza ed estrarre il connettore CEE per motivi di sicurezza.

Modalita di sollevamento / abbassamento

Per attivare il controllo, ruotare il pulsante rosso di arresto di emergenza verso destra fino al suo sgancio.

Premere il pulsante di sollevamento per la salita e il pulsante di abbassamento per la discesa. Per l'arresto rilasciare uno dei due
pulsanti.

Movimento a pendolo

La struttura dell'argano continuo a fune Mtrac consente il movimento a pendolo.

| carichi possono essere sollevati e abbassati in modo alternato. La portata massima non deve essere superata (vedere targhetta
relativa alla portata).
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COLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

« Gli interventi di manutenzione e ispezione devono essere eseguiti esclusivamente da personale qualificato.

« Il collaudo deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei dispositivi di sicurezza nonché la verifica delle condizioni
dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e della struttura portante.

» Le disposizioni fornite per la manutenzione si riferiscono alle normali condizioni di utilizzo. In caso di condizioni di utilizzo gravose, es.
in ambiente acido, € necessario abbreviare gli intervalli in modo conforme.

+ Gli argani a fune elettrici Yaletrac Mini sono classificati nel gruppo dei meccanismi motore 1Bm / M3 in conformita a FEM/ISO. Ne
risulta una durata utile teorica di 400 ore operative a pieno carico

In caso di utilizzo conforme alla classificazione, la durata utile reale corrisponde a 10 anni circa. Al termine di questo periodo &
necessaria una revisione generale da parte della casa produttrice. Maggiori indicazioni sono contenute nella norma BGV D6 o FEM
9.755.

ATTENZIONE: al termine degli interventi di manutenzione, é necessario un controllo funzionale con il carico nominale.

Controlli da eseguire quotidianamente

« Controllo visivo di danni meccanici all'interruttore di controllo e a tutte le linee di alimentazione.
« Verifica del fissaggio conforme dell'argano a fune sulla struttura portante

+ Controllo funzionale del freno (incl. I'attivazione del pulsante di arresto di emergenza)

« Controllo funzionale degli interruttori di fine corsa

« Controllo funzionale di tutti i dispositivi di sicurezza montati

Ispezioni regolari, manutenzione e controllo

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti, i paranchi devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice,

« prima della prima messa in funzione,

* prima della rimessa in funzione dopo un arresto,

« dopo modifiche sostanziali,

» almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata. Le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono
richiedere intervalli di verifica piu periodici.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine specializzate che utilizzano parti di ricambio originali
Yale. Il collaudo (sostanzialmente un controllo visivo e funzionale) deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei
dispositivi di sicurezza nonché la verifica delle condizioni dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e della struttura portante per
quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre variazioni.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di conformita CMCO).

Se richiesto dall'associazione di categoria, € possibile consultare i risultati dei controlli e I'esecuzione conforme della riparazione.

Se il paranco (a partire da un peso di sollevamento da 1t) € montato a o su un carrello o consente il movimenti di un carico
sollevamento in una o piu direzioni, I'impianto viene considerato una gru e i controlli devono essere eseguiti in conformita alla DGUV
Vorschrift 54-Gru.

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di articolazione e le superfici di scorrimento devono
essere leggermente lubrificati. In caso di sporcizia resistente, pulire l'unita.

ATTENZIONE: I'alimentazione di corrente deve essere disinserita durante le verifiche, a meno che il tipo di verifica lo escluda.
Controlli giornalieri da parte del responsabile della sorveglianza

« Verificare il fissaggio conforme dell'argano continuo Yale sulla sospensione.

« Verificare il funzionamento del pulsante di sollevamento, abbassamento e di arresto di emergenza.

« Verificare il funzionamento dell'interruttore di fine corsa superiore di emergenza: se durante il movimento ascendente il dispositivo di
sgancio viene spinto manualmente verso il basso, il carico deve fermarsi immediatamente.

Manutenzione della fune metallica

ATTENZIONE: durante I'utilizzo di funi metalliche e necessario indossare guanti protettivi.

Utilizzare solo funi metalliche originali Yale in uno stato conforme.
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Gli argani continui Yale sono progettati in modo specifico per questo tipo di fune metallica. Per questo motivo € necessario utilizzare
solo funi esplicitamente approvate dalla casa produttrice per questa unita.

Una fune metallica che abbia raggiunto la durata utile deve essere sostituita solo con una fune dello stesso tipo e con le medesime
dimensioni e qualita.

L'inadempimento di tale direttiva annulla la garanzia legale di CMCO Industrial Products GmbH con effetto immediato.

Criteri di valutazione del raggiungimento della durata utile di una fune metallica

Le funi metalliche devono essere sostituite immediatamente se in occasione della verifica settimanale venga riscontrato almeno uno dei
seguenti difetti (v. anche DIN 15020-2 o ISO 4309):

« Piu di 6 rotture del filo su una lunghezza di 3,9 cm o piu di 13 rotture su una lunghezza di 19,5 cm
* Riduzione del diametro esterno in un punto a meno di 5,9 mm

« Elevata formazione di ruggine sulla superficie o all'interno

» Danneggiamenti dovuti al calore (riconoscibili per scoloritura)

» Uno dei seguenti danni esterni alle funi metalliche (DIN 15020):

- ondulazione

- deformazione a canestro

- espulsione del filo

- appiattimento, dovuto a schiacciamento

- asole

- pieghe

Lubrificazione della fune metallica

* E necessario verificare che la fune metallica sia lubrificata per tutta la sua lunghezza, compresa la parte che si trova nell'alloggiamento
del paranco.

» Con una corsa di sollevamento costante della fune metallica, & necessario prestare particolare attenzione alla zona di commutazione
dal movimento di sollevamento a quello di abbassamento.

* Per la lubrificazione utilizzare un semplice olio o grasso universale. Non utilizzare lubrificanti al bisolfuro di molibdeno (MoS2) o al
PTFE.

+ Durante la lubrificazione & necessario verificare le condizioni di usura della fune metallica.

Manutenzione della trasmissione a fune

La trasmissione a fune & pressoché esente da manutenzione. Con la regolare lubrificazione della fune metallica la trasmissione a fune
ottiene una sufficiente lubrificazione che aumenta notevolmente la vita utile. La corretta lubrificazione non incide sulla portata della
trasmissione a fune.

Manutenzione del riduttore
Il riduttore & predisposto con una lubrificazione continua ed € pressoché esente da manutenzione. Gli interventi di manutenzione si
limitano dunque al controllo del livello d'olio e alla verifica di perdite d'olio.

Manutenzione del motore e del freno motore

In condizioni normali il motore & pressoché esente da manutenzione e non necessita alcun particolare controllo. In condizioni gravose &
necessario prestare particolare attenzione al fatto che il motore sia sempre sufficientemente alimentato con aria. A questo proposito
pulire regolarmente l'unita.

Il freno motore & esente da manutenzione.

ATTENZIONE: le guarnizioni del freno del motore non devono essere messi in contatto con lubrificanti o simili.
Manutenzione generale dell'argano continuo

E necessario un particolare controllo dei seguenti componenti:

* Collegamenti a vite generali

Verifica della stabilita della sede e serraggio di viti e dadi.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine specializzate autorizzate che utilizzano parti di
ricambio originali Yale.

CMCO Industrial Products declina ogni responsabilita per danni causati dall'utilizzo di parti non originali o da integrazioni o
modifiche alle unita fornite da CMCO Industrial Products.

CMCO Industrial Products GmbH declina inoltre ogni responsabilita e ogni garanzia per danni e anomalie operative causate
dal mancato rispetto delle presenti istruzioni per l'uso.
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TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Durante il trasporto dell'unita, & necessario osservare i seguenti punti:

» Non lasciar cadere o gettare I'unita, depositare sempre con cura.

» Non piegare la linea dell'interruttore di controllo e i cavi di collegamento alla rete.

« La fune di trazione deve essere trasportata in modo da non formare nodi o anelli (es. su un aspo).
« Utilizzare mezzi di trasporto idonei, dipendenti dalle condizioni locali.

Durante lo stoccaggio o la messa fuori servizio temporanea dell'unita, & necessario osservare i seguenti punti:

» Immagazzinare I'unita in un luogo asciutto e pulito.

« Proteggere I'unita e i suoi componenti da sporcizia, umidita e danni con una protezione idonea.

» Non piegare la linea dell'interruttore di controllo e i cavi di collegamento alla rete.

* Ingrassare la fune per la protezione anticorrosione.

« Se l'unita deve essere utilizzata dopo un periodo di fuori servizio, & necessario prima sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una
persona qualificata.

Smaltimento
Dopo la messa fuori servizio, € necessario riciclare o smaltire tutti i componenti e i materiali utilizzati (olio, grasso ecc.) dell'unita in
conformita alle disposizioni normative del riciclo.

Consultare il sito www.cmco.eu per ottenere ulteriori informazioni e per scaricare le istruzioni per l'uso.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



80



Yale
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VOORWOORD

Producten van CMCO Industrial Products GmbH zijn gebouwd volgens de laatste stand der techniek en de erkende, geldende
voorschriften. Door ondeskundig gebruik kunnen echter tijdens het gebruik van de producten gevaren optreden voor lijf en leden van de
gebruiker of van derden resp. beschadigingen aan hefwerktuig of andere materiéle zaken.

De gebruiker/eigenaar is verantwoordelijk voor het oordeelkundig en bekwaam inwerken van de operators. Bovendien dient voor de
ingebruikname elke operator de gebruikshandleiding zorgvuldig te hebben gelezen.

Deze gebruikshandleiding is bedoeld om het product te leren kennen en de toepassingsmogelijkheden ervan te leren gebruiken. De
gebruikshandleiding bevat belangrijke aanwijzingen om het product veilig, oordeelkundig en efficiént te gebruiken. Het naleven ervan
zorgt ervoor dat gevaren worden vermeden, reparatiekosten en storingen worden verminderd en de betrouwbaarheid en levensduur van
het product wordt verhoogd. De gebruikshandleiding dient altijd beschikbaar te zijn op de plaats waar het product wordt gebruikt. Naast
de gebruikshandleiding en de in het land van gebruik en op de plaats van opstelling geldende, bindende voorschriften voor
ongevalpreventie dienen ook de erkende voorschriften om veilig en oordeelkundig te kunnen werken in acht te worden genomen.

Het personeel voor bediening, onderhoud of reparatie van het product moet de aanwijzingen in deze gebruikshandleiding lezen,
begrijpen en opvolgen.

De beschreven veiligheidsmaatregelen leiden alleen dan tot de benodigde veiligheid als het product doelmatig gebruikt en volgens de
instructies wordt geinstalleerd resp. onderhouden. De gebruiker/eigenaar is verplicht een veilige en ongevaarlijke werking te
garanderen.

CONTINUE GELUIDSDRUK

De op de werkplek van de operators equivalente continue geluidsdruk bedraagt < 70 dB. De druk werd bepaald in een meetviak-
geluidsdrukprocedure (afstand ten opzichte van hefwerktuig 1 m, 9 meetpunten, precisieklasse 2 DIN 45635).

THEORETISCHE LEVENSDUUR (SWP)

De doorlopende lieren van Yale van het type Mtrac Mini worden volgens ISO 4301-1 / DIN 15020 in de motorwerkgroep M3 / 1Bm
ingedeeld.

Hieruit volgt een theoretische levensduur van 400 uren bij volledige belasting.

Grondslagen voor de berekening van de theoretische restlevensduur vindt u in DGUV Vorschrift 54. Als het einde van de theoretische
levensduur is bereikt dient het apparaat een algehele revisie te ondergaan.

VOORSCHRIFTEN

Voor de eerste ingebruikname dient, conform de in het land van gebruik en op de plaats van opstelling geldende, bindende
voorschriften voor ongevalpreventie en de erkende voorschriften om veilig en oordeelkundig te kunnen werken in acht te worden
genomen, een test door een daarvoor bevoegd iemand te worden doorgevoerd.

In Duitsland zijn het de Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel
100-500 en de VDE 0113-32/EN 60204-32:1999.

VEILIGHEIDSUITRUSTING
Om de veiligheid van Yale apparaten te garanderen zijn de volgende veiligheidsinrichtingen gebouwd:

+ NOODSTOP
Door het indrukken van de NOODSTOP-toets wordt in geval van nood de gehele besturing uitgeschakeld.

LET OP: Het apparaat is niet spanningsvrij!
De toets wordt weer ontgrendeld door deze in de richting van de pijl te draaien en te trekken.

« Motorrem
Alle Yale lieren beschikken over een elektromagnetische, geventileerde veerrem die automatisch bij het loslaten van de druktoets voor
OMHOOQOG resp. OMLAAG en tijdens stroomuitval sluit.

- Beveiliging tegen overbelasting

De ingebouwde slipkoppeling slipt in geval van overbelasting.

Als de oorzaak een te grote belasting is, moet deze worden verlaagd zodat alleen sprake is van de nominale belasting. Indien de
oorzaak vasthaken achter een obstakel is, moet de lading worden neergelaten en het obstakel worden verwijderd.

CORRECT GEBRUIK

Yale doorlopende lieren zijn uitsluitend bedoeld voor het transport van materiaal en uitsluitend voor dit doel toegelaten. Alle andere
vormen van gebruik dienen te worden afgestemd met de fabrikant en evt. de regelgevende instanties.

De staalkabel wordt door de Yale elektrische lier niet opgeslagen maar met constante snelheid er doorheen getransporteerd. Daarom is
de lengte van de kabel, de hefhoogte dus, praktisch onbeperk.

Als het draagvermogen van de Yale doorlopende lier niet voldoende is om direct te trekken kan ze volgens het katrolprincipe worden
verhoogd.

Een ander of daarboven uitgaand gebruik geldt als niet correct. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH is niet verantwoordelijk
voor hieruit voortkomende schade. Het risico wordt uitsluitend gedragen door de gebruikers/eigenaar.

Het op het apparaat vermelde draagvermogen (nominale belasting) is de maximale belasting die niet overschreden mag worden.

LET OP: Het apparaat mag uitsluitend in situaties worden gebruikt waarin het draagvermogen van het apparaat en/of de
draagconstructie niet met de plaats van de last verandert.

Het aanslagpunt en zijn draagconstructie moeten voor de te verwachten maximale belastingen zijn ontworpen.

De verantwoording voor de keuze en de afmetingen van de geschikte draagconstructie ligt bij de bediener.

De Yale doorlopende lier mag uitsluitend aan de daarvoor bedoelde haak worden gehangen.

De Yale doorlopende lieren moeten zo worden bevestigd, dat de belaste draagkabel vanuit alle richtingen bezien verticaal wordt
ingevoerd.
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Er mag niet onder een opgehesen last worden gestaan.

Lasten niet langere tijd of zonder toezicht in opgehesen of gespannen toestand laten.

De operator mag de last pas gaan verplaatsen als hij zeker weet dat de last juist is aangeslagen en zich niemand in de gevarenzone
bevindt.

Bij het gebruik van het apparaat moet de operator erop letten dat het hefwerktuig zodanig kan worden bediend dat de operator noch
door het apparaat, noch door het hijshulpmiddel of de last gevaar loopt.

Het hefwerktuig kan in een omgevingstemperatuur tussen —40°C en +70°C worden gebruikt. Bij extreme voorwaarden moet met de
fabrikant worden overlegd.

Voor het gebruik van het hefwerktuig in speciale atmosferen (hoge vochtigheid, zoutig, bijtend, basisch) of de hantering van gevaarlijke
goederen (bijv. vuurmassa’s, radioactieve materialen) dient met de fabrikant te worden overlegd.

Als het hijswerk in een omgeving met veel geluid wordt gebruikt wordt geadviseerd zowel de bediener als het onderhoudspersoneel
gehoorbescherming te laten dragen.

Let op dat de kabel vrij uit de lier komt! Het losse kabeleinde moet vrij hangen en zich kunnen loswinden of vakkundig te kunnen
weggelegd zonder dat er lussen ontstaan.

De staalkabel moet altijd licht gesmeerd zijn!

Staalkabels altijd goed op haspels oprollen en van haspels afrollen.

Bij het correct gebruik hoort naast het in acht nemen van de gebruikshandleiding ook het naleven van de onderhoudshandleiding.

Bij storingen of afwijkende geluiden moet het hefwerktuig direct buiten werking worden gezet.

LET OP: Voordat reparatie- en onderhoudswerkzaamheden worden doorgevoerd moet te allen tijde de stroomtoevoer worden
onderbroken, tenzij het soort controle dit uitsluit!

Onderhoudswerkzaamheden resp. de jaarlijkse controle van de apparaten mogen uitsluitend in niet-explosiegevaarlijke ruimtes worden
doorgevoerd.

LET OP: Restrisico’s

Er zijn zogenaamde restrisico's die niet kunnen worden afgedekt vanuit het apparaat:

+ Aangezien de overbelastingsbeveiliging meestal is ingesteld op de maximale capaciteit van de lier, moet de gebruiker controleren of
ook de werklast van bevestigingsmateriaal overeenkomt met de ingestelde grens van de overbelastingbescherming resp. overeenkomt
met de ladingcapaciteit van de lier.

Indien bij de controle blijkt, dat een lagere waarde is vereist, moet de overbelastingsbescherming 6f door een opgeleide persoon
overeenkomstig worden ingesteld 6f de aangegeven veilige werklast van de lier worden verlaagd.

INCORRECT GEBRUIK

(Lijst is niet volledig)

Het op het apparaat vermelde draagvermogen (nominale belasting) is de maximale belasting die niet overschreden mag worden.

Het apparaat mag niet worden gebruikt om vastzittende of klemmende lasten los te trekken. Het is tevens verboden een last in de
slappe draagkabel te laten vallen (kabel kan breken).

Het hefwerktuig mag niet worden gebruikt om lasten scheef te trekken.

Het verwijderen of bedekken (door er iets op te plakken) van opschriften, waarschuwingen of het typeplaatje is verboden. Verwijderde of
onleesbare opschriften en instructies dienen direct te worden vervangen.
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Bij het transport van de last moeten pendelbewegingen en stoten tegen hindernissen worden vermeden.

Overmatig gebruik van de jogmodus door het vaak en kort bedienen van de stuurschakelaar moet worden vermeden.
Het gebruik van het hefwerktuig voor het transport van personen is verboden.

De staalkabel mag tijdens laswerkzaamheden niet worden gebruikt als aanslagkabel (luskabel).

I TTTTT]

IHRERE

De kabel niet over kanten trekken.
Het kabeldeel niet knopen of met kabelklemmen, schroeven of dergelijke verkorten of verlengen. Kabels mogen niet worden
gerepareerd.

Het losse einde van de trekkabel mag niet worden gebruikt om lasten aan te slaan.
De last mag niet in bereiken worden verplaatst waar de operator geen zicht op heeft. Als dit nodig is dient hij voor hulp te zorgen.
Het hefwerktuig mag niet worden aangepast. Een apparaat dat zonder overleg met de fabrikant is aangepast mag niet worden gebruikt.
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Een operationeel draaien van de opgenomen lasten is verboden. Als er operationeel moet worden gedraaid moeten zgn. kettingwartels
worden gebruikt. resp. moet met de fabrikant worden overlegd.

Hefwerktuig niet uit grote hoogte laten vallen. Apparaat moet altijd oordeelkundig op de bodem worden geplaatst.

Nooit in bewegende delen grijpen.

Het apparaat mag niet in explosiegevaarlijke atmosferen worden gebruikt.

MONTAGE

De montage en het onderhoud van het apparaat mogen uitsluitend worden doorgevoerd door personen die hiermee vertrouwd zijn en
door de gebruiker/eigenaar belast werden met de montage en het onderhoud.

Deze personen moeten de relevante ongevalpreventievoorschriften, bijv. “Lieren, hef- en trekapparaten (DGUV Vorschrift 54)”, “Kranen
— Mechanisch aangedreven lieren (EN14492-1)” enz. kennen en dienovereenkomstig zijn ingewerkt alsook de door de fabrikant
opgestelde bedrijfs- en montagehandleidingen hebben gelezen en begrepen.

OPMERKING: Als het apparaat buiten wordt gebruikt moeten geschikte maatregelen (bijv. een afdak) ervoor zorgen dat het zo goed
mogelijk tegen weersomstandigheden wordt beschermd.

Controle voorafgaand aan de montage

» Vaststelling van transportschade

+ Controle op volledigheid

+ Controle op overeenstemming van de draagvermogengegevens op de doorlopende lier en (optioneel) de veiligheidsvanginrichting.
+ Controle of de diameter van de staalkabel resp. de staalkabels is afgestemd op de gebruikte doorlopende lier.

Bevestiging van de doorlopende lier

LET OP: De exploitant is ervoor verantwoordelijk dat de bij de lier horende ophangconstructie en de aanslagmiddelen aan alle
geldende voorschriften voldoen!

Benodigde componenten

*» De doorlopende lier van Yale met voldoende belastingscapaciteit

» Een voldoende lange oorspronkelijke draadkabel van Yale

» Een voldoende lange verbindingskabel

+ Indien nodig katrol(len) met voldoende belastingscapaciteit voor het omleiden of scheren van het touw (niet bij de levering
inbegrepen).

Montage van de Yale doorlopende lier

Yale doorlopende lier zodanig bevestigen dat de belaste draagkabel vanuit alle richtingen gezien altijd loodrecht in de lier loopt!

Wij adviseren bij de planning van de bevestiging van de lier evt. overleg met CMCO Industrial Products.

In elk geval moet de constructie voor het ophangen van de draagkabel en het onderdeel waaraan de lier wordt bevestigd ten minste
over het 2,5-voudige draagvermogen (geen blijvende vervorming toegestaan) beschikken ten opzichte van het laadvermogen van de
lier om te voldoen aan de eisen van de norm EN14492-1.

Bevestigingspunten voor schroeven op de behuizing van de lier

Aan de onderzijde en aan 2 zijden aan de buitenkant van de lier zijn 4 schroefgaten (M8) aangebracht. Voor de bevestiging van de lier
aan consoles, dragers enz. wordt de lier aan ten minste 4 bouten (sterkteklasse 8) aan een console of op een drager bevestigd en met

een koppel van 20 nm aangehaald.

132

ELEKTRISCHE AANSLUITING

LET OP: Werkzaamheden aan elektrische inrichtingen mogen uitsluitend door gekwalificeerde elektromonteurs of door een
fabrikant van een erkende hefwerktuiggarage worden doorgevoerd. De plaatselijke voorschriften zoals EN 60204-1/VDE 0113-1
resp. EN 60204-32 / VDE 0113 zijn van toepassing.

De exploitant is verantwoordelijk voor de aansluiting van Yale materiaallieren. Daarbij moet het meegeleverde stroomschema te allen
tijde in acht worden genomen.

* Voor werkzaamheden aan de elektrische installatie moet het apparaat stroomloos worden geschakeld. Daarvoor moet de
netschakelaar (kraanschakelaar) worden uitgeschakeld en tegen onbevoegd inschakelen worden geborgd of de netstekker moet uit de
contactdoos worden getrokken.
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» Voor de aansluiting van de kettingtakel op de elektrische installatie moet worden gecontroleerd of de elektrische gegevens op het
typeplaatje overeenkomen met het plaatselijke elektriciteitsnet.

Draaistroom: 400V (3P+N+PE), 50Hz met 16A CEE-stekker
of 460V (3P+N+PE), 60Hz met 16A CEE-stekker

» Voor de netaansluiting is een 4-draads (3-faseapparaat) resp. 3-draads ( 1 faseapparaat), geisoleerde kabel met flexibele draad
(zware rubberkabel) te gebruiken.

De beschermingsgeleider moet daarbij langer zijn dan de stroomvoerende draden.

De doorsnede moet min. 1,5 mm? bedragen en de kabellengte moet maximaal 50 m zijn.

* De bescherming van de verschillende modellen is in de tabel weergegeven.

* De kabeluiteinden moeten zijn voorzien van adereindhulzen.

Schaltart / Schaltungen { Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n_ ED Switching / n CoS @ C‘ounts.' Class I Indice de Operation Mode / PEIW Fusef_ .
[kw] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[efh] [A]
230V
[rMT1-18 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12,6pF 33 0,89 150 IPS5 s3 4
[ T3-5 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12 5uF 33 0,89 150 P55 53 &}
2307400V
v T1-30 230/400Y 3PH/S0HZ 0,55 2800 a0 LY 2,34(1.35 0,77 300 P55 53 5
["MT3-10 230/400% 3PH/E0HZ 0,85 2800 a0 oY 2340138 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 1400 a0 niy 3618 0,65 300 IP55 53 6
400V
v TFO,B-30 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 YiY 0,8/135 | 047/083 100200 P55 53 5
YMTF2-10 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0470863 100200 1P55 S3
460V
v IMT1-30 266460 3PH/GOHZ 044 3360 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
["MT3-10 266/460Y IPH/GOHZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 266/460Y IPH/E0HZ 0,63 1680 a0 oy 3618 0,65 300 1P55 S3 6
W TFO,B-30 460V 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |480YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trage Sicherung / delay fuse § fusible temporisé

Staalkabel installeren
LET OP: Bij de omgang met staalkabels moeten beschermende handschoenen worden gedragen.

* Gebruik uitsluitend Original Yale staalkabels.

« Controleer of de staalkabel de juiste diameter en de juiste lengte heeft.

* Rol de staalkabel altijd naar behoren en niet-gedraaid (door met de haspel mee te draaien) af. Anders kan de staalkabel bij het heffen
en laten zakken open of dicht worden gedraaid en door lussen onbruikbaar worden.
* Let op de toestand van de staalkabel:

- Kabelkous/kabelverstelling onbeschadigd?

- Bij kabels met haak: veiligheidsklep intact, haak niet verbogen?

- Punt van kabel in orde, over de gehele lengte geen waarneembare schade?

- De kabel moet altijd licht gesmeerd zijn!

Gebruik voor het smeren gewone universele olie of gewoon universeel vet.

Geen molybdeendisulfide (MoS2) of PTFE bevattende smeerstoffen gebruiken.

Invoeren van de kabel:

- voedingsspanning aansluiten

- montage veerkit voor de limietschakelaar monteren (zijde van de draaghaak)

Montagevolgorde

Bevestiginghuls met cilindrische pinnen (2 x), veer- en schakelbord

- Daarna wordt de punt van de draagkabel (2)via de opening in de wipschakelaar (5) van onderaf in het apparaat gevoerd, totdat hij
tussen de kabelstripper (1) en de kabelkatrol (4) tegen de koepeschijf stoot (3).

(Gezien vanuit de zijde van de motor, linkerzijde van de wipschakelaar zie hieronder tekening)

Door op de AUF(OP)-knop te drukken en tegelijkertijd de kabel in te schuiven, wordt de onafhankelijke doorvoer van de kabel tot stand
gebracht.

De draagkabel loopt vervolgens door de tegenoverliggende opening van de wipschakelaar weer uit het apparaat.

Mocht de kabel niet ingevoerd kunnen worden, controleer of het uiteinde van de kabel in orde is en de AUF(OP)-knop is geactiveerd,
eventueel de draairichting van de motor veranderen (fase-omvormer in de CEE-stekker gebruiken).

- 2e veerkit in omgekeerde volgorde monteren:

schakelbord, veer en bevestigingshuls met 2 cilindrische stiften.

De bevestigingshuls wordt ongeveer 3 cm boven het einde van de kabel gefixeerd (cilindrische stiften handvast aandraaien).
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(aanzicht vanaf motorzijde)

Montage van de veerkit voor de limietschakelaar

Draagkabel (1) door de veerkit (positie 2 + 3) schuiven tot de kabel op de tegenoverliggende zijden ongeveer 5 cm uitsteekt. Daarna de
beide schroeven met schroefdraad en een inbussleutel SW3 vastschroeven, tot de kabel vastgeklemd zit (koppel circa 3 nm)

Ombouw van 1 streng naar 2 strengen (optioneel)
Draaghaak (1) en gelaste deel traverse (3) met draagbout (14) en veiligheidsring (2) monteren.
Aansluitend de traverse met draagbout (5) en spanpen (4) aan het basisapparaat monteren.

Draagkabel met de punt van de kabel door de aanslagveerkit (6) voeren en dan door de samengestelde.
omleidkatrol (9) schuiven.

Daarna de wigklem (11) zoals beschreven aan het kabeleinde monteren.
Wigklem (11) met bout (12) en splitpen (13) aan de traverse (3) bevestigen.

De schroeven met schroefdraad van de aanslagveerkit (6) worden hierbij niet aangehaald resp. niet gemonteerd. Aan de andere kant
van de draagkabel wordt de aanslagveerkit (7) zoals gewoonlijk d.m.v. schroeven met schroefdraad gemonteerd.
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Montage voor de tweede haak voor pendelhefffing (optioneel)
Optioneel kan aan het losse kabeleinde met behulp van een wigklem een haak voor de pendelheffing worden gemonteerd. Hiertoe
wordt de wigklem van de ooghaak (6)met de bout (5) en splitpen (4) na montage aan het einde van de wigklem bevestigd.

Montage van een wigklem (optioneel)

» Voor het in elkaar zetten moeten de onderdelen op eventuele beschadigingen worden gecontroleerd. « Voor het in elkaar zetten
moeten de onderdelen op eventuele beschadigingen worden gecontroleerd

« Uitsluitend wigklemmen gebruiken die met betrekking tot afmetingen en sterkte van de kabel tot de gebruikte stalen kabel passen

» Onderdelen van verschillende wigklemmen mogen niet samen gebruikt worden

» Als de wigklem op de kabel wordt verschoven, mag het stuk van de staalkabel waar de klem werd gebruikt zich niet meer in de
laststreng bevinden en moet in dat geval worden afgekoppeld

» Om de kabel en de wig in de behuizing van de wigklem te monteren, moeten beide kabeleinden onder trekspanning worden gezet.

De wig moet aansluitend met gereedschap dat de kabel, de wig en de behuizing niet beschadigd worden ingetikt.

Het systeem moet vervolgens onder toezicht worden beladen met een lading die gelijk is aan ten minste 10% van de breukvastheid van
de kabel, zodat wig en kabel zich vastzetten.

De wig moet correct zitten voordat het systeem in bedrijf kan worden genomen.

» Het kabeleinde moet zo worden beveiligd, dat doorhaling van de kabel bij het tot stand brengen van de kabelverbinding of een
mogelijk losschieten van de wig bij gebruik wordt voorkomen.

Hiertoe worden de volgende methoden aanbevolen:

a) Het einde van de kabel kan worden gebogen in een lus en met een staalkabelklem met U-vormige kabelklem volgens EN 13411-5
worden beveiligd.

De lus moet dan aan het dragende deel van de kabel met geschikte middelen zoals bijvoorbeeld zachte binddraad worden
vastgebonden om het uitsteken van de kabel in bedrijf te voorkomen.

b) Als de mogelijkheid bestaat, dat de lus na methode a) tegen een hindernis (zoals een onderdeel in bedrijf) stoot, waardoor de wig los
kan schieten en de kabel erdoorheen getrokken wordt, moet het kabeleinde niet worden terug gebogen, maar parallel aan het dragende
deel van de kabel worden gelegd. Een spacer of een korte kabel met dezelfde diameter en een U-vormige kabelklem volgens EN
13411-5 zijn hierbij nodig, om zeker te weten dat de kabel voldoende beveiligd is.

Indien nodig, kan het einde van de kabel met zachte binddraad aan het dragende deel vastgebonden worden.
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Let op: De maat X als afstand van de klem tot het meest nabij gelegen deel van de behuizing mag ten hoogste 75% van de totale lengte
van de wig bedragen, om te verhinderen, dat de kabel wordt beschadigd, als X te klein is, of als de wig uit de behuizing kan vallen als
de kabel ontspannen is en X te groot is.

ATTENTIE: Houd altijd rekening met de gebruiksaanwijzing van de fabrikant van een wigklem

Los kabeleinde

» De naar buiten lopende kabel moet altijd vrij naar buiten kunnen lopen! Het losse kabeleinde moet vrij hangen en zich kunnen
loswinden of vakkundig te kunnen weggelegd en mag geen lussen vormen.

» Om de onbelaste staalkabel niet te beschadigen eventueel een kettingrol of een andere geschikte kabelgeleiding monteren!

Voorafgaand aan de ingebruikname van de doorlopende lier moet het volgende met één of meerdere testruns door een competent
iemand worden gecontroleerd en het resultaat schriftelijk worden vastgelegd:

* Loopt de draagkabel zonder problemen door de lier? De beweging van de last direct stoppen.

« Defecte kabels kunnen de veiligheid in gevaar brengen en moeten derhalve onmiddellijk worden vervangen!

* Is het apparaat correct aangesloten op het frame of aan de ophanging bevestigd?

» Werkt de schakelaar (AUF (OP), AB (NEER), NOT-AUS (NOODSTOP)?

+ Bij het loslaten van de AUF- (OP) resp. AB- (NEER)knop als bij het bedienen van de NOT-AUS- (Noodstop)knop, moet de
lastbeweging direct stoppen.

» Functioneert de bovenste NOT-(NOOD)eindschakelaar? Daarvoor tijdens het het ophalen de knop met de hand bedienen. De
beweging van de last onmiddellijk stoppen.

CONTROLE VOORAFGAAND AAN DE EERSTE INGEBRUIKNAME

Volgens bestaande nationale/internationale ongevalpreventie- resp. veiligheidsvoorschriften moeten hefwerktuigen

+ conform de risicobeoordeling van de gebruiker/eigenaar,

« voorafgaand aan de eerste ingebruikname,

« voorafgaand aan de nieuwe ingebruikname na stilstand,

* na wezenlijke veranderingen,

» doch minimaal 1 x per jaar door een competent iemand worden gecontroleerd.

De betreffende gebruikscondities (bijv. in het galvanisch bereik) kunnen kortere controle-intervallen nodig maken.

De controles zijn in feite visuele en werkingscontroles, waarbij zekergesteld moet worden of het apparaat zich in veilige toestand
bevindt en eventueel gebreken en schade die bijv. door ondeskundig transport of opslag zijn veroorzaakt, worden vastgesteld en
geélimineerd.

De toestand van onderdelen wat betreft beschadiging, slijtage, corrosie of overige veranderingen moet worden beoordeeld, alsook de
volledigheid en het functioneren van de veiligheidsinrichtingen worden vastgesteld.

Als competente personen kunnen o.a. de onderhoudsmonteuren van de fabrikant of leveranciers orden gezien. De ondernemer kan
echter ook dienovereenkomstig opgeleid vakpersoneel uit de eigen firma opdracht geven tot de controle. De gebruiker/eigenaar moet
opdracht geven tot de controles.

De ingebruikname en de herhaalde controles moeten worden gedocumenteerd (bijv. in de CMCO-fabrieksverklaring).
Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle scharnierpunten en glijvlakken moeten lichtjes worden
geolied. Bij sterke vervuiling moet het apparaat worden gereinigd.

Indien het hefwerktuig als kraan wordt gebruikt moet voorafgaand aan de eerste ingebruikname een keuring door een kraandeskundige
plaatsvinden. Dit moet in het kraanonderhoudsboek worden gedocumenteerd. De gebruiker/eigenaar moet een kraandeskundige
oproepen.
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WERKING

Opstelling, onderhoud, bediening

Er mogen uitsluitend mensen met de opstelling, het onderhoud of de zelfstandige bediening van de hefwerktuigen worden belast die
met de apparaten bekend zijn.

Ze moeten door de ondernemer opdracht hebben gekregen tot het opstellen, onderhouden of bedienen van de apparaten. Bovendien
moet de operator bekend zijn met de regels van de UVV.

Gebruik resp. aanslaan van de lier

LET OP: De optioneel gemonteerde beugel is bestemd voor het dragen of voor bescherming.

De beugel mag niet worden belast!
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Inspectie voorafgaand aan de werkzaamheden

Voorafgaand aan de werkzaamheden moet het apparaat inclusief het hijshulpmiddel, uitrusting en draagconstructie op opvallende
gebreken resp. fouten worden gecontroleerd. Verder dienen de rem en het juiste inhangen van het apparaat en de last te worden
gecontroleerd. Daartoe moet het apparaat een last over een slechts korte afstand heffen en weer laten zakken. De verantwoording voor
de keuze en de afmetingen van een geschikte draagconstructie ligt bij de gebruiker/eigenaar.

Dagelijkse controles door de toezichthouders

* Correcte bevestiging van de Yale doorlopende lier bij de ophanging controleren.

* Het functioneren van AUF- (OP) en AB- (NEER)knop en de NOT-HALT-(NOODSTOP)knop controleren.
« Functioneren van de limietschakelaar controleren

Wordt bij het ophalen de knop met de hand ingedrukt, moet de last onmiddellijk stilstaan.

Wekelijkse controles

Omdat beschadigde kabels de werkzaamheden in gevaar brengen moeten staalkabels te allen tijde wekelijks (conform hoofdstuk
“Inspectie, reparatie en onderhoud”) op schade worden onderzocht en evt. vervangen. Dat geldt zowel voor de draagkabel alsook voor
de optioneel aan te brengen veiligheidskabel.

Om de levensduur van de staalkabels te verlengen moeten ze altijd schoongehouden en licht gesmeerd worden. Toevoer- en
besturingskabel regelmatig controleren en evt. vervangen.

Vergroting van het draagvermogen door middel van passende katrollen.

Als het eenvoudige maximale nominale draagvermogen bij het direct heffen niet voldoende is kan dit door
kettingrollen/staalkabelklemmen volgens het takelprincipe worden verveelvoudigd. Zo wordt de last over meerdere kabelstrengen
verdeeld. Daarbij moet aan de volgende voorwaarden worden voldaan:

» Een competent iemand moet het toereikende draagvermogen van de kettingrol bepalen.

* De kettingrol moet over een inrichting beschikken die onbedoeld openen voorkomt.

+ De kettingrol moet voor hetzelfde temperatuurbereik zijn ontworpen als het hefwerktuig.

» Er mogen uitsluitend haken met veiligheidsbeugels worden gebruikt.

+ De diameter van de kettingrol moet ten minste het 12-voudige bedragen van de nominale diameter van de kabel.

« De groefdiepte van de kettingrol moet ten minste het 1,5-voudige bedragen van de nominale diameter van de kabel.

* De kettingrol moet met een kabelgeleidingsinrichting zijn uitgerust die ervoor zorgt dat de trekkabel ook bij een slappe kabel in de
kettingrolgroef blijft.

Heffen/laten zakken van de last

Het heffen wordt door het indrukken van de A-toets en het laten zaken door het indrukken van de V-toets in werking gesteld. Bij
apparaten met 2 snelheidsniveaus is de langzame snelheid het 1e en de snelle het 2e toetsniveau toegekend. De laagste snelheid mag
uitsluitend over korte trajecten worden gebruikit.

Stop en NOODSTOP
Laat druktoets voor OMHOOG resp. OMLAAG los om de lastbeweging te stoppen. De lier moet stoppen. Mocht de lier niet stoppen,
bedien dan de NOODSTOP-toets en trek voor de zekerheid de CEE-stekker uit de contactdoos!

Werking OMHOOG / OMLAAG
Voor het inschakelen van de besturing de rode NOODSTOP-toets naar rechts draaien tot ze eruit springt.
Voor hijsen de OMHOOG-toets en voor vieren de OMLAAG-toets indrukken. Laat om te stoppen de betreffende toets los.

Pendelwerking

De constructieve uitvoering van de Mtrac - doorlopende lier, maakt pendelwerking mogelijk
Ladingen kunnen afwisselend worden gehesen en neergelaten.

Hierbij mag de maximale capaciteit niet worden overschreden (zie draagcapaciteit op het plaatje).
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INSPECTIE, ONDERHOUD EN REPARATIE

» Onderhouds- en inspectiewerkzaamheden mogen uitsluitend door competente personen worden doorgevoerd.

» De controle moet zich uitstrekken tot de volledigheid en werkzaamheid van de veiligheidsinrichtingen alsook tot de toestand van het
apparaat, het hijshulpmiddel, de uitrusting en de draagconstructie.

» De vermelde onderhoudsvoorschriften hebben betrekking op normale gebruikscondities. Bij verzwaarde gebruikscondities zoals in
zuurhoudende omgeving, moeten de intervallen dienovereenkomstig worden verkort.

* De elektrische lieren van het type Yaletrac Mini zijn volgens FEM/ISO-classificatie in het mechanisme groep 1Bm/M3 ingedeeld
Hieruit volgt een theoretische levensduur van 400 uren bij volledige belasting.

Bij een op de indeling aansluitend gebruik is de werkelijke levensduur inderdaad ca. 10 jaar. Na afloop van deze periode is een groot
onderhoud door de fabrikant nodig. Nadere instructies daarover staan vermeld in BGV D6 resp. FEM 9.755.

LET OP: Na verrichte onderhoudswerkzaamheden moet een werkingscontrole met nominale last worden doorgevoerd.

Dagelijks te verrichten controles

» Visuele controle op mechanische beschadiging van de stuurschakelaar alsook op alle toevoerleidingen.
« Controle van de reglementaire bevestiging van de kabellier aan de draagconstructie.

» Werkingscontrole van de rem (incl. activeren van de NOODSTOP-knop)

» Werkingscontrole van de eindpositieschakelaar

» Werkingscontrole van alle verbouwde veiligheidsinrichtingen

Regelmatige inspecties, onderhoud en controle

Volgens bestaande nationale/internationale ongevalpreventie- resp. veiligheidsvoorschriften moeten hefwerktuigen

» conform de risicobeoordeling van de gebruiker/eigenaar,

« voorafgaand aan de eerste ingebruikname,

« voorafgaand aan de nieuwe ingebruikname na stilstand,

* na wezenlijke veranderingen,

» doch minimaal 1 x per jaar door een competent iemand worden gecontroleerd. De betreffende gebruikscondities (bijv. in het
galvanisch bereik) kunnen kortere controle-intervallen nodig maken.

Reparatiewerkzaamheden mogen uitsluitend door speciale werkplaatsen die Original Yale reserveonderdelen gebruiken worden
doorgevoerd. De controle (in feite visuele en werkingscontrole) moet uitgestrekt zijn tot de volledigheid en werkzaamheid van de
veiligheidsinrichtingen alsook tot de toestand van het apparaat, het hijshulpmiddel, de uitrusting en de draagconstructie wat betreft
beschadiging, slijtage, corrosie of overige veranderingen.

De ingebruikname en de herhaalde controles moeten worden gedocumenteerd (bijv. in de CMCO-fabrieksverklaring).

Op verzoek van de beroepsvereniging moeten de resultaten van de controles en de vakkundige reparatie worden aangetoond.

Indien het hefwerktuig (vanaf 1t hefgewicht) aan of in een loopkat is ingebouwd, of met het hefwerktuig een opgehesen last in een of
meer richtingen wordt bewogen, wordt de installatie als kraan gezien en moeten de controles conform DGUV Vorschrift 54-kranen
worden doorgevoerd.

Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle scharnierpunten en glijvlakken moeten lichtjes worden
geolied. Bij sterke vervuiling moet het apparaat worden gereinigd.

LET OP: De stroomtoevoer moet bij de controles worden uitgeschakeld, tenzij het soort controle dit uitsluit!

Dagelijkse controles door de toezichthouders

» Reglementaire bevestiging van de Yale doorlopende lier aan de ophanging controleren.

» Werking van OMHOOG- en OMLAAG-toets alsook de NOODSTOP-toets controleren.

» Werking van de bovenste NOOD-eindschakelaar controleren: Wordt bij het heffen de trigger handmatig ingedrukt dan moet de last
direct blijven staan.

Onderhoud van de staalkabel

LET OP: Bij de omgang met staalkabels moeten beschermende handschoenen worden gedragen.

Er mag alleen een originele Yale-draadkabel in de vereiste conditie worden gebruikt..

De doorlopende lieren van Yale pass lieren zijn speciaal ontworpen voor deze stalen kabel.
Om deze reden mogen alleen kabels die door de fabrikant speciaal voor deze apparaten zijn uitgebracht, worden gebruikt.
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Een afgeschreven staalkabel mag alleen door een staalkabel van hetzelfde type, dezelfde afmetingen en kwaliteit worden vervangen.
Bij het niet naleven van deze richtlijn vervalt de wettelijke waarborg resp. garantie van CMCO Industrial Products GmbH met
onmiddellijke werking.

Criteria ter beoordeling van een versleten staalkabel

Staalkabels moeten onmiddellijk worden vervangen, als tijdens de wekelijkse controle een of meer van de volgende gebreken (Zie ook
DIN-15020-2 of ISO-4309) worden geconstateerd:

» Meer dan 6 draadbreuken over een lengte van 3,9 cm resp. meer dan 13 raadbreuken over een lengte van 19,5 cm
* Reductie van de uitwendige diameter op één plaats van minder dan 5,9 mm

« Zware roestvorming aan het opperviak of het innerlijk

« Hitteschade (te herkennen aan de verkleuring)

+ Een van de volgende uitwendige beschadigingen van staalkabels (DIN 15020):

- kurkentrekker-achtige vervorming

- kooivorming

- lusvorming van draden

- afvlakking, ontstaan door plat rijden

- knopen

- kinken

Smeren van de staalkabel

* Er moet op gelet worden dat de staalkabel over haar gehele lengte wordt gesmeerd, ook het deel van de kabel dat zich in de
behuizing van het hefwerktuig bevindt.

* Bij een constante hefweg van de staalkabel moet vooral worden gelet op het omschakelbereik van hef- naar vierbeweging.

+ Gebruik voor het smeren gewone universele olie of gewoon universeel vet. Geen molybdeendisulfide (MoS2) of PTFE

bevattende smeerstoffen gebruiken.

« Tijdens het smeren moet de slijtage van de staalkabel ook worden gecontroleerd.

Onderhoud aan de katrol

De katrol is nagenoeg onderhoudsuvrij.

Door regelmatig smeren van de staalkabel wordt de katrol voldoende gesmeerd, waardoor de levensduur aanzienlijk wordt verlengd.
De trekkracht van de katrol wordt door een correcte smering niet nadelig beinvioed.

Onderhoud van het drijfwerk
Het drijfwerk is van een doorlopende oliesmering voorzien en grotendeels onderhoudsvrij. De onderhoudswerkzaamheden beperken
zich daarom tot het controleren van het oliepeil en de controle op olieverlies.

Onderhoud van de motor en de motorrem

Onder normale omstandigheden is de motor onderhoudsvrij en heeft geen speciale inspectie nodig. Onder zware omstandigheden moet
er bijzonder op worden gelet dat de motor steeds van voldoende lucht wordt voorzien. Daartoe moet het apparaat regelmatig worden
schoongemaakt.

De motorrem is onderhoudsvrij.

LET OP: De remvoeringen van de motor mogen niet met smeermiddelen e.d. in contact komen!
Onderhoud doorlopende lier algemeen
Vooral de volgende delen moeten worden gecontroleerd:
» Schroefverbindingen algemeen
Controle of schroeven en moeren stevig vastzitten.

Reparaties mogen uitsluitend door geautoriseerde werkplaatsen die Original Yale reserveonderdelen gebruiken worden
doorgevoerd.

CMCO Industrial Products is niet aansprakelijk voor schade die voortkomt uit het gebruik van niet-originele onderdelen en het
ombouwen en veranderen van door CMCO Industrial Products geleverde apparaten.

Verder overneemt CMCO Industrial Products GmbH geen waarborg en garantie voor schade en storingen als gevolg van niet-
naleving van deze gebruikshandleiding.
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TRANSPORT, OPSLAG, BUITENGEBRUIKSTELLING EN AFVOER

Bij transport van het apparaat moeten de volgende punten in acht worden genomen:

« Apparaat niet laten vallen of gooien, altijd voorzichtig plaatsen.

» Stuurschakelleiding alsook netaansluitsnoer niet knikken.

* De staalkabel moet zo worden getransporteerd dat ze niet in de knoop kan raken en geen lussen kan vormen (bijv. op een haspel).
+ Geschikte transportmiddelen gebruiken. Deze richten zich naar de plaatselijke omstandigheden.

Bij de opslag of de tijdelijke buitengebruikstelling van het apparaat moet op de volgende punten worden gelet:

* Het apparaat op een schone en droge plek opslaan.

* Het apparaat incl. alle aanbouwdelen tegen vuil, vocht en schade beschermen door een geschikte afdekking.

* Bedieningskabel alsook netaansluitsnoer niet knikken.

* De kabel door invetten beschermen tegen corrosie.

» Mocht het apparaat na de buitengebruikstelling weer in bedrijf worden gesteld, dan moet eerst een nieuwe controle plaatsvinden door
een competent iemand.

Afvoer
Na buitengebruikstelling moeten alle onderdelen en hulpstoffen (olie, vet, enz.) van het apparaat overeenkomstig de wettelijke
voorschriften worden hergebruikt resp. afgevoerd.

Nadere informatie en gebruikshandleidingen kunt u downloaden onder www.cmco.eu!
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Yale

HU - Forditott lizemeltetési utmutaté (a specialis kivitelre is érvényes)
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Yale-Allee 30
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BEVEZETES

A CMCO Industrial Products GmbH a legUjabb és altalanosan elfogadott mérndki szabvanyok szerint késziti termékeit. A helytelen
hasznélat azonban veszélyeztetheti a felhasznalé vagy masok életét és testi épségét, valamint az emel6szerkezet vagy egyéb
vagyontargyak karosodasahoz vezethet.

Az (zemelteté személyzet megfelel6 és szakszer(i utasitasaért az Gzemelteté cég felel. Ennek érdekében minden kezelének az elsé
mikaodtetés el6tt figyelmesen el kell olvasnia az alabbi izemeltetési utasitasokat.

Az Uzemeltetési utasitasok megismertetik a felhasznalét a termékkel és a termék maximalis kihasznalasanak médjaval.

Az Uzemeltetési utasitasok fontos informéaciokat tartalmaznak a termék biztonsagos, helyes és gazdasagos hasznalatardl. Az utasitasok
betartasaval elkerilheték a veszélyhelyzetek, csodkkentheték a javitasi koliségek és az allasidék, valamint ndvelheté a termék
megbizhatésaga és élettartama. Az lzemeltetési kézikdbnyv mindig legyen hozzaférheté a termék mikddtetésének helyén. Az
Uzemeltetési utasitasokon és az adott orszag balesetvédelmi térvényein kivill be kell tartani a biztonsagos és szakszer(i munkavégzés
altalanosan elfogadott el6irasait is.

A termék miikodtetéséért, karbantartasaért vagy javitasaért felelés személyzetnek el kell olvasnia, meg kell értenie és be kell tartania az
Uzemeltetési utasitasokat. Az évintézkedések csak akkor garantdljak a sziikséges biztonsagot, ha a terméket helyesen mukddtetik, az
Uzembe helyezést és/vagy karbantartast pedig az Utmutatdsok szerint hajtjgak végre. Az lGzemelteté vallalat kdteles gondoskodni a
termék biztonsagos és problémamentes mikddtetésérdl.

FOLYAMATOS HANGNYOMASSZINT

Az lUzemelteté személyzet munkahelyén egyenértékl folyamatos hangnyomasszint értéke < 70 dB. Az érték meghatarozasa mérési
felllet hangnyomasszint eljaras (a pneumatikus lancos emeldszerkezettél valé tavolsag 1 m, 9 mérési pont, pontossagi osztaly 2 DIN
45635) alapjan tortént.

ELMELETI ELETTARTAM (SWP)

A Yale Mtrac Mini tipust atfuté kételes csérlé az ISO 4301-1 / DIN 15010 szerinti FEM M3 / 1Bm csoportba van sorolva. Ez 400 éranyi
elméleti miikddési id6t eredményez maximalis terhelés alatt.

Az elméleti fennmaradéd élettartam kiszamitdsanak alapelvei a DGUV Vorschrift 54-ban talalhatok. Ha elérték az elméleti élettartam
végeét, a készlléken generaljavitast kell végezni.

P s

ELGIRASOK

A felllvizsgalatot az elsé lUzemeltetés el6tt szakképzett személynek kell elvégeznie mind a felhasznal6 allamaban érvényes
balesetmegel6zési elbirasokra vonatkoz6 kotelezd szabalyozasoknak, mind a biztonsagos és szakszerli munkavégzés elismert
szabalyainak megfeleléen.

Németorszagban a szakmai szervezet DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 baleset megel6zési elbirasai és
a VDE 0113-32/EN 60204-32:1999 érvényesek.

BizZTONSAGI BERENDEZES
A Yale készUlékek biztonsaganak garantaldsa érdekében a kdvetkez6 biztonsagi berendezések kerliltek beépitésre:

« VESZ-allj
A VESZ-allj gomb megnyomasaval vészhelyzetben a teljes vezérlés lekapcsol.

FIGYELEM: A késziiléek nem valik fesziiltségmentessé!
A gomb nyil iranyban t6rténd elforgatassal és kifelé hizassal oldhaté ki.

» Motorfék
Az dsszes YALE csorl6t elektromagneses szell6zésili rugonyomasos fékkel szereltiik fel, amely a FEL-, ill. LE-mozgatas nyomégomb
elengedésekor, valamint aramkimaradas esetén automatikusan zar.

+ Tulterhelésvédelem

A beépitett csuszokuplung tulterhelés esetén mikodésbe Iép.

Ha az ok a tul nagy teher, akkor ezt addig kell csékkenteni, amig az el nem éri a megengedett terhelést. Ha az ok egy beakadas emelés
kdzben, akkor a terhet le kell engedni és az akadalyt el kell tavolitani.

MEGFELELS® MUKODTETES

A Yale athalad6 csorlét csak anyagszallitasra tervezték és kizarélag erre a célra hasznalhat6. A felhasznalas barmely mas médjat
egyeztetni kell a gyartéval és adott esetben az engedélyezé hatésagokkal.

A sodronykotelet a Yale elektromos csérlé nem tarolja, hanem alland6 sebességgel mozgatja at magan. Ezért a kétélhossz, azaz az
emelési magassag gyakorlatilag korlatlan. Ha a Yale athaladé csoérlé terhelhetésége kdzvetlen hizas soran nem elegendd, Ggy a
csigarendszer elv alapjan ndvelhetd a terhelhetéség.

Az el6irtaktol eltéré vagy azokat fellilmulé hasznalat helytelennek minésil. A Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal
semmilyen felelésséget az ilyen hasznalatbol eredd karokért. A kockazatot egyedul a felhasznal6 vagy az Gzemeltetd vallalat viseli.

A késziiléken megadott terhelési kapacitas (névieges terhelés) a maximalis terhelhetéséget mutatja, amely nem Iéphet6 tul.

FIGYELEM: A késziilék csak olyan esetben hasznalhato, ha a késziilék teherbirdasa és/vagy a tartoszerkezet a teherrel nem
valtozik.

A csatlakozasi pontot és a tartoszerkezetét ugy kell kivalasztani, hogy a varhaté maximalis terhelésnek megfeleljen.
Az Gzemeltet6 véllalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfeleld tartészerkezetet.

A Yale athaladé csorlket kizardlag a hozza tartozd horog segitségével lehet felakasztani.

A Yale athaladé csorléket ugy kell régziteni, hogy a terhelt sodronykétél minden iranybdl nézve fliggéleges legyen.
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Flggesztett teher alatt tilos tartézkodni.

A felemelt vagy befogott terhet nem szabad hosszu ideig felligyelet nélkil vagy felemelt/befogott allapotban hagyni.

A kezel6 csak azutan kezdheti el a teher mozgatasat, ha meggy6z6détt réla, hogy a terhet megfeleléen rogzitették és a veszélyzénat
minden személy elhagyta.

A kezel6nek kell gondoskodni arrél, hogy az emelészerkezet behelyezése olyan médon térténjen, hogy a késziilék hasznalata soran a
készlilék, a felfliggesztés vagy a teher ne veszélyeztesse a sajat vagy masok testi épségét.

Az emel6szerkezetet -40°C - +70°C kdrnyezeti hémérsékleti tartomanyban lehet hasznalni. Extrém (izemeltetési korlilmények esetén
vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

Vegyék fel a kapcsolatot a gyartéval, ha az emelészerkezetet specidlis kdrnyezetben (magas paratartalom, sés, maro, ligos levegd)
kivanjak hasznalni vagy veszélyes arukat (pl. olvadt anyagok, radioaktiv anyagok) kezelnek.

Ha az emel6szerkezetet hangos kdrnyezetben Uzemeltetik, gy azt ajanljuk, hogy mind a kezeld, mind a karbantartd6 személyzet
viseljen fulvédét.

Ugyeljenek ra, hogy a koétél szabadon haladhasson ki a csérl6bol! A kotél laza vége légjon szabadon, és legyen lehetésége kitekeredni,
vagy szakszer(en lefektetend®, hogy ne alakulhassanak ki hurkok.

A sodronykétél mindig legyen enyhén lekenve!

A sodronykoételeket mindig eléirasszerlien helyezzik fel a fogaskerekekre, ill. szedjik le a fogaskerekekrdl.

A helyes lUzemeltetés a kezelési utasitasok betartadsat és a karbantartasi utasitasok betartasat foglalja magaban.

Muikodési hiba vagy rendellenes zaj esetén azonnal allitsak le az emel&szerkezetet.

FIGYELEM: A javitasi- és karbantartasi munkak megkezdése el6tt az daramellatast meg kell szakitani, kivéve, ha a vizsgalat
fajtaja ezt nem teszi lehet6vé!

A karbantartasi munkékat és az éves atvizsgélast tilos robbanasveszélyes helyiségben végrehajtani.
FIGYELEM: Fennmarado kockazatok

Bizonyos fennmaradé kockazatokat nem lehet a készilék tervezése soran figyelembe venni:

Mivel a tulterhelésvédelem gyari alapbedllitasa a csérld maximalis teherbirdsa, a csoérlét kezel6 személynek ellenériznie kell, hogy a
teherfelvevé és kot6z6 eszkdzok teherbirdsa megfelel a tulterhelésgatld beallitasainak, ill. a csorlé hasznos terhelhetéségének. Abban
az esetben, ha kisebb érték szilkséges a tulterhelésgatiét a gyartd vagy egy kompetens személy atdllithatja, ellenkezé esetben
csokkenteni kell a cs6rl6 hasznos teherbirasat.

HELYTELEN UZEMELTETES

(A lista nem teljes)

Az egységen megadott terhelhetéség (névleges terhelés) a maximalis teher, amit tilos tallépni.

A készilék nem hasznalhaté beszorult vagy becsip6détt terhek kiszabaditasara. Ha a tartokétél laza allapotban van, tilos terhet
radobni (kotéltorés veszélye).

Az emelbszerkezetet tilos terhek szégben torténé hiizasara hasznalni.

\Jy

A cimkéket, figyelmeztetd jelzéseket vagy az azonosit6 tablat tilos eltavolitani vagy eltakarni (pl. dntapadds cimkével). Az eltavolitott
vagy olvashatatlan feliratokat és Utmutatdkat haladéktalanul pétoljak.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



101

Terhek szallitasakor tgyeljenek ra, hogy ne lengjenek ki és ne érjenek mas targyakhoz.

A vezérl6kapcsol6 gyakori, révid megnyomasa miatti tulzott érintéses mikddtetést keriljék el.
Ne haszndljak az emel6szerkezetet személyszallitasra (3. abra).

A sodronykételet tilos kétdzélancként hasznalni.

I TTTTT]
IHEERE

A kotelet ne hiizzak at targyak szélén.
Ne kdssenek csomot a kotélre, és ne toldjak / réviditsék meg kétélszoritok, csavarok vagy hasonlok hasznalataval (7. abra). A kételeket

tilos javitani.

A kotél szabad végéhez nem szabad terhet régziteni.
A teher nem mozgathaté olyan terlletekre, amelyeket a kezel6 nem lat be. Szikség esetén a kezel6 kdteles segitséget kérni.
Az emelbszerkezetet tilos megvaltoztatni. Tilos olyan emel6szerkezetet hasznalni, amelyet a gyartoval tortént egyeztetés nélkdl

véltoztattak meg.
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Normal Gzemelési kériimények kozétt tilos a terhek megforditdsa. Ha a terheket normal lGzemeletetés kézben meg kell forditani,
csavarodasmentes forgérészt kell hasznalni, vagy a gyart6tél kell tanacsot kérmni.

Ugyeljenek ra, hogy az egység ne zuhanjon le nagy magassagbél. Mindig helyezzék megfeleléen a talajra.

Soha ne nyuljanak mozgé alkatrészekhez.

Az egységet tilos robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalni.

OSSZESZERELES

A készlilék dsszeszerelését és karbantartasat csak olyan személyek végezhetik, akik ezen tevékenységekben jartasak, és akiket az
Uzemeltetd az 6sszeszereléssel és karbantartassal megbizott. A fenti személyek ismerjék a vonatkozé baleset megel6zési elbirasokat,
pl. "Csorlék, emelé- és huzéegységek (BGV 18)", "Daruk - daru mikodtette csorlék (EN14492-1)" stb., és legyenek megfeleléen
betanitva, valamint a gyarté altal 6sszeallitott hasznalati- és karbantartasi utasitast olvassak el és értsek meg.

UTMUTATO: Ha a késziiléket a szabadban miikddtetik, megfelel6 intézkedésekkel (pl. teté kialakitasa) amennyire lehetséges, védeni
kell az id6jarasi viszontagsagokkal szemben.

Atvizsgalas a szerelés el6tt

« Szallitasi sérilések/karok meghatarozasa

* A teljesség ellenérzése

« Az athaladé csorl6 és (opciondlisan) a biztonsagi rogzitéberendezés terhelhetéségi adatai egyezéségének ellendrzése
* A sodronykétél, ill. a sodronykételek ellenérzése, hogy a hasznalt athaladoé csérléhéz megfeleld atmérdji-e.

Athalad6 csorl6 rogzitése

FIGYELEM: Az iizemeltet6 felel azért, hogy a csérl6héz tartozo fiiggeszté szerkezet és régzitésre szolgalo eszk6zék teljesitsék
az osszes érvényes elirast!

Sziikséges alkatrészek

» Megfelel6 teherbirasu Yale athaladé csorlé

» Megfelel6 hosszlsagu, eredeti Yale gyartmanyu sodronykétél

» Megfelel6 hosszsagu csatlakozékabel

+ Abban az esetben, ha szikséges, megfeleld teherbirasu kétélcsiga / kétélesigak, amik elvezetik vagy felcsévélik a sodronykételet. (Az
alapcsomag nem tartalmazza a kétélcsigakat.)

A Yale athaladé csorl6 szerelése

A Yale athaladé csorlét ugy régzitsék, hogy a terhelt tartokétél minden iranybol nézve fliggélegesen haladjon be a csérlébe!

Azt ajanljuk, hogy a csorl6 rogzitésének tervezésekor adott esetben egyeztessenek a CMCO Industrial Products céggel.

A tartokotél, valamint azon szerkezeti elem, amelyre a csorl6t rogzitik, felfiggesztd szerkezetének a terhelhetésége minimum 2,5-
szerese (fennmaradd deformacié nem engedélyezett) legyen a csorld hasznos terhelhetéségének, hogy az EN14492-1 szabvany
kovetelményeit teljesiteni tudjak.

A csorl6hazon lévé roégzité furatok

A csorl6haz aljan és két oldalan 4 M8-as menetes furat taldlhaté, ami lehetévé teszi a cso6rld rogzitését konzolokhoz,
tartoszerkezetekhez stb. Ha a csorlét konzolhoz vagy tartészerkezethez rogzitik legaldbb négy, 8-as szilardsagi osztalyd csavart kell
hasznalni. A csavarokat 20 Nm forgatonyomatékkal kell behajtani.

L b

132

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS

FIGYELEM: Az elektromos berendezéseken csak képzett elektromos szakemberek vagy a gyarto altal feljogositott
emel6szerkezeteket javito miihely végezhet munkat. Az osztrak rendelkezések érvényesek, mint pl. EN 60204-1/VDE 0113-1, ill.
EN 60204-32 / VDE 0113.

A Yale anyagcsorl6k csatlakoztatédsaért az tizemeltetd felel. A kiszallitott aramutterveket feltétlendl figyelembe kell venni.

» Az elektromos berendezéseken végzett munka el6tt a késziiléket aramtalanitani kell. Ehhez a halézati kapcsolét (darukapcsolo)
kapcsoljak ki és biztositsak akaratlan visszakapcsolas ellen, vagy a halézati dugo6t hizzak ki.

» A lancos emel6szerkezet elektromos berendezéshez csatlakoztatasa el6tt ellendrizzék, hogy a tipustablan feltiintetett elektromos
adatok egyeznek-e a helyi halozattal.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



103

Haromfazisl valtakozéaram: 400V (3P+N+PE), 50Hz 16A CEE-dugdval
vagy 460V (3P+N+PE), 60Hz 16A CEE-dugoéval

* 4 eres (3 fazisu készilék esetén) vagy 3 eres (1 fazisu készllék esetén), szigetelt, rugalmas fonasu (gumi kdpenyl) kabelt kell
hasznalni tapkabelként. A foldel6é vezetéknek hosszabbnak kell lennie, mint a feszlltséget hordozé vezetékeknek. A vezeték atmérdje
legalabb 1,5 mm?2 kell legyen és legfeljebb 50 m hosszu lehet.

+ A kllénb6z6 modellek biztositék védelmével kapcsolatos informacidkat a tablazatban talalhat.

* A vezetékek végére érvég hiivelyeket kell szerelni.

Schaltart / Schaltungen { Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n_ ED Switching / n CoS @ C‘ounts.' Class I Indice de Operation Mode / PEIW Fusef_ .
[kw] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[eh]
230V
[rMT1-18 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12,6pF 33 0,89 150 IPS5 s3 4
[ T3-5 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12 5uF 33 0,89 150 P55 53 &}
2307400V
v T1-30 230/400Y 3PH/S0HZ 0,55 2800 a0 LY 2,34(1.35 0,77 300 P55 53 5
["MT3-10 230/400% 3PH/E0HZ 0,85 2800 a0 oY 2340138 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 1400 a0 niy 3618 0,65 300 IP55 53 6
400V
v TFO,B-30 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 YiY 0,8/135 | 047/083 100200 P55 53 5
YMTF2-10 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0470863 100200 1P55 S3
460V
v IMT1-30 266460 3PH/GOHZ 044 3360 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
["MT3-10 266/460Y IPH/GOHZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 266/460Y IPH/E0HZ 0,63 1680 a0 oy 3618 0,65 300 1P55 S3 6
W TFO,B-30 460V 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |480YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trage Sicherung / delay fuse § fusible temporisé

Sodronykoétél felszerelése
FIGYELEM: A sodronykoételek kezelésekor mindig viseljenek védékesztyiit!

+ Csak eredeti Yale sodronykételeket haszndljanak.

» Gy6z6djenek meg réla, hogy a sodronykdtél megfelelé atmérével és megfelel6 hosszal rendelkezik-e.

» A sodronykételet mindig rendesen és csavarodasmentesen (a fogaskerék forgatdsaval egyitt) csévéljék le. Ellenkez6 esetben a
sodronykoétél a felcsévélés soran felcsavarodhatna vagy beakadhatna, és a hurkolédas miatt nem lehetne hasznalni.
» Szemrevételezéssel ellendrizzék a sodronykétél allapotat:

- A kotélszem/préselt vég sértetlen?

- Horgos kotelek esetében: a biztositéfedelek megfeleld allapotban vannak, a horgok nincsenek felhajtva?

- Megfeleld kotéleslcs, teljes hosszban lathatd sériilések nélkiil?

- A kételet mindig enyhén le kell kenni!

A kenéshez hasznaljanak egyszeri tdbbfunkcids olajat vagy zsirt.

Molibdanszulfid (MoS2) vagy PTFE tartalmu kenéanyagot ne hasznéljanak.

A sodronykétél beszerelése

- Csatlakoztassa a készlléket az elektromos halozathoz.

- Szerelje fel a végallaskapcsolékhoz tartoz6 rugds szereléket. (A fliggesztd horog oldalan.)

A felszerelés |épései: rogzitéhlively felszerelése az illesztészegekkel (2 x), rugé és kapcsoldlemez felszerelése.

- A sodronykétél végét (2) tolja at a billené kapcsold nyilasan (5) a sodronykotél vezets (1) és a kotélesiga (4) kozt egészen addig, amig
hozza nem ér a kétéldobhoz (3).

(Az alabbi abrakon lathatja a készilék motor oldali, valamint a valtékapcsold bal oldali nézetét.)

Az ON gomb megnyomasaval és a sodronykétél eléretolasaval elérhetd, hogy a késziilék felvegye a sodronykotelet. Ezek utan a
sodronykoétél keresztiilhalad a készlléken a billenékapcsold nyildsanak a tdloldalara és ki a készllékbdl.

Abban az esetben, ha a késziilék nem veszi fel a sodronykételet ellenérizze a sodronykétél allapotat, az ON gomb helyes
megnyomasat, valamint ha szilkséges valtoztassa meg a motor forgasi iranyat (CEE kapcsoléban |1évé faziskapcsol6 segitségével).

- Szerelje fel a masodik rug6s szereléket az elsével ellentétes iranyban.

A felszerelés lépései: kapcsolélemez, rugd és a rogzitéhiively felszerelése a két illesztészeggel. A rogzitéhlivelyt a sodronykotél végétdl
3 cm-re kell felszerelni (az illesztészeget kézi erével feszesre hizni).
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(Motor oldali nézet)

A végallaskapcsolohoz tartozo rugos szerelék felszerelése.
Tolja at a sodronykételet (1) a rugds szereléken (pos. 2+3), amig a sodronykétél vége 5 cm-el tal nem nydlik a szerelék taloldalan, majd
csavarja be a két menetes csapszeget egy SW3 méretli imbuszkulccsal. (forgatonyomaték ~3 Nm)

Méodositas 1 kotélagas valtozatrol 2 kotélagas valtozatra. (opcionalis)

Szerelje fel a figgeszt6horgot (1) és a fliggesztérudat (3) a tartécsap (14) és a rogzitégylrl (2) segitségével. Ezek utan régzitse a
flggesztérudat a fliggeszté csapszegekkel (5) és a feszité csap segitségével (4) a gépre. CsUsztassa a sodronykdtelet a rugés
szereléken (6) és a vezetOkeréken (9) keresztil. Ezek utan rogzitse az ékes kotélbefogé kengyelt (11) az eldirt mddon a
sodronykoétélre. RoOgzitse az ékes kotélbefogd kengyelt a csapszegekkel (12) és a hasitott hivellyel (13) a fliggesztéradra. A
razkodaselnyeld rugd menetes csapszegeit (6) nem ide kell felszerelni.

A razkédaselnyel6 rugét (7) a menetes csapszegek segitségével a sodronykotél masik végére kell felszerelni.
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A masodik horog felszerelése a kétiranyu emeléshez (opcionalis)

Lehet6ség van a sodronykétél szabad végére egy ékes kengyel segitségével tovabbi horgot szerelni, aminek kdszdnhetéen a készllék
ellentétes iranyd emelési médban is hasznalhaté.

Ennek érdekében az ékes kengyelhez tartoz6 horog dsszeszerelése utan (6) fel kell szerelni azt az ékes kengyelre a csapszeggel (5)
és a hasitott huvellyel.

Az ékes kotélbefogo kengyel felszerelése (opcionalis)

.- Osszeszerelés elétt ellendrizzen minden alkatrészt.

- Minden esetben méretben és teherbirasban megfeleld ékes kdtélvégbefogd kengyelt hasznaljon.

- Kiilénbdz6 kengyelek alkatrészeit ne haszndlja fel egyszerre.

- Abban az esetben, ha az ékes koétélvégbefogd kengyelt le kell cserélni, a sodronykétél azon szakasza, amin az ékzar6 bilincs volt
tébbet nem lehet terhelni. Abban az esetben ha sziikséges a sodronykétél ezen szakaszat le kell vagni.

- A sodronykdtél és az ék felszereléséhez az ékzard bilincsbe szlikséges az, hogy a sodronykétél mindkét vége feszes legyen. Az éket
olyan eszkdzzel kell beszerelni ami nem okoz kart a sodronykétélben, az ékben és a hazban.

Ezek utan a rendszert terhelni kell a maximalis teherbiras 10 %-aval. Ez teszi lehetévé hogy az €k és a sodronykétél a megfeleld
poziciéba keriiljén. A rendszer hasznalata el6tt ellenérizni kell az ék megfelelé pozicidjat.

- A szabad sodronykétél véget ugy kel rogziteni, hogy a sodronykétél ne csuszhasson at a kengyel felszerelése soran és az ék ne
lazulhasson ki.

Ajanlott médszerek

(a) A szabad sodronykétélvéget vissza kell hajtani és egy U alaki sodronykétél szoritobilincesel kell régziteni az EN 13411-5
szabvanynak megfeleléen. A hurkot szorosan a sodronykétél teherhordozé részéhez kell rdgziteni (pl.: hajlékony kétdz6 dréttal) olyan
modon, hogy a szabad kétélvég ne veszélyeztesse a biztonsagos munkat.

(b) Abban az esetben, ha az el6z6 modszerben emlitett hurok belelitkdzhet valamibe az emelés soran, ami az ék meglazulasahoz
vezethet, a szabad kotélvéget nem szabad visszahajtani, hanem teherhord6 sodronykétéllel parhuzamosan kell elhelyezni. Egy
tavtartét, vagy egy hasonlé atméréjli sodronykotélvéget egy U alaku drétkétél szoritébilincesel kell rogziteni az EN 13411-5
szabvanynak megfeleléen. Ha szikséges a szabad kotélvéget a teherhordd koétélrészhez lehet régziteni egy hajlékony két6zé drét
segitségével.

- Osszeszerelés el6tt ellendrizzen minden alkatrészt.

- Minden esetben méretben és teherbirasban megfelel6 ékes kdtélvégbefogd kengyelt hasznaljon.

- Kllénbdz6 ékzaro bilincsek alkatrészeit ne hasznalja fel egyszerre.

- Abban az esetben, ha az ékes kotélvégbefogd kengyelt le kell cserélni, a sodronykétél azon szakasza, amin a kengyel volt tébbet nem
lehet terhelni. Abban az esetben ha sziikséges a sodronykétél ezen szakaszat le kell vagni.

- A sodronykétél és az ék a kengyelbe valé felszereléséhes szlikséges az, hogy a sodronykétél mindkét vége feszes legyen. Az éket
olyan eszkdzzel kell beszerelni ami nem okoz kart a sodronykétélben, az ékben és a hazban.

Ezek utan a rendszert terhelni kell a maximalis teherbiras 10 %-aval. Ez teszi lehetévé hogy az €k és a sodronykétél a megfeleld
poziciéba kerljén. A rendszer hasznalata el6tt ellenérizni kell az ék megfelelé pozicidjat.

- A szabad sodronykétél véget ugy kel régziteni, hogy a sodronykdtél ne csiszhasson at a kengyelen és az ék nem lazulhat meg a
felszerelés soran.

Ajanlott modszerek

(a) A szabad sodronykdtélvéget vissza kell hajtani és egy U alaku drotkétél szoritobilincesel kell régziteni az EN 13411-5 szabvanynak
megfeleléen. A hurkot szorosan a sodronykétél teherhordozo részéhez kell régziteni (pl.: hajlékony kétdz6 dréttal) olyan médon, hogy a
szabad kotélvég ne veszélyeztesse a biztonsagos munkat.
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(b) Abban az esetben ha az el6z6 mddszerben emlitett hurok belelitkézhet valamibe az emelés soran, ami az ék meglazulasahoz
vezethet, a szabad kotélvéget nem szabad visszahajtani, hanem teherhord6 sodronykétéllel parhuzamosan kell elhelyezni. Egy
tavtartét, vagy egy hasonld atméréjii sodronykotélvéget egy U alaku drétkétél szoritdbilincesel kell régziteni az EN 13411-5
szabvanynak megfeleléen. Ha szikséges a szabad kotélvéget a teherhordd koétélrészhez lehet régziteni egy hajlékony két6zé drét
segitségével.
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Megjegyzés: Az X méret, ami a sodronykdtél szoritobilincs és a kengyel haz tavolsagat jeléli, sosem haladhatia meg a kengyel haz
méretének 75 %-at.

Abban az esetben, ha az X tavolsag tul révid, a sodronykdtél megsériilhet.

Abban az esetben, ha az X tavolsag tul nagy, a sodronykétél meglazulasa esetén az €k kieshet a hazbal.

FIGYELEM: Az ékes kétélbefogo kengyel gyartoja altal megadott hasznalati eléirdsokat minden esetben szem el6tt kell tartani.

Szabad koétélvég

* A kilép6 kotél szabad kilépését minden esetben biztositani kell! A kétél laza vége logjon szabadon, és legyen lehetésége kitekeredni,
vagy szakszerilen lefektetendd, hogy ne alakulhassanak ki hurkok.

+ A terheletlen sodronykétél sériiléseinek elkerllése érdekében adott esetben szereljenek fel visszaterel6 csigat vagy mas megfelelé
kotélvezetot!

FIGYELEM: Hogy megakadalyozza a terheteletlen drotkétel éleken valo lefutasat és sériilését, szereljen fel visszaterel6 csigat
vagy mas megfelelé kétélvezetot!

Az athaladé csorlé hasznalatbavétele elétt egy vagy tébb probamenettel arra feljogositott személy kételes a kbvetkezdket ellendrizni, és
az eredményt irasban régziteni:

.- A sodronykétél siman halad at a csorlén és az opcionalis biztonsagi eszk6zokén?

- A sériilt sodronykoételek veszélyforrast jelentenek, ezért azokat azonnal le kell cserélni!

- A készllék megfeleléen van rogzitve a tartoszerkezethez, munkaplatformhoz vagy kosarhoz?

- A készlilek vezérlégombjai megfeleléen mikodnek? (FEL, LE, VESZMEGALLITO)

- A FEL és LE gomb felengedése, valamint a VESZMEGALLITO lenyomasa utan a késziiléknek azonnal meg kell allnia.

- A felsé végallaskapcsold megfeleléen mikodik?

Ennek ellenérzése érdekében mozgatas kdzben nyomja meg a végallaskapcsol6t manualisan. A teher mozgasanak azonnal meg kell
allnia!

ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT

Az érvényes nemzeti/nemzetkdzi baleset megel6zési, ill. biztonsagi eléirasok szerint az emel6szerkezeteket

* az Uzemeltet6 veszélyértékelésének megfeleléen,

* az els6 Uzemeltetés el6tt,

* izemszinet utani ismételt hasznalatbavétel el6tt,

« alapvetd valtoztatasok utan,

» azonban minimum évente 1x arra alkalmas személlyel at kell vizsgaltatni.

A mindenkori hasznalati feltételek (pl. galvanizalas) révidebb atvizsgalasi intervallumokat kdvetelhetnek meg.

A vizsgalatok Iényegében szemrevételezéses és mikddési ellenérzések, amelyek soran biztositani kell, hogy a készllék biztonsagos
allapotban legyen és az adott esetben fellép6é hianyossagokat vagy karokat, mint pl. a szakszeritlen tarolas vagy raktarozas okozta
sérllések, meg kell hatarozni és meg kell sziintetni.

A szerkezeti elemek sérlléssel, kopassal, korr6zioval vagy egyéb valtozasokkal kapcsolatos allapotat ki kell értékelni, valamint meg kell
hatarozni a biztonsagi berendezések teljességét és hatékonysagat.

Alkalmas személyek lehetnek tdbbek kozott a gyartd vagy szallitd karbantartasi szerel6i. A véllalkoz6 azonban a sajat lzeme
megfelel6képpen képzett szakszemélyzetét is megbizhatja az atvizsgalassal. Az atvizsgalast az lizemeltetének kell elrendelnie.

A hasznélatbavételt és az ismétl6dé vizsgalatokat dokumentalni kell (pl. a CMCO - gyari igazolasban).

A lakkhibakat a korr6zié elkeriilése érdekében ki kell javitani. Az 6sszes csuklos részt és csuszofeliiletet enyhén be kell olajozni. Erés
szennyezddés esetén a készliléket meg kell tisztitani.

Ha az emel6szerkezetet daruként haszndljak, az elsé hasznalatbavétel elétt daruszakértd altali atvételt kell végezni. Az atvételt a
daruvizsgalati napléban dokumentalni kell. A daruszakérté kirendelését az lizemeltetének kell elrendelnie.
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UZEMELTETES

Uzembe helyezés, szervizelés, lizemeltetés
Az emelGszerkezet (izembe helyezésével, szervizelésével vagy lizemeltetésével csak megfelelé oktatasban részesitett és szakképzett

kezel6ket lehet megbizni. A kezel6ket a vallalat jeldli ki. A kezel6knek ismernilik kell az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat.

A csorl6 felszerelése és rogzitése

FIGYELEM: A késziilékhez tartozo keretet csak a késziileék régzitéséhez és annak védelmére lehet hasznalni. A keretet nem
lehet kiilén terhelni!
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Atvizsgalas a hasznalat el6tt

Hasznalat el6tt ellendrizzék, hogy nincs-e lathaté sériilés az egységen, ide értve a felfliggesztést, a berendezést és a tartdszerkezetet.
Ezen felll, meg kell vizsgalni a féket és ellenérizni kell, hogy az emelészerkezet és a teher megfeleléen van-e régzitve. Ehhez kis
tavolsagban hlzzak/feszitsék a terhet, majd engedjék el. A megfeleld tartdszerkezet kivalasztasa és méretezése az Uzemeltetd
feladata.

A feliigyel6 személy altal naponta elvégzendé vizsgalatok

.- Ellendrizze a csoérl6 megfelel6 rogzitéset.

- Ellenérizze a FEL, LE és VESZMEGALLITO gombok miikddését.

- A végallaskapcsold ellendrzése érdekében mozgatas kdzben nyomja meg a végallaskapcsolét manudlisan. A teher mozgasanak
azonnal meg kell allnia!

Heti atvizsgalasok

Mivel a hibas darabok veszélyeztetik a munkabiztonsagot, mindenképpen hetente (a "felllvizsgalat, javitas és karbantartas" fejezetnek
megfeleléen) ellendrizzék a sodronykétél sériiléseit és adott esetben cseréljék ki. A fentiek érvényesek mind a tartokotélre, mind az
opcionalisan régzithet6 biztonsagi kétélre.

A sodronykételek élettartamanak meghosszabbitasa érdekében mindig Ggyeljenek a tisztasagra és az enyhe lekenésre. A betaplalo- és
vezérl6kabeleket rendszeresen ellendrizzék, és adott esetben cseréljék ki.

Teherbiras novelése megfelel6 teherkerekekkel

Ha a kozvetlen huzassal elérhetd névleges maximalis terhelhet6éség nem elég, meg lehet sokszorozni visszaterel6 csigak /
sodronykételes csigak hasznalataval a csigasor elv alapjan. A teher ilyenkor t6bb kétélagon oszlik el. Ehhez a kévetkez6 elvarasoknak
kell megfelelni:

» Szakembernek kell megallapitania, hogy a visszatereld csiga terhelési kapacitasa megfeleld.

+ A visszaterel6 csigat fel kell szerelni olyan eszkdzzel, mely megakadalyozza a véletlen kinyilast.

* A visszaterel® csiga hémérsékleti tartomanyanak meg kell egyeznie az emel6szerkezet hémérsékleti tartomanyaval.

» Csak kiakadasgatloval felszerelt horgot hasznaljanak.

+ A visszaterel6 csiga atméréje a kotél névleges atmérdjének legalabb 12-szerese legyen.

« A visszaterel6 csiga horonymélysége a koétél névieges atméréjének legalabb 1,5-szerese legyen.

» A visszaterel6 csigat kotélvezetbvel kell felszerelni, hogy a kétél akkor is a visszaterel6 csiga hornyaban maradjon, amikor a kétél laza.

A teher emelése/siillyesztése

Az emelési folyamatot a A-gomb megnyomasaval, a siillyesztési folyamatot a ¥-gomb megnyomasaval indithatjak el. A két sebességi
fokozatl készllékek esetében a lassibb sebesség az 1., a gyorsabb sebesség a 2. gombfokozathoz van hozzarendelve. Az
alacsonyabb sebesség csak révidebb szakaszokon hasznalhaté.

Allj és VESZ-ALLJ
A teher mozgatasanak megallitasahoz engedijék el a FEL, ill. LE gombokat. A csorlének le kell alinia. Ha a cs6rl6 nem all meg, nyomjak
meg a VESZ-ALLJ gombot és a biztonsag kedvéért hizzak ki a CEE dugot!

FEL / LE Gizem
A vezérlés bekapcsolasahoz forgassak el a piros VESZ-ALLJ kapcsolét jobbra, mig kiugrik a gomb. A felfelé mozgatashoz a FEL
gombot, a lefelé mozgatashoz pedig a LE gombot nyomjak meg. Ledllitashoz engedijék el az adott gombot.

Kétiranyu emelés
Az Mtrac csorl6 kialakitasa lehetévé teszi a kétiranyld emelést.

A két teher ellentétes iranyban mozgathat6. Ebben az esetben sem lehet meghaladni a készllék maximadlis teherbirasat. (Isd.
Teherbirastabla)
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ATVIZSGALAS, KARBANTARTAS ES JAVITAS

+ Karbantartasi és javitasi munkéakat csak erre feljogositott személyek végezhetnek.

» Az atvizsgalas terjedjen ki a biztonsagi berendezések teljességére és hatékonysagara, valamint a készllék, a felfliggesztés, a
felszerelés és a tartészerkezet allapotara.

* A feltlintetett karbantartasi el6irasok normal (izemi feltételekre vonatkoznak. Megnehezitett Gzemi kérilmények kézétt, mint pl. savas
kdzeg, a megadott intervallumokat ennek megfeleléen csdkkenteni kell.

A Yale Mtrac Mini tipusu atfutd kételes csorlé az 1ISO 4301-1 / DIN 15010 szerinti FEM M3 / 1Bm csoportba van sorolva. Ez 400 6ranyi
elméleti miikddési id6t eredményez maximalis terhelés alatt.

A besorolasnak megfelelé haszndlat esetén kb. 10 év tényleges hasznalati id6tartam adddik. Ezen hataridé letelte utan teljes felljitas
vélik szikségessé. Részletesebb Utmutatét a BGV D6, ill. a FEM 9.755 tartalmaz.

FIGYELEM: A karbantartasi munkak elvégzése utan névleges terheléssel ellenérizzék a miik6dést.

Naponta elvégzendé ellenérzések

* A vezérl6kapcsld, valamint az 6sszes betaplalo vezeték mechanikus sériilésének ellenérzése szemrevételezéssel.
* Az kotelesorlé tartoszerkezethez torténé megfelel6 rogzitésének ellendrzése.

* A fék mikddésének ellendrzése (beleértve a VESZ-ALLJ gomb kioldasat)

* A végallaskapcsolé miikddésének ellenérzése

+ Az Osszes beépitett biztonsagi berendezés mikddésének ellenérzése

Rendszeres atvizsgalas, karbantartas és javitas

Az érvényes nemzeti/nemzetkdzi baleset megel6zési, ill. biztonsagi el6irasok szerint az emelészerkezeteket

* az Uzemeltet6 veszélyértékelésének megfeleléen,

* az els6 Uzemeltetés el6tt,

* izemszinet utani ismételt haszndlatbavétel el6tt,

+ alapvet6 valtoztatasok utan,

+ azonban minimum évente 1x arra alkalmas személlyel at kell vizsgaltatni.

A mindenkori hasznalati feltételek (pl. galvanizalas) révidebb atvizsgalasi intervallumokat kdvetelhetnek meg. Javitasi munkékat csak
eredeti Yale alkatrészeket hasznalé szakszervizek végezhetnek.

A vizsgalat (Iényegében szemrevételezéses és mikddési ellendrzések) terjedjen ki a biztonsagi berendezések teljességére és
hatékonysagara, valamint a készUlék, a felfliggesztés, a felszerelés és a tartdszerkezet sériiléssel, kopassal, korréziéval vagy egyéb
véaltozasokkal kapcsolatos allapotara.

A haszndlatbavételt és az ismétlédé vizsgalatokat dokumentélni kell (pl. a CMCO - gyari igazolasban).

A szakmai szervezet kérésére a vizsgalatok és a szakszer( javitdsok eredményeit igazolni kell. Ha az emelészerkezetet (1t emelési
magassagtol) haladomiihéz vagy haladomiibe szerelték, vagy az emel6szerkezettel a megemelt terhet egy vagy tdbb iranyba
mozgatjak, ugy a berendezést daruként kell kezelni, és el kell végezni a DGUV Vorschrift 54-daru szerinti ellenérzéseket.

A lakkhibakat a korr6zié elkeriilése érdekében ki kell javitani. Az 6sszes csuklos részt és csuszofelliletet enyhén be kell olajozni. Erés
szennyez6dés esetén a készuléket meg kell tisztitani.

FIGYELEM: Az atvizsgaldasok soran az aramellatast le kell kapcsolni, kivéve, ha ezt az dtvizsgalas modja kizarja!

A felligyel6 személy altal naponta elvégzendé vizsgalatok

* A Yale athalado csorl6 felfliggesztésre torténd megfelel6 rogzitésének ellendrzése.

* A FEL- és LE gomb, valamint a VESZ-KI gomb m{ikddésének ellendrzése.

* A fels6 VESZ-végkapcsol6 miikddésének ellendrzése. Ha a felfelé haladas soran a kioldét kézzel lenyomjak, a tehernek azonnal meg
kell &llnia.

A sodronykétél karbantartasa

FIGYELEM: A sodronykoételek kezelésekor mindig viseljenek védékesztyiit!

Kizarélag jé allapotd, Yale gyartmanyd sodronykdteleket lehet felhasznalni.

A Yale csorléket ezzel a tipust sodronykétéllel vald haszndlatra tervezték, ezért a készliléket csak a gyarté altal engedélyezett

sodronykétéltipusokkal lehet hasznalni.
A sériilt sodronykdtelet azonnal ki kell cserélni ugyanolyan tipusud, méretli és minéségi sodronykétélre.
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Az eléirasoknak valé6 meg nem felelés azonnali hatallyal megsziintet mindennem garanciat és jétallast a CMCO Industrial Products
GmbH részérél.

Sodronykétél lecserélési kritériumai

A sodronykételeket azonnal le kell cserélni hogyha az alabbi hibak barmelyike felfedezhetd a heti rendszeres ellenérzés soran:
(valamint Isd. DIN 15020-2 és ISO 4309)

- Tébb mint 6 szakadas 3,9 cm hosszon vagy tébb mint 13 szakadas 19,5 cm hosszon
- A sodronykétél barmely pontjan a kilsé atmérd 5,9 mm-re kevesebbre csdkkent

- Er6s rozsdaképzddés a sodronykotél kiilsé felliletén, vagy belsejében

- H6 okozta sérilések (ez felismerhet6 a sodronykdétél elszinezédésérdl)

- A sodronykétél sérulése (DIN 15020):

0 dugbhuzé szer( torzulas

o0 madéarkalitka szeri torzulas

0 hurkok képzdédése

0 a sodronykétél kilapulasa

0 csomok

o horpadasok

A sodronykétél kenése

» Ugyelni kell r4, hogy a sodronykétél teljes hosszat lekenjék, a kotél azon részét is, amely az emelészerkezet hazaban talalhaté.

» Ha a sodronykételet allandé emelési uton mikddtetik, Ggy az emelési- és siillyesztési tartomany atkapcsolasi tertiletén kilénésen oda
kell figyelni.

* A kenéshez hasznaljanak egyszer(i tobbfunkcids olajat vagy zsirt.

Molibdanszulfid (MoS2) vagy PTFE tartalmu kenéanyagot ne hasznaljanak.

+ A kenési folyamat soran a sodronykétél kopasat is ellendrizni kell.

A csoérlomotor karbantartasa
A csorlémotor majdhogynem karbantartdsmentes. A sodronykdétél folyamatos kenése megfeleld kenést biztosit a motornak is, ami
jelentésen megndveli a késziilék élettartalmat. A csérlémotor teherbirasa jé kenés mellett nem valtozik.

A hajtas karbantartasa
A hajtas tartdés olajkenéssel lattuk el, igy messzemendéen karbantartdsmentes. Ezért a karbantartasi munkak az olajszint és az
olajveszteség ellendrzésére korlatozédnak.

A motor és a motorfék karbantartasa

A motor normal kérilmények kézott karbantartdsmentes, igy nincs szikség specidlis atnézésre. Megnehezitett kérilmények kozott
Ugyeljenek ra, hogy a motort mindig elegendd levegével lassak el. A késziiléket rendszeresen meg kell tisztitani.

A motorfék karbantartasmentes.

FIGYELEM: A motor fékbetéteit nem érheti ken6anyag vagy hasonlé anyag!
Athalad6 csorl6 altalanos karbantartasa
A kovetkez6 alkatrészeket kildndsen ellendrizni kell:
» Csavarkotések altalanosan
Csavarok, anyak és a biztositélemez megfelel6 elhelyezkedésének és meghlizasanak ellenérzése..
A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznal6 szakszerviz hajthatja végre.

A CMCO Industrial Products nem vallal garanciat olyan karokra, amelyek a nem eredeti potalkatrészek hasznalatabol vagy a
CMCO Industrial Products altal szallitott késziilékek atépitésébdl vagy megvaltoztatasabol vezethetok le.

Ezen tulmenden a CMCO Industrial Products GmbH nem vallal garanciat és szavatossagot olyan karok és lizemzavarok
esetében, amelyek a hasznalati utmutato figyelmen kiviil hagyasabol vezetheték le.
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SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

A késziilék szallitasakor tartsak be az alabbiakat:

* A késziiléket ne ejtsék le, ne dobaljak. Mindig 6vatosan rakjak le.

* A vezérl6 kapcsolovezetéket, valamint a halézati csatlakozokabelt ne térjek meg.

* A sodronykotelek szallitasakor el kell kerlilni a csomok és hurkok képzddését (pl. orson torténd szallitassal).
« Alkalmazzanak megfelel6 szallitbeszkdzoket. Ezek a helyi kérilményektél fliggenek.

A késziilék tarolasakor vagy ideiglenes tizemen kiviil helyezésekor tartsak be az alabbiakat:

* A késziiléket tiszta és szaraz helyen taroljak.

* A késziiléket (beleértve az 6sszes tartozékot is) megfelel6 burkolattal védjék a szennyezédéstdl, nedvességtél és sérliléstol.

* A vezérl6 kapcsoldvezetéket, valamint a halézati csatlakozokabelt ne térjek meg.

* A kotelet zsirozassal védjék a korr6ziotol.

» Ha a készuléket Gzemen kivil helyezés utan ismét haszndlni szeretné, el6tte arra alkalmas személlyel ismét at kell vizsgaltatni.

Kidobas
A hasznélatbél kivont késziiléket és az (izemanyagokat (pl. olaj, zsir, stb.) a vonatkozd jogszabalyok szerint hasznositsak Ujra vagy
dobjak ki.

A www.cmco.eu oldalon tovabbi informaciokat talalhatnak és hasznalati utasitasokat télthetnek le.
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INTRODUCERE

Produsele CMCO lIdustrial Products GmbH sunt fabricate conform stadiului actual al tehnicii si reglementarilor cunoscute, in vigoare. Cu
toate acestea, prin manipulari incorecte, la utilizarea produsului pot interveni pericole pentru corpul si viata utilizatorului sau a unor tertj,
respectiv deteriorari ale masinii de ridicat sau ale altor active valoroase.

Utilizatorul este raspunzator pentru instruirea adecvata si profesionalda a personalului de deservire. Pentru aceasta, inainte de prima
punere in functiune este obligatorie citirea de catre fiecare utilizator a instructiunilor de exploatare. Aceste instructiuni de exploatare
trebuie sa faciliteze cunoasterea produsului si a folosirii posibilitatilor lui de utilizare conforme cu destinatia. Instructiunile de exploatare
contin recomandari importante pentru folosire sigurda, competenta si economicoasa a produsului. Respectarea lor ajuta la evitarea
pericolelor, la reducerea costurilor de reparatie si a timpilor de intrerupere si la cresterea fiabilitatii si duratei de viatd a produsului.
Instructiunile de exploatare trebuie sa fie permanent disponibile la locul de utilizare a produsului. In afara de instructiunile de exploatare
trebuie respectate si reglementarile conexe din tara utilizatorului privind prevederile de evitare a accidentelor precum si regulile unanim
recunoscute pentru lucrul in siguranta si cu profesionalism.

Personalul de utilizare, intretinere sau reparare a produsului trebuie sa citeasca, sa inteleaga si sa respecte indicatile din aceste
instructiuni de exploatare.

Masurile de protectie prescrise conduc la securitatea ceruta numai atunci cand produsul este folosit conform destinatiei si este instalat
si exploatat conform instructiunilor. Utilizatorul este obligat sa garanteze o exploatare sigura si lipsita de pericole.

NIVELUL DE PRESIUNE SONORA CONTINUA

Nivelul de presiune sonora continua echivalenta la locurile de munca ale personalului de deservire are o valoare de < 70 dB. Ea se
determina prin procedeul suprafetelor de masura a nivelului de presiune sonora (distanta la masina de ridicat 1 m, 9 puncte de
masurare, clasa de precizie 2 DIN 45635).

DURATA DE UTILIZARE TEORETICA

Troliurile continue Yale de tipul Mtrac Mini sunt clasificate in conformitate cu ISO 4301-1 / DIN 15020 in FEM Grup M3 / 1Bm-. Acest
lucru rezulta intr-o durata de viata utila de 400 de ore de functionare sub sarcina completa.

Bazele pentru calcularea duratei de viata ramase se gasesc in DGUV Vorschrift 54. Atunci cand se ajunge la capatul duratei de viata
teoretice, trebuie ca aparatul sa fie supus unei reparatii generale.

PRESCRIPTII

inainte de prima punere in functiune, o persoana autorizatd va efectua o verificare a reglementarilor in vigoare in tara utilizatorului
privind prescriptiile tehnice de securitate a muncii si regulile unanim recunoscute pentru pentru lucrul in siguranta si cu profesionalism.
In Germania exista Prescriptiile de tehnica securitatii muncii ale Asociatiei profesionale DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500, precum si VDE 01 13-32/EN60204-32:1999.

ECHIPAMENTELE DE SECURITATE
Pentru garantarea securitatii aparatelor Yale sunt incorporate urmatoarele dispozitive de securitate:

« NOT-Halt [Oprire-Pericol]
Prin apasarea butonului NOT-Halt, la aparitia unui pericol este deconectata in totalitate comanda.

ATENTIE: Aparatul nu se afla sub tensiune !
Butonul se reactiveaza prin rotire in sensul sagetii si tragere.

» Frana de motor
Troliile Yale au frana electromagnetica, cu presiune prin arc, ventilata, care se inchide automat prin eliberarea butonului AUF (sus)/AB
(jos), precum si prin intreruperea alimentarii.

- Protectie la suprasarcina

Ambreiajul cu alunecare inclus va fi activat daca exista o suprasarcina.

Daca motivul este o sarcina prea mare, sarcina se va reduce pana la WLL. Daca motivul este blocarea la deplasarea in sus, sarcina se
va cobori si se va indeparta blocajul.

UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI

Troliile Yale cu trecere sunt prevazute numai pentru transportul de materiale si sunt omologte exclusiv in acest scop. Toate celelalte
moduri de utlizare se vor pune de acord cu fabricantul sau Tn caz contrar cu autoritatile de omologare.

Cablul de séarma nu este inmagazinat de catre troliile electrice Yale, ci transportat prin acestea cu viteza constanta. De aceea lungimea
cablului precum si Tnaltimea de ridicare sunt in mod practic nelimitate. Daca portanta troliului Yale cu trecere nu este suficienta in
tractiune directa, ea poate fi sporita prin aplicarea principiului palanului cu scripeti.

O utilizare diferitda sau care depaseste este consideratd ca neconforma cu destinatia. Pentru pagubele care rezultd din aceasta,
Columbus McKinon Industrial Products GmbH nu este responsabila. Riscul apartine exclusiv utilizatorului, respectiv intreprinzatorului.
Portanta inscrisa pe aparat (sarcina nominald) reprezina sarcina maxima, care nu trebuie depasita.

ATENTIE: Aparatul trebuie sa fie folosit numai in acele situatii in care portanta aparatului si/sau a constructiei portante nu se
modifica odata cu pozitia sarcinii.

Punctul de suspendare si constructia sa portanta trebuie sa fie satisfacatoare pentru solicitarile maxime previzibile.

Alergerea si dimensionarea constructiei portante adecvate revine utilizatorului.

Troliul continuu Yale poate fi suspendat doar de céarligul special prevazut pentru asta.

Troliurile continue Yale trebuie sa fie fixate astfel incat cablul incarcat sa fie pozitionat vertical cand este observat din orice directie.
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Stationarea sub o sarcina suspendata este interzisa.

Sarcinile nu vor fi l[asate pentru un timp indelungat, sau fara supraveghere, in stare ridicata sau tensionata.

Utilizatorul trebuie ca mai Tnainte de a face o deplasare de sarcina, sa se convinga in prealabil ca sarcina este corect legata si ca nu
poate intalni nici-o persoana in domeniul de periculozitate.

La pornirea aparatului utilizatorul va fi atent ca aparatul sa fie astfel deservit incat utilizatorul niciodata sa nu fie periclitat de catre insasi
aparatul sau de catre mijlocul portant.

Masina de ridicat trebuie sa fie utilizata la o temperaturd a mediului inconjurator cuprinsa intre  —40 °C si +70°C. La cerinte extreme
trebuie primit un acord prealabil al fabricantului.

Inainte de utilizarea masinii de ridicat in atmosfere deosebite (umezeala ridicata, sarate, caustice, bazice) sau pentru manevrarea unor
bunuri periculoase (de exemplu mase lichide inflamabile, materiale radioactive) se va solicita acordul prealabil al fabricantului.

Daca mecanismul de ridicare va fi folosit intr-un mediu inconjurator cu zgomot intens, se recomanda ca atat utilizatorul cat si personalul
de intretinere sa poarte protectii auditive.

Atentie la derularea libera a cablului din troliu! Capatul desfacut al cablului trebuie sa atarne liber si sa se desfasoare sau sa se aseze
corect, astfel incat sa nu se formeze nici-o bucla.

Cablul de otel trebuie sa fie intotdeauna usor lubrifiat!

Cablurile de otel vor fi rulate intotdeauna pe palan si derulate de pe palan in mod ordonat.

Unei utilizari conform destinatiei ii apartie pe 1anga respectarea instructiunilor de exploatare si respectarea instructiunilor de intretinere.
La deranjamente functionale sau la sgomote anormale de functionare masina de ridicat va fi scoasa imediat din functiune.

ATENTIE: inainte de efectuarea lucririlor de reparatie si intretinere se va deconecta obligatoriu alimentarea cu energie
electrica, cu exceptia cazului cand tipul de verificare exclude aceasta!

Lucrarile de intretinere respectiv verificarea anuala a aparatului trebuie sa fie efectuate in spatii fara pericol de explozie.
ATENTIE: Riscuri remanente

Exista riscuri reziduale ce nu pot fi acoperite de proiectare:

» Deoarece sistemul de protectie la suprasarcina este in mod normal setat din fabrica la capacitatea de incarcare maxima a troliului,
operatorul trebuie sa verifice daca sarcina reala a dispozitivului de fixare corespunde valorii sistemului de protectie la suprasarcina sau
sarcinii reale a troliurilor.

Daca verificarea arata ca este necesara o valoare mai mica, sistemul de protectie la suprasarcina trebuie sa fie resetat fie in fabrica sau
de o persoana instruita, sau se va reduce sarcina reala specificata a troliului.

UTILIZARE NECORESPUNZATOARE

(Listare incompleta)

Capacitatea portanta inscrisa pe aparat (sarcina nominald) este sarcina maxima, care nu trebuie sa fie depasita.

Aparatul nu trebuie sa fie folosit pentru sarcini rupte intepenite sau grupate. Este deasemenea interzis a se lasa o sarcina sa cada cu
un cablu portant destins (pericol de rupere a cablului).

Masina de ridicat nu trebuie sa fie folosita pentru tractarea oblica a sarcinilor.

indepartarea sau acoperirea (de exemplu prin lipire) inscriptiilor, indicatiilor de atentionare sau a placii de identificare este interzisa.
Inscriptiile si indicatiile indepartate sau ilizibile trebuie sa fie imediat inlocuite.
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La transportarea sarcinii trebuie evitate o miscare pendulara si izbirea de obstacole.

Se va evita functionarea excesiva cu impulsuri prin actionari dese si scurte ale comutatorului de comanda.
Folosirea masinii de ridicat pentru transportarea persoanelor este interzisa.

Cablul de sdrma nu trebuie sa fie folosit drept cablu opritor (cablu buclat).

I TTTTT]

IHRERE

Cablul nu va fi tras peste muchii.
Cablul de séarma nu se va innoda sau scurta sau prelungi prin folosirea unor cleme de cablu, suruburi sau altele similare. Cablurile nu
trebuie sa fie supuse reparatiei.

Capatul liber al cablului de tractiune nu trebuie sa fie folosit pentru legarea sarcinilor. .
Sarcina nu trebuie sa fie condusa in domenii care nu sunt suficient de vizibile pentru operator. In caz de necesitate se va interveni
pentru un post de ajutor.
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Asupra maginii de ridicat nu trebuie operate nici un fel de modificari. Un aparat modificat fara un acord prealabil al fabricantului nu
trebuie sa fie utilizat.

O rotire functionala a sarcinilor ridicate este interzisa. Daca este prevazuta o rotire functionala, trebuie utilizata asa numita prindere
rotitoare respectiv trebuie solicitat un acord prealabil al fabricantului.

Masina de ridicat nu trebuie sa fie lasata sa cada de la o naltime mare. Aparatul trebuie ca intotdeauna sa fie dispus pe sol in mod
profesionist.

Nu apucati niciodata piese in miscare.

Respectati neconditionat marcajul cu parametrii protectiei!

MONTAJUL

Montajul si intretinerea aparatului trebuie efectuate numai de catre persoane care poseda experienta in acest scop si au fost
imputernicite de catre utilizator cu montajul si intretinerea.

Aceste persoane trebuie sa cunoasca prescriptile de securitatea muncii aferente, de exemplu ,Trolii, aparate de ridicare si tragere
(DGUV Vorschrift 54)”, ,Macarale — trolii actionate mecanic (EN 14492-1) s.a.m.d. si sa fi fost instruite corespunzator, deasemenea sa
fi citit si Tnteles Tnstructiunile de exploatare si de montaj prezentate de catre fabricant.

INDICATIE: Dacéa aductia de curent electric va fi folosita in aer liber, ea va fi protejata, cat mai bine posibil, prin masuri adecvate (de
exemplu printr-un acoperis) impotriva influentelor atmosferice.

Verificarea inainte de montaj

« Stabilirea deteriorarilor de la transportare.

+ Verificarea integritatii.

« Verificarea concordantei indicatiilor de capacitate portanta la troliul cu trecere si (optional) la dispozitivul de securitate paracadere.
« Verificarea cablurilor de sarma respectiv a cablului de sarma cu privire la diametrul cuvenit pentru troliul cu trecere utilizat.

Palanul pneumatic cu lant si cu carlig portant

ATENTIE: Utilizatorul este raspunzator pentru ca structura portanta care este conexa palanului si mijlocul de legare sa
indeplineaca toate prescriptiile in vigoare.

Componentele necesare

* Un troliu continuu Yale cu o sarcina adecvata

+ Un cablu original Yale cu o lungime suficienta

* Un cablu de conectare cu lungime suficienta

+» Daca este necesar, scripeti de cablu cu o sarcina suficienta pentru a abate sau trece cablul prin deschidere (neinclusi in livrare).

Montarea troliului Yale cu trecere

Troliile Yale cu trecere vor fi astfel fixate, incat cablul portant aflat sub sarcina privit din toate directiile sa intre intotdeauna vertical in
troliu!

Noi recomandam ca la planificarea fixarii troliului, in functie de caz, sa solicitati un aviz al CMCO Industrial products.

In orice caz constructia pentru suspendarea cablului portant precum si partea de constructie, pe care se va fi montat troliul, trebuie sa
aiba o capacitate portanta de cel putin 2,5 x sarcina utila a troliului (nu este admisa nicio deformatie remanenta), pentru indeplinirea
cerintelor din norma EN14492-1.

Puncte atasare surub pe carcasa troliului
La baza si pe fiecare din cele doua laterale ale troliului sunt 4 orificii filetate (M8) pentru fixarea troliului de console, suporturi, etc. Daca
troliul este fixat pe o consola sau insurubat pe un suport, trebuie folosite intotdeauna cel putin 4 suruburi (clasa rezistenta 8), si un cuplu

de strangere de 20 Nm.

Wi
§

132
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RADCORDUL ELECTRIC

ATENTIE: Lucrarile la instalatiile electrice vor fi efectuate numai de catre electricieni calificati sau de catre un atelier de masini
de ridicat autorizat de fabricant. Sunt valabile definitiile locale ca de exemplu: EN 60204-1/VDE 0113-1 respectiv EN 60204-32 /
VDE 0113.

Pentru racordul trolilor Yale de materiale este responsabil utilizatorul. Tn acest scop se va tine neconditionat seama de planurile
circuitelor electrice anexate livrarii.

« Inainte de a se lucra la instalatia electrica trebuie ca aparatul sa fie scos de sub curent. Pentru aceasta se va decupla intrerupatorul de
retea (intrerupatorul macaralei) si va fi asigurat inpotriva unei recuplari neintentionate sau se va scoate fisa conectoare.

« Inainte de racordarea palanului cu lant la instalatia electrica se va verifica daca indicatiile electrice de pe placa de tip sunt in
concordanta cu reteaua locala.

Curent alternativS 400V (3P+N+PE), 50 Hz cu o fisa conectoare CEE de 16A
sau 460V (3P+N+PE), 60Hz cu o fisa conectoare CEE de 16A.

+ Un cablu izolat 4 miezuri (dispozitiv trifazat) sau 3 miezuri (dispozitiv monofazat), cu manta flexibila (cablu din cauciuc dur) se va folosi
pentru racordul de alimentare. Cablul de Tmpamantare trebuie sa fie mai lung decét cablurile ce transporta curentul. Sectiunea
transversala trebuie sa fie minim 1,5 mm? si lungimea cablului de maxim 50 m.

* Protectia cu siguranta pentru diferitele modele este prezentata in tabel.

+ Capetele cablului vor fi prevazute cu mansoane de capat de cablu.

Schaltart / Schaltungen { Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n_ ED Switching / n CoS @ C‘ounts.' Class I Indice de Operation Mode / PEIW Fusef_ .
[kw] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[efh] [A]
230V
[rMT1-18 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12,6pF 33 0,89 150 IPS5 s3 4
[ T3-5 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12 5uF 33 0,89 150 P55 53 &}
2307400V
v T1-30 230/400Y 3PH/S0HZ 0,55 2800 a0 LY 2,34(1.35 0,77 300 P55 53 5
["MT3-10 230/400% 3PH/E0HZ 0,85 2800 a0 oY 2340138 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 1400 a0 niy 3618 0,65 300 IP55 53 6
400V
v TFO,B-30 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 YiY 0,8/135 | 047/083 100200 P55 53 5
YMTF2-10 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0470863 100200 1P55 S3
460V
v IMT1-30 266460 3PH/GOHZ 044 3360 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
["MT3-10 266/460Y IPH/GOHZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 266/460Y IPH/E0HZ 0,63 1680 a0 oy 3618 0,65 300 1P55 S3 6
W TFO,B-30 460V 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |480YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trage Sicherung / delay fuse § fusible temporisé

Instalarea cablului de sarma
Atentie: La manvrarea cablurilor de sarma trebuie sa se poarte manusi de protectie

- Se va utiliza numai cablu de sarma original Yale.
Pentru cablu, stabiliti cu certitudine daca are diametrul corect precum si o lungime suficienta.
Cablul de sarma se va derula intotdeauna ordonat si fara rasucire (prin rotirea vartelnitei). In caz contrar cablul de sadrma poate sa
devina rasucit la rularea sau derularea de pe tambur si neutilizabil prin buclare de cablu.
» Verificarea starii cablului prin cercetarea aspectului:
- nedeteriorat prin ocheti sau presare ?
- la cablurile cu carlig: clapeta de siguranta intacta, carligul nu s-a strambat?

Capetele de cablu sunt in ordine, fara deteriorari vizibile pe intreaga lungime?

Cablul trebuie sa fie intotdeauna usor gresat!

Pentru lubrifiere se va utiliza un ulei multiscop simplu.

Nu se vor folosi materiale lubrifiante cu continut de sulfura de molibden (MoS2) sau PTFE

Introducerea cablului:

- Conectati tensiunea de alimentare.

- Instalati grupul trusa arc pentru comutatoarele de limitare (suport - parte carlig)

Secventa de instalare: Manson montare cu pini cilindru (2x), arc si placa de comutare.

- Apoi varful cablului de suport (2), este impins de jos n dispozitiv prin deschiderea comutatorului basculant (5), intre banda cablului (1)
si scripete (4), pana ce atinge roata de tractiune (3). (Vederea dinspre partea motorului, partea stdnga a comutatorului basculant este
prezentata in desenul de mai jos)

Prin apasarea butonului ON si impingerea simultana a cablului de suport, este realizat transportul independent al cablului de suport.
Cablul de suport este trecut apoi prin deschiderea opusa a comutatorului basculant, iesind din dispozitiv.

Cand cablul nu intra, verificati cablul pentru a fi in buna stare si verificati apasarea butonului ON, si posibil schimbati directia de rotire a
motorului (folosind un invertor de faza in fisa CEE).

- Instala{i a doua trusa arc in ordinea inversa:

Placa de comutare, arc si manson montare cu doi pini cilindru. Mansonul de montare este fixat la aproximativ 3 cm peste varful cablului
(strangeti manual pinii cilindrici).
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(Vedere dinspre partea motorului)

Trusa montare arc pentru comutatoare de limitare
Treceti cablul de suport (1) prin trusa arc (poz. 2+3) pana ce cablul iese cu aproximativ 5 cm prin partea opusa. Apoi insurubati doi pini
cu filet cu o cheie Allen SW 3 pana la fixarea cablului (cuplu aprox. 3 Nm).

Modificare versiune 1 fir la 2 fire (optional)

Instalati carligul suport (1) si bara suspendare (3) cu boltul suspendare (14) si inelul de retinere (2).

Apoi instalati bara de suspendare pe unitatea principala cu bolturile de suspendare (5) si pinul cilindric (4). Glisati cablul suport cu varful
cablului prin trusa arc (6) si apoi prin scripetele de ghidaj (9). Apoi montati clema pana capat (11) pe capatul cablului asa cum a fost
descris. Fixati clema pana capat (11) cu pinul (12) si pinul despicat (13) pe bara de suspendare (3). Pinii cu filet ai trusei arc pentru
amortizarea socurilor (6) nu se strang sau instaleaza aici.

Trusa arc pentru amortizarea socurilor (7) este instalata normal pe celdlalt capat al cablului de suport cu pinii cu filet.
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Asamblarea carligelor secundare pentru cursa pendul (optional)
Ca o optiune, un cérlig pentru cursa pendul se poate monta pe capatul liber al cablului cu ajutorul unei cleme cu pana.
Pentru asta, dupa asamblarea clemei cu pana carligul cu inel (6) este atasat de clema cu pana cu pinul (5) si pinul despicat (4).

Instalarea unei cleme cu pana (optional)

« Inainte de asamblare, verificati piesele pentru orice semne de uzura

« Folositi doar clemele pana cu dimensiunile si rezistenta la rupere adecvate pentru cablul folosit.

» Componentele unor cleme pana diferite nu vor fi folosite impreuna

» Cand clema pana se deplaseaza pe cablu, sectiunea de cablu pe care era folosita clema nu se va mai folosi in linia de sarcina si
trebuie separata, daca e necesar

» Pentru instalarea cablului si penei in carcasa clemei cu pana, ambele capete de cablu trebuie sa fie tensionate. Pana va fi apoi
introdusa cu o unealta ce nu avariaza cablul, pana sau carcasa.

Apoi sistemul trebuie sa fie incarcat sub supraveghere cu o sarcina de cel putin 10% din rezistenta la rupere a cablului, astfel incat
pana si cablul sa se fixeze. Pana trebuie asezata corect inainte de punerea in functiune a sistemului.

« Capatul liber al cablului trebuie fixat astfel incat sa se previna tragerea cablului la crearea conexiunii cablului si slabirea penei in timpul
functionarii.

Sunt recomandate urmatoarele metode:

(a) Cablul liber poate fi indoit pentru a forma o bucla si apoi fixat cu o clema de cablu ce are o eclisa de prindere in U in conformitate cu
EN 13411-5. Bucla trebuie sa fie prinsa strans de partea portanta a cablului cu mijloace adecvate, ca un fir de prindere moale, pentru a
preveni iesirea cablului in timpul utilizarii.

(b) Daca exista posibilitatea ca bucla din metoda a) sa se loveasca de un obstacol (de exemplu, o0 componenta in functiune), ce ar
putea slabi pana si duce la tragerea cablului, cablul liber nu va fi indoit ci plasat paralel cu partea portanta a cablului. Un distantier sau
un segment scurt de cablu cu acelasi diametru si o clema de cablu cu clema tip U sunt necesare conform EN 13411-5 pentru a asigura
fixarea suficienta a cablului. Daca este necesar, capatul liber al cablului se va fixa strans cu un fir moale de sectiunea portanta.
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Nota: Dimensiunea X, ca distanta clemei fatd de cea mai apropiaté parte a carcasei, nu va depasi 75% din lungimea totald a penei,
pentru a preveni avarierea cablului cdnd X este prea mica, sau cdderea penei din carcasa atunci cand cablul este relaxat si X este prea
mare.

ATENTIE: Se vor lua intotdeauna in considerare instructiunile de utilizare ale producatorului clemei cu pana.

Capatul de cablu destins

Cablul derulat trebuie lasat intotdeauna sa poata iesi afara liber! Capatul de cablu destins trebuie sa atarne liber si sa se poata
desrasuci singur sau sa fie agezat corect fara ca sa formeze inele.

Pentru a nu se deteriora cablul de sarma neincarcat, dupa caz se va monta o rold de deviere sau un alt ghidaj de cablu
corespunzator.

ATENTIE: Pentru a preveni trecerea cablului fara sarcina peste muchii si avarierea acestuia, instalati un scripete sau alt mijloc
adecvat de ghidaje a cablului!

inainte de introducerea in exploatare a troliului cu trecere trebuie ca urmatoarele sa fie verificate, prin una sau mai multe drumuri de
proba, de catre o persoana imputernicita iar rezulatele sa fie consemnate in scris, pentru pastrare:
« Este cablul trecut usor prin troliu si dispozitivele de siguranta optionale disponibile?
+ Cablurile avariate pun in pericol siguranta muncii si de aceea for fi inlocuite imediat!
* Unitatea este fixata de structura de suspendare, suspensie, platforma de lucru sau cos in mod adecvat?
» Comutatoarele de control functioneaza (SUS, JOS, OPRIRE DE URGENTA)?
+ La eliberarea butonului SUS sau JOS, si de asemenea la actionarea butonului de OPRIRE DE URGENTA, deplasarea sarcinii trebuie
sé Inceteze imediat. .
» Comutatorul de limitare de URGENTA superior functioneaza?
Pentru asta, actionati declansatorul manual in timpul deplasarii in sus. Deplasarea sarcinii trebuie sa fie oprita imediat!

VERIFICAREA INAINTE DE PRIMA PUNERE iN FUNCTIUNE

in virtutea prescriptiilor nationale si internationale existente pentru tehnica prevenirii accidentelor respectiv privind securitatea muncii,
masinile de ridicat trebuie ca:

« in conformitate cu aprecierea pericolelor de catre utilizator.

« Tnainte de prima punere in functiune,

« Tnainte de prima repunere in functiune dupa o scoatere din functiune,

+ dupa modificari fundamentale,

« sa fie verificate cel putin 1 x pe an de catre o persoana imputernicita.

Cerintele noi de exploatare (de ex. in Galvanica) pot face necesare intervale de verificare mai scurte.

Verificarile sunt in esenta verificari vizuale si verificari functionale, prin care sa se asigure ca aparatul se afla intr-o stare sigura si ca
eventualele lipsuri si deteriorari cauzate prin transportul sau depozitarea necorespunzatoare au fost stabilite si inlaturate.

Starea partilor componente cu privire la deteriorari, uzura, coroziune sau alte modificari trebuie apreciata, trebuind sa fie stabilita
integralitatea si eficienta dispozitivelor de securitate. .

Ca persoane imputernicite pot fi avute in vedere, printre altele, montatorii de intretinere ai fabicantului sau furnizorului. Intreprinzatorul
poate insa insarcina cu verificarea un specialist corespunzator calificat, din intreprinderea proprie. Verificarile sunt determinate de catre
cel care exploateaza.

Punerea in functiune si verificarile periodice trebuie sa fie documentate (de exemplu in certificatul uzinal CMCO.

Toate deteriorarile de vopsea vor fi corectate, pentru a evita coroziunea. Toate locurile cu articulatii si suprafete de alunecare se vor
unge usor cu ulei. Daca este tare murdar, aparatul va fi curatat.

Daca masina de ridicat este folositd ca macara, trebuie ca ea, inainte de prima punere in functiune, sa fie supusa unei receptii de catre
un expert cunoscator in domeniul macaralelor. Aceasta receptie trebuie sa fie documentata in cartea de verificari a macaralei.
Comanda pentru un expert cunoscator in domeniul macaralelor este determinata de cel care exploateaza.
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EXPLOATAREA

Instalarea, intretinerea, deservirea
Pentru instalarea, intretinerea sau intrefinerea autonoma a masinii de ridicat, trebuie sa fie incredintate doar persoane care sunt

familiarizate cu aparatele. .
Ele trebuie sa fie mandatate de catre intreprinzator pentru a instala, intretine sau a manevra aparatul. In acest scop utilizatorului

trebuie sa-i fie cunoscute reglementarile UVV.

Aplicarea sau strangerea troliului

ATENTIE: Sina optionala montata se va folosi doar pentru suport sau ca protectie. Sina nu va fi incarcata.
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Verificarea inainte de inceperea lucrului

Inainte de fiecare incepere a lucrului trebuie ca aparatul inclusiv mijlocul portant, echipamentul si constructia portanta sé fie verificate
pentru lipsuri dau defectiuni vizibile. In continuare se vor verifica frana si corecta suspendare a aparatului si a sarcinii. Apoi, se va
efectua cu aparatul ridicarea si apoi coborarea respectiv descarcarea unei sarcini doar pe o scurta distanta. Alegerea si dimensionarea
unei constructii portante corespunzatoare revine intreprinzatorului.

Verificarile zilnice prin supraveghere

* Verificati fixarea corecta a troliului continuu Yale de suspensie.

- Verificati functionarea butoanelor SUS si JOS si de asemenea a butonului de OPRIRE DE URGENTA.

« Verificati functionarea comutatorului de limitare: Cand comutatorul este apasat manual la deplasarea in sus sarcina va fi oprita
imediat.

Verificarile saptamanale

Intrucat cablurile deteriorate pericliteaza securitatea muncii, cablul (cablurile) de sarma vor fi obligatoriu verificate saptaméanal (conform
capitolului ,Verificari, reparatii si intretinere”) privitor la deteriorari si, dupa caz, vor fi schimbate. Aceasta este valabil atat pentru cablul
portant cat si pentru cablul de securitate montat optional.

Pentru a prelungi durata de viata a cablurilor de sarma acordati,intotdeauna, atentie, curateniei si unei usoare lubrefieri a acestora.
Conductorii de alimentare si cablul de comanda vor fi verificate cu regularitate si, dupa caz, inlocuite.

Cresterea capacitatii portante prin blocuri scripete adecvate.

Daca nu este sficienta capacitatea portantd nominald maxima in tractiune directd, ea poate fi multiplicaté prin folosirea rolelor de
deviere / palanelor cu cablu de sarma prin principiul palanelor cu scripeti. In acest mod sarcina este repartizata pe mai multe randuri de
cablu. Pentru aceasta trebuie indeplinite urmatoarele conditji:

« O persoana imputernicita sa fi stabilit capacitatea portanta suficienta a rolei de deviere.

* Rola de deviere trebuie sa aiba un dispozitiv care sa evite deschiderea nedorita.

* Rola de deviere trebuie sa fie aleasa pentru acelasi domeniu de temperaturi ca si masina de ridicat.

* Trebuie sa fie folosite numai carlige cu clapa de securitate.

» Diametrul rolei de deviere trebuie sa fie de cel putin 12 ori mai mare decat diametrul nominal al cablului.

» Adancimea canelurii rolei de deviere trebuie sa fie de cel putin 1,5 ori mai mare decét diametrul nominal al cablului.

* Rola de deviere trebuie sa fie echipata cu un dispozitiv de ghidare a cablului, astfel incat cablul, chiar si la formarea de cablu destins,
sa ramana in rola de deviere.

Ridicarea/coborarea sarcinii

Procedura de ridicare se realizeaza prin actionarea butonului A , iar procedura de coborare prin actionarea butonului V.

La aparatele cu doua trepte de viteza viteza mai inceata este alocata treptei 1 a butonului , iar viteza nai mare este alocata treptei 2 a
butonului. Viteza redusa trebuie sa fie folosita numai pe trasee scurte.

Oprirea si NOT-HALT .
Pentru oprirea deplasarilor sarcinii butoanele pentru cursa AUF respectiv cursa AB vor fi lasate liber. Troliul trebuie sa se opreasca. In
cazul in care troliul nu se opreste, se vor actiona butonul NOT-HALT si ca masura de securitate preventiva se scoate fisa CEE!

Functionarea AUF/AB

Pentru conectarea comenzii, butonul rosu NOT-HALT va fi rotit spre dreapta, pana cand el sare spre in afara.

Pentru deplasarea spre in sus se va apasa butonul AUF iar pentru deplasarea spre in jos se va apasa butonul AB. Pentru oprire va fi
|asat liber oricare din cele doua butoane.

Mod pendul
Proiectul troliului cu cablu Mtrac permite modul pendul.
Sarcinile pot fi ridicate si coborate alternativ. Capacitatea maxima de incarcare nu va fi depasita (vezi placuta capacitate portanta).
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VERIFICARE, INTRETINERE S| REPARARE

» Lucrarile de intretinere si de inspectare trebuie efectuate numai de catre persoane imputernicite.

« Verificarea se va extinde asupra integritatii si eficientei dispozitivelor de securitate, precum si la starea aparatului, a mijlocului portant,
a echiparii si a constructiei portante.

* Prescriptiile de intretinere anexate se raporteaza la conditiile normale de utilizare. La conditii de intrebuintare mai grele, ca de exemplu
n mediu cu componenta acida, trebuie ca intervalele sa fie corespunzator scurtate.

» Troliurile electrice Yaletrac Mini sunt clasificate in conformitate cu FEM/ISO in grupul de mecanisme 1Bm/M3. Acest lucru rezulta intr-
o utilizare teoretica de 400 de ore de functionare sub sarcina completa.

La una dintre utilizari conform gradatiei rezultda o duratd de utilizare realda de cca. 10 ani. Dupa trecerea acestui termen este
recomandata o reparatie generala. Indicatii mai detaliate pentru aceasta sunt cuprinse in BGV D6 respectiv FEM 9.755.

ATENTIE: Dupa executarea lucrarilor de intretinere este necesara o supraverificare functionala cu sarcina nominala

Controale de efectuat zilnic

» Verificare vizuala cu privire la deteriorarile mecanice ale comutatorului de comanda precum si a tuturor conductorilor de alimentare.
« Verificare vizuala a fixarii corecte a troliului cu cablu pe constructia portanta.

« Verificarea functionala a franei (inclusiv declansarea butonului NOT-HALT

» Verificarea functionala a intrerupatorului de capat de cursa.

« Verificarea functionala a tuturor dispozitivelor de securitate montate.

Inspectiile, intretinerile si verificarile periodice

In virtutea prescriptiilor nationale si internationale existente pentru tehnica prevenirii accidentelor respectiv privind securitatea muncii,
masinile de ridicat trebuie ca

« In conformitate cu aprecierea pericolelor de catre utilizator.

« Tnainte de prima punere in functiune,

« Tnainte de prima repunere in functiune dupa o scoatere din functiune,

* dupa modificari fundamentale,

« sa fie verificate cel putin 1 x pe an de catre o persoana imputernicita.

Cerintele noi de exploatare (de ex. in Galvanica) pot face necesare intervale de verificare mai scurte.

Lucrarile de reparare trebuie sa fie efectuate numai in atelierele de specialitate, care folosesc piese de schimb Yale originale.
Verificarile (in esenta verificari vizuale si verificari functionale), trebuie sa fie extinse asupra integritatii si eficientei dispozitivelor de
securitate precum si asupra starii aparatului, a mijlocului portant, a echiparilor si a constructiei portante cu privire la deteriorari, uzura,
coroziune sau diverse modificari.

Punerea in functiune si verificarile periodice trebuie sa fie documentate (de exemplu in certificatul uzinal CMCO).

La solicitarea asociatiei profesionale se vor dovedi rezultatele verificarilor si efectuarea conforma cu realitatea a reparatiilor

Daca masina de ridicat (de la 1 t greutate de ridicat) este montata pe sau intr-un mecanism de rulare, sau cu masina de ridicat, trebuie
deplasata in una sau mai multe directiuni sarcina ridicata, instalatia va fi consideratd drept macara, iar verificarile trebuie efectuate
conform DGUV Vorschrift 54 Macarale.

Toate deteriorarile de vopsea vor fi corectate, pentru a evita coroziunea. Toate locurile cu articulatii si suprafete de alunecare se vor
unge usor cu ulei. Daca este foarte murdar, aparatul va fi curatat.

ATENTIE: Alimentarea cu energie electrica se va deconecta la verificari, doar daca tipul verificarii nu exclude aceasta !
Verificarile zilnice care se fac vizual

« Verificarea fixarii corecte a troliului Yale cu trecere, privitor la suspensie.

« Verificarea functionarii butonului AUF si AB precum si a butonului NOT-HALT.

» Verificarea functionarii intrerupatorului NOT de capat de cursa: daca in timpul parcursului de ridicare se apasa spre in jos, cu mana,
declansatorul, sarcina trebuie sa ramana imediat oprita.

intretinerea cablului de sarma

ATENTIE: La manipularea cablurilor de sarma trebuie purtate manusile de protectie.
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Se vor folosi doar cabluri Yale originale in stare buna.

Troliurile continue Yale sunt proiectate special pentru acest cablu. Din acest motiv doar aceste cabluri au fost aprobate explicit de
producator pentru folosire cu aceste unitati.

Un cablu uzat trebuie inlocuit cu un cablu cu de acelasi tip, dimensiuni si calitate.

Prin nerespectarea acestei prevederi expira cautiunea si respectiv garantia CMCO Industrial Products GmbH cu efect imediat.

Criterii pentru evaluarea imbatranirii unui cablu de sarma

Cablurile vor fi inlocuite imediat daca cel putin unul din urmatoarele defecte (vezi de asemenea DIN 15020-2 si ISO 4309) sunt
detectate in timpul verificarii saptamanale:

» Mai mult de 6 fire se rup pe o lungime de 3,9 cm sau mai mult de 13 fire se rup pe o lungime de 19,5 cm
» Reducerea diametrului exterior intr-un punct la mai putin de 5,9 mm

» Formare abundenta de rugina pe suprafata sau interior

« Avariere termica (se recunoaste dupa culorile de calire)

» Unul din urmatoarele tipuri de avarieri externe ale cablurilor (DIN 15020):

- Deformare tip tirbuson

- deformare tip cusca

- formarea de bucle pe cabluri

- aplatizare ca urmare a conducerii peste cablu

- indoiri

- curbare

Lubrifierea cablului de sarma

» Foarte important, cablul de séarma trebuie lubrifiat pe intreaga sa lungime, chiar si pe partea de cablu care se afla pe tamburul
cablului.

» La o cursa constantd a cablului de sarma trebuie acordata o atentie deosebita zonelor de decuplare de la cursele de urcare si
coborére.

* Pentru lubrifiere se va folosi un simplu ulei multiscop sau unsoare. Nu se vor folosi matriale de lubrifiere cu continut de bisulfura de
molibden (MoS2) sau PTFE.

» La procedura de lubrifiere se va face si o verificare a cablului de s&rma

intretinerea cablului
Angrenajul cablului aproape nu necesita intretinere. Lubrifierea periodica a cablului asigura cablului o lubrifiere suficienta, ce sporeste
semnificativ durata de folosire. Capacitatea de actionare a angrenajului cu cablu nu este influentata de lubrifierea corecta.

intretinerea transmisiei
Transmisia este prevazuta cu o lubrifiere de durata prin ulei si este cu totul fara intretinere. Lucrarile de intretinete se limiteaza astfel
doar la controlul nivelului de umplere cu ulei si la verificarea pierderii de ulei. .

intreginerea motorului si a franei-motor .
In conditii normale motorul este aproape fara intretinere si nu necesita nici-o verificare speciala. In cazul unor conditii mai grele, are o
valoare deosebita ca motorul sa aiba parte de o alimentare suficienta cu aer. Pentru aceasta aparatul va fi curatat cu regularitate.

Frina motor este fara intretinere.

ATENTIE: Garniturile de frdnare ale motorului nu trebuie sa fie imbibate sau sa vina in contact cu mijloace de lubrifiere sau
similare!

intretinerea troliului de trecerein general

Trebuie controlate in mod deosebit urmatoarele piese.

* Imbinarile cu surub n general

Verificarea la agezarea si strangerea ferma a suruburilor si piulitelor.

Reparatiile trebuie efectuate numai de ateliere autorizate, care folosesc piese de schimb originale Yale.

CMCO Industrial Products nu preia nicio responsabilitate pentru daunele rezultate din cauza utilizarii pieselor neoriginale sau
din cauza transformarilor sau modificarilor la aparatele livrate de catre CMCO.

in afari de acestea, CMCO Industrial Products nu preia nicio responsabilitate si nicio garantie pentru daunele si avariile din
exploatare ca urmare a nerespectarii acestor Instructiuni de exploatare.
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TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATEREA DIN FUNCTIONARE S| ELIMINAREA DESEURILOR

La transportarea aparatului se va da atentie urmatoarelor puncte:

« Aparatul nu va fi lasat sa cada sau sa fie aruncat, intotdeauna va fi descarcat cu grija.

» Conductorul comutatorului de comanda precum si cablul de racordare la retea nu se vor indoi.

» Cablul de sarma va fi astfel transportat, incat el sa nu se poata inoda si sa nu poata forma laturi (de exemplu pe o actionare cu
vartelnita).

+ Se vor folosi mijloace de transport adecvate. Ele vor fi potivite pentru situatia locala.

La depozitare sau la scoaterea din functiune temporara a aparatului se va da atentie urmatoarelor puncte:

« Aparatul va fi depozitat intr-un loc curat si uscat.

 Aparatul inclusiv toate piesele pentru montare vor fi protejate printr-o acoperire corespunzatoare impotriva murdariri, umiditatii si
deteriorarii.

 Conductorul comutatorului de comanda precum si cablul de racordare la retea nu se vor indoi.

+ Cablul va fi protejat prin gresare impotriva coroziunii.

» Daca aparatul trebuie sa ajunga din nou in exploatare dupa o scoatere din functiune, inainte de toate el va fi supus unei noi verificari
de catre o persoana imputernicita.

Eliminarea deseurilor
Dupa scoaterea din functiune, toate piesele si materialele de exploatare (ulei, unsoare etc.) ale aparatului vor fi dirijate conform
prevederilor legale spre revalorificare, respectiv pentru eliminarea deseurilor.

Alte informatii si instructiuni de exploatare se pot gasi pentru descarcare la adresa www.cmco.eu !
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Uvob

Produkty CMCO Industrial Products GmbH boli vyrobené v sulade so Stavom techniky a vSeobecne akceptovanymi technickymi
normami. AvSak pri nespravnej obsluhe vyrobkov méze déjst k Urazu, alebo ohrozeniu zivota uzivatela, alebo tretej strany a/alebo
poskodeniu zariadenia, alebo iného majetku.

Obsluhujuce osoby musia byt pred zacatim prace poucené. Pre tento Gcel je potrebné, aby si obsluha pozorne precéitala tento navod na
pouzitie eSte pred prvym pouzitim.

Tieto pokyny s uréené na oboznamenie sa so zdvihacim zariadenim a tym umoZz ni t plné vyuzitie jeho schopnosti. Navod na
pou Zitie obsahuje dble zité informéacie ako bezpecne, spravne a ekonomicky vyu Zziva t zdvihacie zariadenie. Konanie v sulade s
tymto navodom pomaha vyhnd t sa nebezpecenstvu, znizit naklady na opravy, ¢asové prestoje a zvysit spolahlivost a zivotnost
zdvihacieho zariadenia. Navod na pouzitie musi byt vzdy k dispozicii na mieste, kde sa zariadenie pouziva. Okrem navodu na pouz itie
a platnych predpisov bezpecnosti prace, je potrebné dodr Ziavat v eSobecné pravidla pre bezpecnu a profesionalnu pracu.

Osoba zodpovedna za obsluhu, Udrzbu a opravu zariadenia je povinna si precitat, porozumiet a riadit sa tymto navodom na pouzitie.
Bezpec€nostné opatrenia su Uc¢inné len ak je zariadenie obsluhované spravne, ak montéaz a udrzba prebehla v stlade s tymto navodom
na pouzitie. Uzivatel je povinny zabezpedit bezpetné a bezproblémové pouzivanie zariadenia.

HLADINA HLUKU

Ekvivalent permanentnej hladiny akustického tlaku na pracovisku je < 70 dB. Tato hodnota bola stanovena pouzitim metédy merania
povrchovej hladiny akustického tlaku (vzdialenost od zariadenia 1 m v 9 bodoch, trieda presnosti 2 DIN 45635)

TEORETICKA PREVADZKOVA ZIVOTNOST

Priebezné navijaky Yale typu Mtrac Mini st podla ISO 4301-1 / DIN 15020 zaradené do triedy klasifikacie FEM M3/1Bm .Z toho vyplyva
teoretické doba Zivotnosti 400 prevadzkovych hodin pod plnym zatazenim.

Zakladné principy vypoctu teoretickej doby Zivotnosti si udané v DGUV Vorschrift 54. Po dosiahnuti teoretickej doby Zivotnosti je
potrebné zariadenie podrobit’ generalnej prehliadke.

PREDPISY

Pred prvym pouzitim zariadenia je potrebné vykonat jeho prehliadku a kontrolu. Tato prehliadku vykonava kvalifikovana osoba podfa
predpisov bezpecénosti a ochrany zdravia pri praci platnych v krajine pouzitia zariadenia.

V Nemecku suU to bezpec¢nostné predpisy profesného zdruzeia: DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 and
VDE 0113-32/EN 60204-32:2008.

BEZPECNOSTNA VYBAVA
Pre zaistenie bezpec€nosti zariadeni Yale, st do nich zabudované nasledové bezpecnostné prvky:

- NUDZOVE TLACIDLO
Stlacenim NUDZOVEHO tlac¢idla sa deaktivuje ostatné ovladanie.

UPOZORNENIE: Zariadenie nie je bez napétia!
Pre odblokovanie otocte tlacidlom v smere Sipky a potiahnite

- Brzda motora
VSetky navijaky Yale su vybavené elektromagnetickou brzdou, ktora sa automaticky uvolni po stlaeni tla¢idna NAHOR/NADOL, ako aj
v pripade vypadku prddu.

« Poistka proti pretazeniu
Zabudovana klzna spojka sa aktivuje v pripade pretazenia. Ak je pri¢inou privelké zatazenie, bude potrebné ho znizit podla povolenej
nosnosti (WLL). Ak je pri¢inou zaseknutie sa po¢as pohybu bremena nahor, je potrebné ho spustit a prekazku odstranit.

SPRAVNA OBSLUHA

Priebezné navijaky Yale su uréené na prepravu materialu a je mozné ich pouzivat len na tento ucel. Akékolvek iné pouzitie musi byt
odsuhlasené vyrobcom a prislusnymi regulaénymi tradmi.

Ocelové lano sa neuklada na navijaku, ale postva sa cez navijak konstantnou rychlostou. To znamenad, Ze dizka lana a vy$ka zdvihu je
prakticky neobmedzena.

Ak nosnost’ priebezného navijaka Yale nie je dostato¢na pre priamy zdvih, je mozné ju zvySit pomocou kladiek.

Akékolvek iné vyuzitie, alebo pretazenie je povazované za nespravne. Spolo¢nost Columbus McKinnon GmbH nenesie zodpovednost
za Skody vzniknuté takymto konanim. Riziko nesie uzivatel, resp uzivatel'ska spolo¢nost.

Nosnost vyznacena na zdvihacom zariadeni/pojazde je maximalna povolena nosnost a nie je mozné ju prekrogit.

UPOZORNENIE: Zariadenie je mozné pouzivat’' len v takych situaciach, kde sa zmenou polohy bremena nemeni nosnost’
zariadenia/alebo podpornej konstrukcie.

Zavesny bod a jeho podporna konstrukcia musia byt navrhnuté tak, aby udrzali maximalnu o€akavand hmotnost bremena.
Za vyber a vypocet vhodnej podpornej konstrukcie je zodpovednd uzivatelska spolo¢nost.

Priebezny navijak Yale je mozné zavesit len na preri uréeny hak.

Priebezné navijaky Yale je potrebné pripevnit takym spdsobom, aby bolo lano umiestnené zvislo z kazdého pohladu.
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Prechadzanie a zdrziavanie sa pod zavesenym bremenom je zakazané.

Zdvihnuté bremeno nenechavajte bez dozoru.

Bremeno je mozné uviest do pohybu, az ked je spravne upevnené a vSetky osoby st mimo nebezpecnej zony.

Pracovnik sa musi vzdy ubezpedit, Ze pri praci so zdvihacim zariadenim nepredstavuje zariadenie, prisluSenstvo ani bremeno Ziadne
nebezpecenstvo pre obsluhu, ani inl osobu.

Zariadenia je mozné pouzivat v rozmedzi tepl6t -40°C a +70°C. V pripade extrémnych pracovnych podmienok sa poradte s vyrobcom.
Pred pouzitim zdvihacieho zariadenia v $pecifickom prostredi (vysoka vihkost, sol, kyseliny, zasady), alebo manipulacia s
nebezpecnymi bremenami (napr. roztavené, alebo radioaktivne materidly) si vyziadajte rady od vyrobcu.

V pripade pouzivania zariadenia v hlu¢nom prostredi odpori¢ame, aby obsluzny personal pouzival ochranu sluchu.

Lano sa musi vzdy posuvat hladko! Volny koniec lana musi volne visiet, aby sa nezmotavalo, alebo je ho potrebné nalezite ukladat tak,
aby netvorilo Ziadne slucky.

Ocelové lano musi byt vzdy mierne prmazané!

Ocelové lana sa musia vzdy riadne z navijaku odvijat a navijat.

Pre spravnu obsluhu je potrebné dodrziavat okrem navodu na pouzitie aj podmienky pre previdelné prehliadky a udrzbu.

V pripade poruch a zvlastnych zvukov prestarite zariadenie ihned pouzivat.

UPOZORNENIE: Pred opravami a udrzbou zariadenie odpojte od privodu energie, okrem pripadu, ak by to typ kontroly
vylucoval!

Udrzbu a roéné prehliadky zariadeni nie je mozné vykonavat vo vybugnych prostrediach.
POZOR: Zvyskové riziko

Nasledovné zvyskoveé rizikd nie su konstrukéne pokryté:

» KedZe je poistka proti pretazeniu z vyroby nastavena na maximalnu nosnost' navijaka, obsluha je povinna skontrolovat, ¢i zatazenie
viazacieho prostriedku zodpoveda hodnote poistky proti pretazeniu,alebo Gzitkovej nosnosti navijaka.

Ak kontrola ukaze, Ze je potrebna nizSia hodnota, je potrebné prestavit poistku proti pretazeniu bud vo vyrobe, alebo ju nastavi
kvalifikovana osoba, alebo je potrebné znizit' Gzitkovi nosnost navijaka.

NESPRAVNE POUZITIE

(zoznam nie je Uplny)

Nosnost' uvedend na zariadeni je maximalne pracovné zatazenie, ktoré nesmie byt prekrocené.

Nepouzivajte zariadenie na vytahovanie upevnenych telies. Zakazané je aj nechat bremena spadndt na uvolnené lano
(nebezpecenstvo pretrhnutia lana)

Nepouzivajte zariadenie na Sikmy tah.

Neodstranujte a neprekryvajte Stitky (napriklad samolepiacimi Stitkami), upozornenia, alebo identifikacny Stitok. Odstranené, alebo
neditatelné Stitky a pokyny je potrebné ihned nahradit.
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Pri prenaSani bremena sa uistite, ze sa bremeno nehojda a ze neddjde do kontaktu s inymi predmetmi.

Vyhybajte sa nadmernému pouzivaniu pomalého posunu ¢astym kratkym stlaéanim ovladaca.
Nepouzivajte zariadenie na prenasanie osob.

Lano nepouzivajte ako viazacie lano a nikdy ho neovijajte okolo bremena.

I TTTTT]

IHRERE

Netahajte lano cez hrany predmetov.
Lano neviazte, nepredIZujte a neskracujte ho pomocou lanovych svoriek, skrutiek a pod. Lana neopravuijte.

Volny koniec lana nepouzivajte k pripevneniu bremien.

Bremeno neprenasajte do priestorov bez dobrého vyhladu. V pripade potreby musi obsluha poziadat o pomoc.

Nevykonavajte zmeny na zariadeni. Zariadenie na ktorom boli vykonané zmeny bez povolenia vyrobcu, nie je mozné pouzivat.

Za normalnych okolnosti nie je mo né bremenom otacat. V pripade potreby ota¢ania bremenom je potrebné pouzivat otocné haky,
prip. je potrebna konzultacia s vyrobcom.
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Nezhadzujte zariadenie na zem. Vzdy ho riadne ulozte.
Nedotykajte sa pohyblivych ¢asti.
Zariadenie nie je mozné pouzivat v potencialne vybusnom prostredi.

MONTAZ

Montaz a udrzbu mézu vykonavat len kvalifikované osoby, vySkolené a poverené vyrobcom k montazi a oprave tychto zariadeni. Tieto
osoby musia ovladatprislusné bezpecnostné predpisy a predpisy ochrany zdravia napr. ,Navijaky zdvihacie a tahacie zariadenia” (
DGUV Vorschrift 54), ,Zeriavy, Motorové vratky a zdvihadla“ (EN 14492-1) atd. Musia im byt dodané vSetky potrebné, relevantné
predpisy, musia si precitat’ a porozumiet' navodu na montaz a pouzitie od vyrobcu.

POZNAMKA: V pripade pouZitia zariadenia vo vonkajSom prostredi, musi byt toto zariadenie riadne ochranené voci poveternostnym
podmienkam (napr. strieskou).

Prehliadka pred montazou

Kontrola poskodenia spésobeného prepravou

Kontrola Uplnosti

+» Kontrola zhody Udajov menovitej nosnosti navijaka a bezpecnostného zariadenia (ak je nim navijak vybaveny)
+ Kontrola zhody priemeru lan s pouzivanym priebeznym navijakom.

Upevnenie priebezného navijaka

UPOZORNENIE: Uzivatel sa musi ubezpedit, &i podporna konstrukcia a zdvihacie zariadenie pridruzené k navijaku spiriaji
vSetky potrebné Specifikacie!

Potrebné komponenty

* Priebezny navijak Yale s adekvatnou nosnostou

+ Dostatocne dlhé, originalne ocelové lano Yale

« Dostatoc¢ne dlhy privodny kabel

+ V pripade potreby lanova kladka(y) dostato€nej nosnosti pre odvedenie lana (nie je su¢astou dodavky).

Montaz priebezného navijaka Yale

Priebezné navijaky Yale je potrebné pripeviovat takym spdsobom, aby zatazené lano vchadzalo do navijaka zvislo pri pohlade z
akéhokolvek smeru!

Pri planovani uchytenia navijaka odpori¢ame konzultaciu s odbornikom z CMCO Industrial Products.

V kazdom pripade, nosnost podpornej konstrukcie pre zavesenie lana, ako aj komponent, ku ktorému bude navijak uchyteny, musimusi
mat nosnost minimalne 2,5x vys&iu (nie je povolena permanentna deformacia) ako nosnost navijaka, aby spifiala poZiadavky normy
EN14492-1.

Otvory pre uchytenie priebezného navijaka

Na spodnej strane a dvoch vonkajSich stranach sa nachadzaju 4 zavitové otvory (M8), sliziace na upevnenie navijaka ku konzolam,
nosnikom atd. Ak bude navijak pripevneny ku konzole, alebo k nosniku, je potrebné pouzit najmenej 4 skrutky (triedy pevosti 8) a

utiahnut ich kratiacim momentom 20Nm.
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PRIPOJENIE K ELEKTRICKEMU PRUDU

UPOZORNENIE: Pracu na elektrickom zariadeni mézZe vykonavat’ len vyskoleny odbornik. Potrebné je dodrzZiavat’ miestne
normy a predpisy, napr. EN 60204-32 / VDE 0113.

UzZivatel je zodpovedny za spravne elektrické zapojenie navijaka Yale. Riadte sa priloZenou schémou zapojenia.

Pracu na elektrickych zariadeniach prevadzajte len pri VYPNUTOM elektrickom prude. Spina¢ musi byt zaisteny proti nahodnému
zapnutiu.

Pred zapojenim navijaka k elektrickému pradu sa uistite, Ze Gdaje na typovom §titku vyhovuji miestnym Specifikaciam.

Striedavy prud: 400V (3P+N+PE), 50 Hz s 16 A CEE konektorom
alebo 460 V (3P+N+PE), 60 Hz s 16 A CEE konektorom
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K pripojeniu do siete pouzite 4-zilovy (3-fazové zariadenia), pripadne 3-zZilové (1-fazové zariadenia) izolované vodi¢e s ohybnymi
pramernmi (vodi¢e s gumovym plastom). Ochranny vodi¢ musi byt dih§i nez vodi¢ pod priddom. Prierez musi ¢init minimalne 1,5mm2 a
dizka vodita musi byt minimalne 50 m .

» Udaje o zaisteni r6znych modelov su uvedené v tabulke.

+ Konce vodi€ov su opatrené objimkami.

Schaltart / Sehaltungen f Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trége !
Modell P h ED Switching / I, Counts / ol { Indice d o tion Mode / Delay Fuse’
ode kw] | pming | e witening [A] €% ® | Démarrage ass!inciee de peration Wo2* | Fusible temporisé
f Connexion 9 Protection Mode d'Opération 4

[erh] [A]
Jzzov
[V MT1-15 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 28 | Ca=31,5uF f Ca=12,5F 33 0,89 150 |P55 53 &
"M T3-5 230V 1PH/A0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=125F 33 0,99 150 IP55 53 4
2307400V
[T 1-30 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 2800 50 oy 2340135 0,77 300 IP55 53 4
[V MT3-10 230/400v 3PH/S0HZ 0,55 2800 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
" TE-5 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 1400 50 oy 3618 0,65 300 IP55 53 4
400V
W TFO,B-30 1400V 3PH/50HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |400Y 3PH/S0HZ 0,09/0,37| 700/2000| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53
460V
v T1-30 266480 3PH/E0HZ 044 3360 20 LY 2,34/135 0,77 300 1PE5 53 5
[ T3-10 266/460Y IPH/E0HZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 1P55 S3 6
[V TE-5 266480V IPH/E0HZ 0,63 1880 a0 oy 3818 0,65 300 P55 S3 5
W TFO,B-30 460V 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |480YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trage Sicherung / delay fuse § fusible temporisé

Montaz ocelového lana
Upozornenie: Pri manipulacii s lanami vZdy pouZivajte ochranné rukavice.

* Pouzivajte len originélne lana Yale.

« Dbajte na to, aby boli lana spravneho priemeru a adekvatnej dizky.

» Lano vzdy odvijajte bez pretacania (spdésobeného otacanim cievky). V opaénom pripade sa lano méze zamotat pocas
navijania/odvijania na/z bubna a stat sa nepouzitelnym

* Preverte stav lana:

- Objimka a o¢nica su bez poSkodenia?

- Pre lana s hakom: Poistka je neposkodena, haky neohnuté a neotvorené?

- Je hrot lana spravny a bez akéhokolvek poskodenia po celej dizke?

- Lano musi byt vzdy mierne premazané!

Pouzivajte bezny viacucelovy mazaci olej, alebo mazivo. Nepouzivajte ziadne mazivo, ktoré obsahuje sirnik molybdénu (MoS2) , ani
PTFE.

VloZenie lana:

- Zapoijte privod pradu.

- namontujte zostavu pruzin koncovych spinacov (zo strany nosného haku)

Postup montaze: Montazna objimka s valcovymi kolikmi (2x), pruzina a spinacia dosticka.

- Hrot lana (2) vsurite zospodu zariadenia do otvoru koliskového spinac¢a (5) tak, aby sa dotkol hnacieho kolesa (3) medzi vedenim
lana (1) a kladkou (4). (Pohlad zo strany motora, na obrazku je znazornena favé strana koliskového spinac¢a)

Naslednym stlacenim tlacidla ON (zapnut) a su¢asnym vsunutim lana do zariadenia sa lano previnie cez navijak. Lano sa vysunie z
otvoru koliskového spina¢a na druhej strane zariadenia.

Ak lano nie je mozné zasunut, skontrolujte, ¢i je jeho koncovka spravna a ¢i spravne tlacite tlacidlo ON (zapnut) pripadne zmerite smer
rotacie motora (pomocou fazového invertora v zasuvke CEE).

- Namontuijte druh( zostavu pruzin v opa¢nom poradi:

Spinacia dosticka, pruzina a montazna objimka s dvomi vylcovymi kolikmi. MontaZzna objimka mounting sleeveje upevnena priblizne 3
cm abovenad vrchom kéabla (ru¢ne utiahnuté valcové koliky.
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(Pohlad z strany motora)

Montaz pruzinovej supravy koncového spinaca
Vsurite lano (1) cez pruzinovd supravu (poz. 2+3) tak, aby na druhej strane pre€nievalo pribl. 5 cm. Nasledne utiahnite obe
nastavovacie skrutky pomocou inbusového kli€¢a SW 3 tak, aby bolo lano riadne upevnené (pribl. 3Nm krutiaci moment).

Zmena 1-pramennej verzie na 2-pramennu (volitelny prvok)

Zmontuijte nosny hak (1) a prie€ny nosnik (3) so zavesnym ¢apom (14) a poistnym krdzkom (2).

Nasledne pripevnite prie€ny nosnik so zavesnym ¢apom (5) a pruznym kolikom (4) k zakladnej ¢asti navijaka. Vsurite lano hrotom cez
sadu pruzin dorazu (6) a nasledne cez kladku (9) az ku klinovej objimke (11) a pripevnite ku klinovej objimke. Klinovd objimku upevnite
pomocou ¢apu (12) a zavlacky (13) k nosniku (3). V tomto pripade nie je potrebné utahovat, resp. montovat nastavovacie skrutky
pruzinovej sady (6).

Sada pruzin dorazu (7) bude pomocou nastavovacich skrutiek prichytena k druhému koncu lana.
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Montaz druhého haku pre striedavé zdvihanie (volitefny prvok)
Moznostou je namontovat hak (6) k volnému koncu lana a umoznit striedavy zdvih.
Po montazi klinovej objimky pripevnite hak s okom (6) ku klinovej objimke pomocou kolika (5) a zavlacky (4).

Montaz druhého haku pre striedavé zdvihanie (volitefny prvok)

* Pred montazou skontrolujte vSetky sucasti, ¢i nie su poSkodené.

* Pouzivajte len klinové objimky spravnych rozmerov a a pevnosti pre dané lano.

« Stcasti roznych klinovych objimok navzajom nekombinuijte.

» Po presunuti klinovej objimky na lane nie je mozné €ast lana, na ktorej bola objimka pouzit v zatazenom prameni, pripadne je
potrebné ju oddelit.

» Pre montaz lana a klinu do telesa klinovej objimky, musia byt oba konce lana napnuté. Klin vovedte pomocou nastroja, ktory
neposkodi lano, klin a teleso.

Nasledne je potrebné systém zatazit pod dohladom asporn 10 %nou Unosnostou lana tak, aby sa klin aj lano usadili. Klin musi byt
riadne usadeny predtym, ako uvediete systém do prevadzky.

+ Volny koniec lana je potrebné zaistit, aby sa zabranilo pretiahnutiu lana , alebo uvolneniu klina pocas prace.

Odporu¢ame nasledovné metddy:

(a)Volny koniec lana je mozné zahnut a vytvorit oko a zaistit pomocou lanovej svorky, ktora je vybavena strmefiom tvaru U v sulade s
EN 13411-5. Oko je potrebné pevne zaistit k nosnej Casti lana pomocou prostriedkov ako méakky viazaci dr6t, aby sa zabranilo
pre€nievaniu lana pocas prace.

(b) Ak by oko v metéde a) malo narazit do prekazky (napriklad suciastka v prevadzke),coho nasledkom by mohlo byt uvolnenie klinu a
nasledné vyvlecenie lana, nec¢inny koniec lana neohybajte do slucky, ale umiestnite ho paralelne so zatazenou ¢astou lana. Potrebné je
pouzit vymedzovaciu vlozku, alebo kratky koniec lana rovnakého priemeru a lanovd svorku vybavenu strmeriom tvaru U v stlade s EN
13411-5 k riadnemu upevneniu lana. V pripade potreby je mozné uchytit koniec lana pomocou méakkého viazacieho drétu k nosnej
Casti.
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Poznamka: Poskodeniu lana zabranite, ak rozmer X, ako vzdialenost svorky od najblizsej casti telesa nebude presahovat’ 75% celkovej
diZky Klinu, ak je X prilis kratka, alebo klin vypadava z telesa pri uvolnenom lane a X je prilis velky.

UPOZORNENIE: Vzdysa riad’te navodom na pouzitie klinovej svorky.

Volny koniec lana

« Volny koniec vychadzajuceho lana sa musi vzdy pohybovat hladko!Volny koniec lana musi volne visiet, aby sa nezmotavalo, alebo je
ho potrebné nalezite viest tak, aby netvorilo ziadne slucky.

» Na ochranenie nezatazeného lana pred poSkodenim namontujte v pripade potreby vratnu kladku, alebo iné vhodné vedenie lana.

UPOZORNENIE: Na ochranenie nezatazeného lana pred poskodenim o ostré hrany predmetov, namontujte v pripade potreby
vratnu kladku, alebo iné vhodné vedenie lana.

Pred pouzitim priebezného navijaka musi kvalifikovana osoba jednym, alebo viacerymi skiSobnymi zdvihmi skontrolovat a pisomne
zaznamenat nasledovné:
» Pohybuje sa lano cez navijak a pripadné bezpecnostné zariadenia hladko?
Poskodené lana predstavuju nebezpecenstvo pre obsluhu a je potrebné ich ihned vymenit!
« Je zariadenie riadne pripevnené k podpornej konstrukcii, zavesu, pracovnej plosine, alebo kosu?
+ Su ovladacie tlacidla funkéné Nahor, Nadol, Nudzové tlagidlo)?
Po uvolneni tla¢idla UP(nahor), alebo DOWN (nadol) ako aj aktivaciou NUDZOVEHO TLACIDLA, sa pohyb bremena musi ihned
zastavit.
« Je vrchny koncovy NUDZOVY spinaé funkény?
Vyskusate ho stla¢enim spuste po¢as pohybu bremena nahor. Pohyb bremenom sa musi ihned zastavit'!

KONTROLA PRED PRVYM POUZITIM

Podla narodnych a medzinarodnych platnych bezpeénostnych predpisov resp. predpisov na prevenciu Urazov musia byt zdvihacie
zariadenia skontrolované:

» Minimalne raz ro¢ne, prehliadka vykonana kvalifikovanou osobou.

+ Podla odhadu rizika uzivatelskej spolo¢nosti,

* Pred uvedenim do prevadzky,

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni,

* Po vykonanych zmenach,

Pracovné podmienky (napr. pouzivanie v zinkovniach) uréuju kratSie intervaly prehliadok.

Prehliadky su vizualnou a funkénou kontrolou a ich tlohou je zistit, i je zariadenie v bezpeénom stave a v pripade potreby bolo mozné
identifikovat a odstranit vSetky poruchy a poskodenia, ktoré mohli byt spésobené napriklad nespravnou prepravou, alebo skladovanim.
Potrebné je zhodnotit' stav suciastok vzhladom na poskodenie, opotrebenie, kordziu, alebo iné zmeny a dalej je potrebné zistit' stav a
ucinnost v8etkych bezpecnostnych zariadeni.

Kvalifikovanymi osobami m6zu byt napriklad vyskoleni pracovnici udrzby vyrobcu, alebo dodavatela. Spolo¢nost ale méze prehliadkou
poverit svojich vlastnych, riadne vySkolenych Specialistov. Za vykonanie prehliadky je zodpovedny uzivatel.

Prva a aj opatovné prehliadky je potrebné zdokumentovat' (napriklad do osvedéenia o zhode CMCO).

Pogkodenie nateru je potrebné opravit, aby sa predislo kordzii. Véetky kiby a pohyblivé povrchy je potrebné jemne premazat. V pripade
silného znecistenia je zariadenie potrebné vycistit.

Ak je zariadenie pouzivané ako Zeriav, pred prvym pouzitim ho musi prehliadnut a schvalit Specialista na Zeriavy. Tato prehliadku je
potrebné zaznamenat do inSpekénej knihy zeriava. Za vykonanie prehliadky Zeriava je zodpovedny uzivatel.
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OBSLUHA

Montaz, udrzba, obsluha

Pracovnici ur€eni na montaz, udrzbu, alebo nezavisli obsluhu zdvihacieho zariadenia museli absolvovat patricné skolenie a musia byt
k tymto Ukonom kvalifikovani. Spolo¢nost musi tychto pracovnikov Specificky poverit a musia byt oboznameni so vSetkymi
bezpecnostnymi predpismi krajiny kde budu zariadenie pouzivat.

Pouzitie, resp. uchytenie navijaka

UPOZORNENIE: V pripade, ak je namontovana zabrana, mézZe byt pouzita len na prenasanie, pripadne ako ochrana. Nie je
mozné ju zataZovat.
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Kontrola pred zacatim prace

Pred kazdym zacatim prace vizualne prekontrolujte zariadenie, zavesy, prisluSenstvo a vSetky nosné Casti, ¢i nie su poskodené.
Preverte brzdu a ubezpecte sa, ze bremeno a zdvihak su spravne upevnené. Pre tento Gcel, by mal by vykonany kratky cyklus zdvih /
tah a uvolnenie, resp. posuv v oboch smeroch. Za vyber a vypocet spravnej podpornej konstrukcie je zodpovedny uzivatel.

Denné prehliadky vykonavané poverenym dozornym pracovnikom

« Skontrolujte, Ci je priebezny navijak Yale riadne upevneny k zavesu ]

» Skontrolujte funkénost tlacidiel UP (nahor) a DOWN (nadol), ako aj NUDZOVE tlagidlo.

« Skontrolujte funkénost koncového spinaca: Pri jeho ruénom stlaceni pocas pohybu nahor sa bremeno musi ihned zastavit.

Tyzdenné prehliadky

KedZe poskodené lana predstavuju nebezpecenstvo, kontrolujte ocefové lana v tyzdfiovych intervaloch (v silade s odsekom Kontrola
Oprava a Udrzba). V pripade potreby ich nahradte novymi lanami. Toto sa tyka zavesnych, ako aj pripadnych bezpe¢nostnych lan.

Pre zvySenie zivotnosti lan zabezpecte ich &istotu a miernu lubrikaciu. Pravidelne kontrolujte elektricky kabel a v pripade potreby ich
nahradte novymi.

Zvysenie nosnosti pomocou kladiek (napr. pomocou lanovych kladiek Yale)

Ak maximalna menovitd nosnost v priamom tahu nie je postacujuca, méze byt znasobena pomocou vratnych/lanovych kladiek a
pouzitim kladkového principu. Zataz sa rozlozi na niekolko lanovych prameriov. Dodrziavajte nasledovné podmienky:

« Kvalifikovana osoba je povinna potvrdit, Zze nosnost kladiek je dostato¢na.

* Vratna kladka musi byt vybavena poistkou proti nahodnému otvoreniu.

* Vratna kladka musi byt vhodna do rovnakého teplotného rozsahu, ako navijak.

* Pouzivajte len haky s bezpe¢nostnou poistkou.

* Priemer vratnej kladky musi byt asporn 12-nasobkom menovitého priemeru lana.

+ Hibka drazky vratnej kladky musi byt aspori 1.5-nasobkom menovitého priemeru lana.

* Vratna kladka musi byt vybavena lanovym vedenim, ktoré zaisti udrzanie lana v drazke vratnej kladky aj v pripade, Ze uvolnené lano
vytvori previs.

Zdvih/spustenie bremena
Bremeno zdvihnete stlacenim tlacidla A a spustite stlacenim tlacidla V. Pre dvojrychlostné zariadenia: Prvy stupen stlacenia tlacidla
aktivuje pomalu rychlost, jeho dalSie stlacenie aktivuje rychlejSiu rychlost. Pomalu rychlost je mozné pouZit' len na kratSie vzdialenosti.

Zastavenie a NUDZOVE ZASTAVENIE
Pre zastavenie bremena uvofnite tlacidlo UP (nahor), alebo DOWN (nadol), Navijak sa musi zastavit. Ak sa navijak nezastavi, stlacte
NUDZOVE TLACIDLO a z bezpecnostnych dévodov vytiahnite CEE zastrcku.

Pohyb NAHOR/NADOL ; ] .
Pre opéatovnu aktivaciu ovladania otocte NUDZOVYM TLACIDLOM tak, aby sa vysunulo von.
Zatlacte tlacidlo UP (nahor), alebo tlacidlo DOWN (nadol). Pre zastavenie tlacidlo uvolnite.

Striedavé zdvihanie

Konstrukéné prevedenie priebezného navijaka Mtrac umozriuje striedavé zdvihanie.
Bremena mézu byt striedavo zdvihané a spustané. Povolent nosnost’ nie je mozné prekrocit. (vid. informéacie o nosnosti na stitku)
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KONTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Udrzbu a prehliadky smie vykonavat len kvalifikovana osoba.

Prehliadka musi uréit, ¢i su vSetky bezpecnostné prvky kompletné a plne funkéné, musi zahrnut stav zariadenia, zavesu, prislusenstva
a podpornej konstrukcie.

Intervaly prehliadok sa tykaju pouzitia v normalnych pracovnych podmienkach. Nepriaznivé pracovné podmienky, napriklad vysoké
teploty a chemické prostredie uréuji kratSie intervaly prehliadok.

» Elektrické navijaky Yaletrac Mini su klasifikované podla FEM/ISO, triedy pohonu 1Bm/M3. Toto ur€uje teoretickl dobu zivotnosti 400
hodin pod plnym zatazenim.

Toto je ekvivalentom 10tich rokov v normalnych pracovnych podmienkach. Po uplynuti tejto doby je potrebné vykonat' generalnu opravu
zariadenia u vyrobcu.

Upozornenie: Po udrzbe je potrebné vykonat’ naslednu funkénu skusku s menovitym zat'aZzenim.

Denné prehliadky

* Vizualna kontrola zavesného ovladaca a vedeni.

+ Kontrola riadneho pripevnenia priebezného navijaka k podpornej konstrukcii.
« Funké&na kontrola bfzd (vr.uvolnenia NUDZOVEHO SPINACA)

» Funkéna kontrola nadzovych spinacov

* Funkéna kontrola vSetkych namontovanych bezpeénostnych zariadeni.

Pravidelné prehliadky, Udrzba a Skusanie

Podla narodnych a medzinarodnych platnych bezpecénostnych predpisov resp. predpisov na prevenciu Urazov musia byt zdvihacie
zariadenia skontrolované

+ Asporn raz ro¢ne kvalifikovanou osobou

+ V sulade s odhadom rizika uzivatel'skej spolo¢nosti,

* Pred uvedenim do prevadzky

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni

* po vykonanych zmenéach. Stazené pracovné podmienky (napr. pouzivanie v zinkovniach) uréuju kratSie intervaly prehliadok.

Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfiou, ktora pouziva originalne nahradné diely YALE. Prehliadka (pozostavajuca
predovsetkym z vizualnej prehliadky a kontroly funkénosti) musi urcit, ¢i st vSetky bezpecnostné prvky kompletné a plne funkéné, musi
zahrn(t stav zariadenia, zavesu, prislusenstva a podpornej konstrukcie, s ohfadom na poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

O prehliadke pred uvedenim do prevadzky a opatovnej prehliadke je potrebné spravit zaznam (napr. vyhlasenie o zhode CMCO).

V pripade potreby musia byt vysledky prehliadky overené.

Ak zdvihacie zariadenie (od nosnosti 1t) je pripevnené k pojazdu a ak je zdvihacie zariadenie ur¢ené k pohybu zdvihnutého bremena
minimalne jednym, alebo viacerymi smermi, toto zriadenie je povazované za Zeriav a je potrebné vykonat' dalSie potrebné prehliadky v
stlade s DGUV Vorschrift 54 Zeriavy. )

Poskodenie nateru je potrebné opravit za G¢elom zabraneniu korézii. VSetky klby a kizné ¢asti je potrebné mierne premazat. V pripade
velkého znecistenia je potrebné zariadenie ocistit.

UPOZORNENIE: Pred opravami a udrzbou zariadenie odpojte od privodu energie, okrem pripadu, ak by to typ kontroly
vylucoval!

Denné prehliadky vykonavané poverenym dozornym pracovnikom

« Skontrolujte spravne upevnenie priebezného navijaka Yale k zavesu.

» Skontrolujte funk&nost tlacidiel UP a DOWN (nahor/nadol), ako aj funkciu nidzoveho tlacidla.

« Skontrolujte funkénost’ koncovych NUDZOVYCH spinacov: Po manuélnom zatlageni spuste poc¢as pohybu bremena nahor, sa musi
pohyb ihned zastavit.

Udrzba lana
UPOZORNENIE: Vzdy pri manipuldcii s lanom pouZivajte ochranné rukavice.
Pouzivajte len originalne ocelové lana Yale v dobrom stave.

Priebezné navijaky Yale su konStruované presne pre tento typ lana. Z tohto dévoduje mozné pouzit k tymto zariadeniam vyluéne lana
schvélené vyrobcom.
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» Opotrebené lano je potrebné nahradit len lanom rovnakého typu, rozmerov a kvality.
Nedodrzanie tychto nariadeni bude mat za nasledok stratu zaruky CMCO Industrial Products GmbH s okamzitou platnostou.

Kritéria pre vyradenie ocefovych lan

Ocelové lana je potrebné ihned vymenit, ak sa pocas tyzdennej prehliadky zistilo nasledovné poSkodenie (podfa DIN 15020-2, alebo
1SO4309).:

« Viac ako 6 zlomenych drotov na dizke 3,9cm resp. viac ako 13 zlomenych drétov na dizke 19,5cm
* Zmen§enie priemeru na menej ako 5,9mm

+ Silné zoskupenie hrdze na povrchu, alebo vo vnatri

 Poskodenie sposobené vysokymi teplotami, (vratane zmeny farby pésobenim ohria)

* Niektoré z nasledovnych vonkajSich poSkodeni lan (DIN 15020):

- Spirélovito stocené lano

- lano s poskodenim v tvare klietky

- tvorenie sluciek

- lano so splostenim z dévodu prejdenia

- uzly

- Zlomy

Mazanie lana

« Dbajte na to, aby bolo lano namazané po celej dizke, vratane &asti, ktora sa nachadza v telese navijaka.

* Pri konstantnej drahe zdvihania a spustania je potrebné obzvlast kontrolovat' ¢ast lana kde sa jeho smer meni.

Na premazanie pouzivajte jednoduchy, viacucelovy olej, alebo mazivo. Pouzivajte bezny viacucelovy mazaci olej, alebo mazivo.
Nepouzivajte Zziadne mazivo, ktoré obsahuje sirnik molybdénu (MoS2), ani PTFE.

» Poc¢as mazania tiez skontrolujte opotrebenie ocelového lana.

Udrzba vedenia lana
Vedenie lana je takmer bezudrzbové. Pravidelné mazanie lana udrziava vedenie dostato¢ne premazané, ¢o znacne predizuje jeho
zivotnost.Hnacia schopnost vedenia nie je mazanim ovplyvnena.

Udrzba prevodovky )
Prevodovka je permanentne mazana a je prakticky bez naroku na udrzbu. Udrzba sa tym padom obmedzuje na kontrolu hladiny oleja a
kontrolu straty oleja.

Udrzba motora a brzdy

Za beznych podmienok je motor bez potreby Udrzby a nevyzaduje Ziadne prehliadky. Za staZzenych podmienok dbajte na to, aby bol k
motoru vzdy privadzany dostatok vzduchu. Z toho dévodu je potrebné ho udrziavat v Cistote.

Brzda motora nevyzaduje udrzbu.

UPOZORNENIE: Zabrarite kontaktu trecich dosticiek s mazivom a podobnymi latkami.

VSeobecna udrzba priebezného navijaka

Obzvlast kontrolujte nasledovné casti:

« Zavitové spoje vSeobecne

Skontrolujte vSetky matice, skrutky a poistné zariadenia, ¢i su dostato¢ne utiahnuté.

Opravy smu byt’ prevadzané len S$pecializovanou dielfou, ktora pouziva originalne nahradné diely YALE.

CMCO Industrial Products nenesie zodpovednost’ za Skody spésobené pouzitim neoriginalnych dielov, alebo prevedenych
zmien na zariadeniach dodanych spolo¢nost'ou CMCO Industrial Products.

Dalej spoloénost’ CMCO Industrial Products GmbH nenesie zodpovednost’ a neruéi za $kody a prevadzkové poruchy, ktoré
vzniknu nasledkom nedodrzania pokynov uvedenych v tomto navode na pouzitie.
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PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:

« Zariadenie nenechajte spadnit, nezhadzuijte ho, vzdy ho pozorne poloZzte.

» Neohybaijte kable ovladania a privodu elektrického pradu.

« Lana prepravuijte takym spdsobom, aby sa nezamotali a nevytvarali sa slu¢ky (napr. na cievkach)
* Pouzivajte vhodné spdsoby prepravy. Tieto zavisia od miestnych podmienok.

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi pre skladovanie, alebo do¢asné vyradenie zariadenia z prevadzky:

» Skladujte zariadenie na ¢istom a suchom mieste, chranenom pred mrazom.

« Chrarite zariadenie (vr. prisluSenstva) pred znecistenim, vlhkostou a poskodenim pomocou vhodného krytu.

» Neohybajte kable ovladania a privodu elektrického pradu.

+ Chranite lana pred kor6ziou premazanim.

* Ak bude zariadenie pouzivané po dlh§om ¢ase mimo prevadzky, musi ho predtym prehliadnut kvalifikovana osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia z prevadzky recyklujte, alebo zlikvidujte ¢asti zariadenia v stlade s miestnymi predpismi.

Dalsie informacie a navody na pouzitie su dostupné k stiahnutiu na www.cmco.eu
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ONsO6z

CMCO Industrial Products GmbH Urinleri, en son teknik seviye ve kabul edilmis kurallara gére Uretilmistir. Amacinin disinda kullanim
sonucu Urinler kullanilirken kullaniciya veya tglincu kisilere yénelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da kaldirma aletinde veya baska
maddi degerler Gzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

isletmeci, kullanicilarin dogru dilde ve teknikte egitim almalarindan sorumludur. Bunun igin kullanim kilavuzu Griin igletmeye alinmadan
6nce her kullanici tarafindan dikkatlice okunmalidir.

Bu kullanim kilavuzunun amaci, 0riind tanimayr ve amacin uygun kullaniimasini kolaylagtirmaktir. Kullanim kilavuzu, GrGn givenli,
amacina uygun ve ekonomik bir sekilde isletmek i¢in énemli agiklamalar icermektedir. Kullanim kilavuzunu énemsemeniz, tehlikelerden
kaginmaya, tamir giderlerini ve devre disi kalma sirelerini azaltmaya ve rinin givenilirligi ile kullanim édmrini yikseltmeye yardimci
olacaktir. Bu kullanim kilavuzu sirekli olarak Grinin bulundugu yerde tutulmalidir. Kullanim kilavuzu ve kullanicinin tlkesinde ve
kullanim alaninda gegerli olan kaza 6énleme ydnetmeliklerinin yani sira, asagidaki emniyetli ve dogru kullanim icin gegerli onayli
kurallara da uyulmasi gerekir.

Urtintin kullanimindan, bakimdan veya onarimindan sorunlu personel bu kullanim kilavuzundaki talimatlari okumali, anlamali ve bunlara
riayet etmelidir.

Aciklanan koruyucu 6nlemler ancak Uriin amacina uygun kullanildiginda ve uyarilara uygun sekilde kuruldugunda veya bakimi
yapildiginda gerekli giivenligi saglar. Isletmeci, giivenli ve risksiz bir calismayi saglamak zorundadir.

SUREKLI GURULTU SEVIYESI

Kullanici personelin galisma yerlerindeki esdeger stirekli giirliltii seviyesinin < 70 dB'lik bir degeri vardir. Olglim alani giriiltii seviyesi
yontemine (kaldirma gereci mesafesi 1 m, 9 6lgme noktasi, dogruluk sinifi 2 DIN 45635) gére belirlenmistir.

TEORIK FAYDALANMA SURESI (SWP)

Mtrac tipi Yale bocurgatlar ISO 4301-1 / DIN 15020 standardi uyarinca M3 / 1Bm tahrik sistemi igerisinde gruplandiriimistir. Buradan
400 tam kapasite saat teorik kullanim stresi meydana gelmektedir.

Teorik dmrin hesaplanmasiyla ilgili esaslari DGUV Vorschrift 54’de bulabilirsiniz. Teorik dmriin sonuna ulasildiginda ekipman bir genel
revizyondan gecmelidir.

YONETMELIKLER

Bir kontrol ilk calistirmadan énce ve gerek kullanan Ulkedeki gecerli olan kaza énleme talimatiyla ilgili baglayici dizenlemelere gére
gerekse yetkili bir kisi tarafindan glvenilir ve kuralina uygun ¢alismalar igin kabul gérmus ¢calismalara gére yapilimalidir.

Almanya’da DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 ve VDE 0113-32/EN 60204-32:1999 sendikalarinin kaza
6nleme talimatlaridir.

GUVENLIK DONANIMI
Yale ekipmanlarinin giivenligini saglamak icin asagidaki gtivenlik diizenekleri takilmistir:

- ACIL Dur
NOT dur tusuna basarak acil durumda tim sistem kapatilir.

DIKKAT: Ekipmanda gerilim yoktur!
Ok yénlinde gevirerek ve ¢ekerek tus tekrardan agilir.

» Motor freni
Tim Yale bocurgatlarda elektromanyetik Gflemeli yayli fren vardir, bu fren otomatik olarak YUKARI veya ASAGI siiriigler igin basmal
tus birakildiginda ve elekirik kesildiginde kilitleme yapar.

- Asin yiuk kapatmasi
Entegre delk kavramasi asiri ylklenme durumunda kayarak gecer. Bunun nedeni cok buyUk bir yiuk ise, yik mimkin mertebe
azaltilarak sadece nominal yik eklenecek sekilde olmalidir.

BELIRLEMEYE GORE KULLANIM

Yale seri bocurgatlar sadece malzeme tasimak igin tasarlanmis olup yalnizca bu amag igin kullaniimalidir. Diger tim kulanim tarleri
konusunda Ureticiler ve gerektiginde ruhsat verme makamlariyla mutabik kalinmalidir.

Celik halat Yale elektrikli bocurgat tarafindan toplanmaz, aksine sabit hizla arasindan gegirilerek tasinir. Bu nedenle halat uzunlugu yani
kaldirma yiksekligi pratik olarak sinirsizdir.

Yale seri bocurgatin tagima kapasitesi direk ¢ekiste yeterli olmazsa sise gekme prensibine gére arttirilabilir.

Baska veya farkli kullanim usuliine aykin kullanim sayilir. Bundan kaynaklanan zararlar igin Columbus McKinnon Industrial Products
GmbH firmasi sorumluluk kabul etmez. Risk yalnizca kullanici veya igletmecidedir.
Ekipman tzerinde belirtilen tagima kapasitesi (anma yUku) asilmamasi gereken azami yUktar.

DIKKAT: Bu ekipman yalnizca ekipmanin tasima kapasitesi ve/veya tasima yapisi yiik konumuyla degismeyecek durumlarda
kullaniimalidir.

Baglanti noktasi ve tagima konstriiksiyonu beklenen maksimum yuklenmeler igin uygun olmalidir.

Uygun tasima konstriksiyonun sec¢imi ve él¢ileri isletmecinin sorumlulugundadir.

Yale seri bocurgat sadece onun icin belirlenmis olan kancaya takilabilir.

Yale seri bocurgat dyle bir sabitlenmeli ki, yik altinad olan tasiyici ip her agidan bakilarak dikey olarak giris yapmalidir.
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Asili yikin altinda bulunmak yasaktir.

Ykleri uzun sire veya g6zetimsiz olarak asili ve gergin durumda birakmayin.

Kullanici, ancak yUkin dogru takildigindan ve tehlike alaninda herhangi bir kisinin bulunmadigindan emin oldugunda yiki hareket
ettirebilir.

Ekipmani asarken kullanici, kaldirma ekipmani tarafindan tehlike altinda olmayacak sekilde kaldirma ekipmanini kullanmaya dikkat
etmelidir.

Kaldirma aleti -40 °C ila +70 °C arasindaki sicakliklarda kullanilabilir. Asiri sartlarda kullanimla ilgili olarak Ureticiye danisiimasi gerekir.
Kaldirma aletini 6zel ortamlarda kullanmadan 6nce (ylksek nem, tuzlu, asindirici, bazik) veya tehlikeli mallari kaldirmadan 6énce (6rn.
yanici sivilar, radyoaktif malzemeler) Ureticiye danigiimalidir.

Kaldirma dlzenegi gurdltinin yodun oldugu bir ortamda kaldirilirsa gerek kullanicinin gerekse bakim personelinin kulaklik takmalar
tavisye edilir.

Bocurgatta bosta halat dolagsimina dikkat edin! Halatin bosta olan ucu asiimali ve sarildigi yerden agilabilmelidir ve ilmik olusmamasi
icin uygun bir sekilde yerine birakilabilir.

Celik halat her zaman kolayca yaglanabilmelidir!

Celik halatlari her zaman dlizglince bocurgata sarin.

Uygun kullanim kapsamina, kullanma kilavuzunun yaninda bakim talimatlarina da uyulmasi girer.

CGalisma arizalarinda veya anormal ¢alisma sesleri olmasi durumunda kaldirma aleti derhal kullanim disina alinmalidir.

DIKKAT: Onarim ve bakim calismalarina baglamadan énce mutlak surette elektrik beslemesini kesin, ¢linkii yapilacak
kontroliin tiirii buna izin vermez!

Bakim caligmalari veya ekipman tzerindeki yillik kontroller patlama riski bulunan mekanlarda yapiimamaldir.
DIKKAT: Gériinmez riskler

Konstriiktif olarak giderilemeyecek goériinmez riskler vardir:

» Asin yUk kapatmasi genellikle isletmece borcugatlarin maksimum tasima kapasitesine gére ayarlanmis oldugundan, isletmecinin
kaldirici baglama malzemesinin ayarlanmis olan asin yik kapatmasi degeri veya borcugatlarin nominal yike esdeger olup olmadigini
kontrol etmesi gerekir. Kontrol sirasinda daha distk bir degerin gerekli oldugu ortaya ¢ikarsa, asir yik kapatmasi ya isletmece yada
egitimli kis tarafindan uygun bir sekilde ayarlanmali veya borcugatlarin belirtilen nominal yik{ azaltiimalidir.

UYGUNSUZ KULLANIM

(eksik liste)

Ekipman tzerinde belirtilen tagima kapasitesi (anma yUku) asiimamasi gereken azami yuktar.

Ekipman sikismig yuklerin yerinden ¢ikariimasi igin kullaniimamalidir. Bir ylku gevsek olan tagima halatina birakmak yasaktir (halat
kopma riski).

Kaldirma aleti yiklerin egik bicimde ¢ekilmesi i¢in kullaniimamalidir.

N

Yazilarin, uyarilarin veya tip plakasinin ¢ikariimasi veya ortiilmesi (6rn. Uzerine bir sey yapistirarak) yasaktir. Yerinde ¢ikariimis ve
okunamayan yazilar ve uyarilar mutlaka degistirilmelidir.
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Yk tasinirken sarkag hareket olmasi ve yUkiin engellere ¢garpmasi 6nlenmelidir.

Kumanda salterine sirekli kisa araliklara basarak dokunmatik fazla kullaniimamalidir.
Kaldirma aletinin insan tagima igin kullaniimasi yasaktir (sek. 3).

Celik halat, baglanti hatti olarak kullanilamaz (sek. 6).

I TTTTT]

IHRERE

Halati kenarlar Gzerinden ¢cekmeyin.
Celik halata digim atmayin veya halat kiskaglariyla, civatayla veya benzeri ile kisaltmayin ya da uzatmayin (sek. 7). Halatlar
onariimamalidir.

Cekme halatinin gevsek olan ucu yiiklerin baglanmasi igin kullanilmamalidir.

Yk, kullanicilarin géremedigi bolgelerde hareket ettiriimemelidir. Aksi takdirde yardim alinmalidir.

Kaldirma diizenegi Gzerinde degisiklikler yapiimamalidir. Ureticiye danigmadan degistirilmis bir ekipmanin kullaniimasi yasaktir.
Tespit edilen yUkun ¢evrilmesi yasaktir. Eger is geredi dénmesi gerekiyorsa, ikili kancalar kullaniimali veya ureticiye danigiimalidir.
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Kaldirma ekipmanini yiiksek bir yerden distrmeyin. Ekipman diizgiin bir sekilde yere birakiimalidir.
Asla hareketli pargalara elinizi sokmayin.
Ekipman patlama riski bulunan ortamlarda kullaniimamalidir.

MONTAJ

Ekipmanin montaji ve bakimi ancak kendine giivenen ve isletici tarafindan montaj ve bakim konusunda yetkilendirilmis personellerce
yapilmalidir.

Bu personeller konu ile ilgili kaza 6nleme talimatlarini érnegin “bocurgat kaldirma ve ¢eki cihazlari (DGUV Vorschrift 54)%, “ving — glgcle
¢alisan bocurgatlar (EN14492-1)“ v.s bilmeli ve buna goére egitilmis olmali ve de Uretici tarafindan hazirlanan kullanim ve montaj
kilavuzunu okumali ve anlamig olmalidir.

UYARI: Cihaz agik alanda isletilirse, uygun énlemler (6rn. ¢ati) ile miimkin mertebe hava sartlarindan korunmalidir.

Montajdan énce kontrol

* Nakliye hasarlarinin tespiti

* Eksiksizlik kontrolii

» Seri bocurgatlarda ve (opsiyonel) emniyet diizeneginde tagima kapasitesi bilgilerinin uyumluluk kontroli
* Gelik halatlarin veya kullanilacak seri bocurgatlara uygun yarigapin kontrol(.

Seri bocurgatlarin tespiti

DIiKKAT: Uretici bocurgata ait aski konstriiksiyonu ve baglanti gereci ile ilgili tiim gecerli talimatlari yerine getirmekle
sorumludur.

Gerekli parcalar

* Yeterli nominal yike sahip Yale bocurgatlar

* Yeterli uzunlukta Yale celik halat

* Yeterli uzunlukta baglanti kablosu

+ Ipin (génderi kapsamina dahil degildir) yénlendirimesi veya makaslanmasi igin gerekirse yeterli nominal yiiklii halat makarasi
(makaralan).

Yale seri bocurgatlarin montaiji

YUkli tasima halati her yénden gérilerek dik bir bicimde bocurgati saracagdi sekilde Yale seri bocurgatini sabitleyin!

Bocurgatin sabitlenmesini planlarken CMCO Industrial Products ile mutabik kalmanizi &neririz. Her durumda tasima halatini asan
konstriksiyon ve bocurgatin sabitlendigi parca, EN14492-1 normunun taleplerini yerine getirmek amaciyla bocurgatin tagima
kapasitesine karsilik en az 2,5 kat tasima kapasitesini ortaya koymalidir (kalici deformasyon birakilabilir).

Bocurgat gévdesinde vidalama-istinat noktasi

Bocurgatlarin alt tarafinda ve 2 yan tarafinda, bocurgatlari konsol, tasiyici vb. baglamak igin 4'er adet vida deligi (M8) bulunmaktadir.
Bocurgat bir konsola veya tasiyiciya vidalanacagi zaman her zaman en az 4 vida (mukavemet sinifi 8) kullaniimali ve 20 Nm dénme

momenti ile sikistirimalidir.

132

ELEKTRIK BAGLANTISI

DIKKAT: Elektrikli diizeneklerdeki caligmalar ancak yetkili elektrik uzmanlarca veya Uretici tarafindan yetkilendirilmis kaldirma
diizenegi atélyesi tarafindan yapilmalidir. Ornegin EN 60204-1 veya EN 60204-32 / VDE 0113 gibi yerel talimatlar gecerlidir.

Yale malzeme bocurgatin baglanmasi konusunda igletmeci sorumludur. Burada génderilen akis semalari mutlaka dikkate alinmalidir.

» Elektrikli sistemlerde ¢calismadan 6nce ekipmanin elektrigi kesilmelidir. Bunun igin sebeke salteri (ving salteri) kapatiimali ve yanhshkla
yapilacak aglimalara kargi emniyete alinmali veya sebeke soketi ¢ikartiimalidir.

» Palangay! elektrikli sisteme baglamadan dnce tip levhasinin elektrikli bilgilerinin yerel sebekeyle uyumlu olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

Alternatif akim: 400V (3P+N+PE), 16A CEE soket dahil 50Hz
veya 460V (3P+N+PE), 16A CEE soket dahil 60Hz

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



151

« Ag baglantisi igin 4-damarh (3-fazli cihaz) veya 3-damarli (1-fazli cihaz), esnek seritli izole kablo kullaniimal (adir plastik hat).
Koruyucu iletken akim getiren damarlardan daha uzun olmalidir. Gapraz kesit en az 1,5 mm? olmali ve kablo uzunlugu maksimum 50 m

olmaldir.

* Cesitli modellerin emniyete alinmasi ekteki tablodan bakilmalidir.
+ Kablo uglarina, kablo ug kovanlari takilmalidir.

Schaltart / Schaltungen { Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n_ ED Switching / n CoS @ C‘ounts.' Class I Indice de Operation Mode / PEIW Fusef_ .
[kw] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[efh] [A]
230V
[rMT1-18 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12,6pF 33 0,89 150 IPS5 s3 4
[ T3-5 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12 5uF 33 0,89 150 P55 53 &}
2307400V
v T1-30 230/400Y 3PH/S0HZ 0,55 2800 a0 LY 2,34(1.35 0,77 300 P55 53 5
["MT3-10 230/400% 3PH/E0HZ 0,85 2800 a0 oY 2340138 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 1400 a0 niy 3618 0,65 300 IP55 53 6
400V
v TFO,B-30 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 YiY 0,8/135 | 047/083 100200 P55 53 5
YMTF2-10 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0470863 100200 1P55 S3
460V
v IMT1-30 266460 3PH/GOHZ 044 3360 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
["MT3-10 266/460Y IPH/GOHZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 266/460Y IPH/E0HZ 0,63 1680 a0 oy 3618 0,65 300 1P55 S3 6
W TFO,B-30 460V 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |480YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trage Sicherung / delay fuse § fusible temporisé

Celik halat kurmak
DIKKAT: Celik halatlarla ¢calisirken koruyucu eldiven kullaniimalidir.

« Sadece orijinal Yale gelik halat kullanin.

» Celik halat her zaman yerinde ve kivirmadan (makaray! beraber sararak) sarin. Aksi
kullanilamaz.

- Garik/pres hasarli mi?

- Kancali halatlarda: kapaklar sorunsuz mu, kancalar egilmis mi?

- tm hat boyunca diizgiin halat uglarinda gézle gérilmeyecek hasarlar var mi?

- Halat her zaman kolayca yaglanabilmelidir!

Yaglamak icin cok amagli yag veya gres kullanin.

Molibden Siilfat (MoS2) veya PTFE i¢eren yaglarn kullanmayin!

takdirde celik halat deformasyon yizinden

Halatin girisi:

- Besleme gerilimini baglayin.

- Nihai montaj salteri igin yay - kitinin montaji (Taslyici kanca tarafi)

Montaj siralamasi: Silindir pimli baglanti kilifi (2x), Yay ve Salter tabagi.

- Daha sonra taslyici halat ucu (2) basmali anahtarin girisinden (5) asagidan cihaz yarGtildr, ta ki halat temizleyicisi (1) ve halat
makarasi (4) arasindan hareket kasnagina (3) degene kadar. (Motor tarafindan bakildiginda basmali anahtarin sol yani bakiniz alttaki
¢gizim)

YUKARI-Tusuna basarak ve ayni anda tasiyici halatin itimesi ile tasiyici halatin kendi kendine nakli saglanmis olur. Tasiyici halat
akabinde basmali anahtarin karsisinda bulunan ¢ikistan tekrar cihazdan disari ¢ikar.

Sayet halat giris yapmazsa, halat ucunu kontrol edin ve YUKARI-tusuna bastiginizdan emin olun, gerekirse motorun dénis ydnanu
degistirn (CEE-soketindeki faz dondiriicisind kullanin).

- Ikinci yay-kitini aksi istikamette monte edin:

Salter tabagi, yay ve iki silindir pimli baglanti kilifi. Baglanti kilifi yaklasik olarak halat ucunun 3 cm kadar st kisminda sabitlenir (silindir
pimleri el kuvveti ile sikigtirin).
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(Motor tarafindan gérinta)

Nihai pozisyon salteri icin yay-kiti montaij
Taslyici ipi (1) yay-kitinden (poz. 2+3) ip diger taraftan 5 cm disarida kalincaya kadar itin. Daha sonra ip siki bir sekilde kelepgelene
kadar (ddnis momenti yak. 3 Nm) iki emniyet pimini alti kdseli anahtar SW 3 ile sikin.

1-hattan 2-hat versiyonuna yeniden donatim (opsiyonel)

Taslyici kanca (1) ve tasiyici civatali (14) Sgr. Travers (3) ve glivenlik halkasini (2) monte edin.

Akabinde tasiyici civatal travers (5) ve germe pimini (4) temel cihaza monte edin. Tasiyici halati halat ucu ile vurug yay-kitinden (6) ve
bitisigindeki yonlendirici makaradan (9) gecirin. Daha sonra kama ug kelepgelerini (11) tarif edildidi gibi halat sonuna monte edin. Kama
uc kelepgesini (11) civata (12) ve splint (13) ile traverse (3) baglayin. Vurus-yay kitinin (6) emniyet pimini bu sirada sikilmaz veya monte
edilmez. Taglyici halatin diger ucuna vurus-yay Kiti (7) normal emniyet pimleri ile monte edilir.
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Sarkac icin ikinci kanca montaji (opsiyonel)
Opsiyonel olarak bosta kalan ip ucunda bir kama ug kelepgesi yardimi ile sarkag i¢in bir kanca monte edilebilir.
Kama ug kelepcesinin montajindan sonra bunun igin delikli kanca (6) civata (5) ve splint (4) ile kama u¢ kelepgesine sabitlenir.

Kama uc kelepecenin (opsiyonel) montaji

» Montajdan énce minferit parcalar olasi hasarlara karsi kontrol edilmelidir.

+ Sadece kullanilan gelik halatla ilgili 6lgimlere ve halat mukavemetine uygun kama ug kelepceleri kullaniimal.

« Farkli kama ug kelepgelerine ait yapi pargalari bir arada kullanilmamalidir.

» Kama u¢ kelepgesi halat Gzerinde kaydiriimasi gerekiyorsa, kelepgcenin kullaniimis oldugu celik halat bélimU tekrar yik seridinde
bulunmamali ve gerekirse gikariimalidir.

» Halati ve kamayi, kama ug¢ kelepgesinin gévdesine monte etmek igin, her iki halat ucu gekme gerilmi altinda birakilmalidir. Kama daha
sonra halata, kamaya ve gévdeye zarar vermeyen bir alet ile ¢ekiclenmelidir.

Akabinde sistem gd6zetim altinda kiriima yikinin %10'nu kadar bir yik altinda birakiimali ki, kama ve halat yerine otursun. Sistem
calistinimaya baglamadan 6nce kama tam olarak oturmalidir.

+ Olu halat ucu dyle bir giivenlik altina alinmali ki, isletim icerisinde halat baglantisi olusturulurken halatin ¢ekilmesi veya olasi kamanin
¢6zllmesi engellenmis olsun.

Bunun igin asagidaki yéntemler tavsiye edilmektedir:

a) Olu halat digum haline getirilerek ve U-sekilli kelepge tokali gelik halat kelepgesi ile EN 13411-5'e gbre emniyet altina alinabilir.
DGgim daha sonra halatin tagiyan bélimunde uygun bir arag ile, 6rnegin baglama halati ile, sikica baglanarak halatin igletim esnasinda
bozulmasi engellenir.

b) Sayet digim ydntem a'ya goére bir engele ¢arparak kamanin ¢cikmasina ve halatin ¢ekilmesine sebep olma olasigi s6z konusu ise,
610 halat ucu geri déndurilmemeli, aksine taglyici halata paralel olarak yerlestirilmelidir. Artan bir parca veya ayni ¢apta kisa bir halat
ucu ve EN 13411-5'e gore U-sekilli kelepce tokal gelik halat kelepgesi, halatin yeterli derecede emniyete alinmasi igin gereklidir. Sayet
gerekli olmasi halinde 6li halat ucu yumusak bir baglama halati ile tasiyici kisimda sikica baglanabilir.
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Uyari: Kamanin gévdenin bir sonraki par¢asina mesafesi olan X élglisi, kama uzunlugunun en fazla %75'i kadar olmali, béylece X ¢ok
ki¢lik olmasi halinde ipin zarar gérmesi engellenir veya halatin gergin olmadigi zaman ve X ¢ok biylik oldugunda kamanin gévdeden
dismesi saglanir.

DIKKAT: Her zaman kama ug kelepge (ireticisinin kullanma talimati dikkate alinmalidir.

Gevsek halat ucu

« Sarilan halat her zaman rahat sariimalidir! Halatin bosta olan ucu asiimali ve sarildigi yerden agilabilmelidir ve ilmik olusmamasi igin
uygun bir sekilde yerine birakilabilir.

* Ylkstuz celik halata zarar gelmemesi icin gerekirse bir avara kasnagi veya uygun bir halat kilavuzu takin!

DIKKAT: Yiiksiiz celik hattin késelerden gecmemesi ve zarar gérmemesi icin, gerekirse yénlendirici makara veya baska uygun
bir halat yénlendirmesi monte edilmelidir!

Seri bocurgati galistirmadan 6nce yetkili bir personel tarafindan bir veya bircok deneme sirlisii yapilarak ve sonucu yazili olarak
tutularak sunlar kontrol edilmelidir:
« Tasiyici halat, halat bocurgatindan diizgiin bir sekilde ilerliyor mu?
 Hasarli halatlar is gtvenligini tehlikeye sokar ve bu nedenle hemen degistiriimelidir!
+ Cihaz uygun bir sekilde tasiyici konstriksiyona veya askiya monte edildi mi?
« Kumanda salteri calisiyor mu (YUKARI, ASAGI, ACIL-KAPATMA)?
* YUKARI- veya ASAGI-tuslarinin birakilmasi ile ACIL-KAPATMA salterinin kullanimi sonucunda yiik hareketi hemen durdurulmalidir.
» Ustteki ACIL-nihai salter calisiyor mu?
Bunun igin asagiya dogru siris sirasinda tetikleyici maniel kumanda edin. YUk hareketi hemen durdurulmahdir.

ILK KULLANIMDAN ONCE KONTROL

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza 6nleme veya givenlik talimatlarina gére kaldirma aletleri

+ isletmecinin risk degerlendirmesine gére,

« ik calistirmadan énce,

» Uzun sireli aralardan sonra tekrar ¢alistirmadan énce

+ Ciddi degisikliklerden sonra,

» senede en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir. Iigili kullanim kosullari (6rn. galvanizde) kisa kontrol
araliklari olmasini gerekli kalabilir.

Kontroller, ekipmanin emniyetli bir durumda bulunmasini saglayarak ve gerekirse hatali tagsima veya depolamaya neden olan eksiklikleri
ve hasarlari tespit ederek ve gidererek muhtelif gérsel ve ¢alisma kontrollerle tespit edilip giderilir.

Bilesenlerde hasar, asinma, korozyon veya diger degisikliklerin yaninda batinliik ve emniyet diizeneklerinin etkinligi kontrol edilir.

Yetkin kisilere 6rnek olarak Uretici veya temsilcinin bakim montérleri verilebilir. Fakat isletmeci kendi isletmesinin egitimli uzman
personelini de bu kontrol igin atayabilir. Kontroller igletmeci tarafindan dizenlenmelidir.

Galistirma islemi ve periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).

Korozyonu onlemek icin boya hasarlar duzeltiimelidir. Tim mafsalli noktalar ve ylzeyler hafifce yaglanmalidir. Asiri kirlenme
durumunda ekipman temizlenmelidir.

Kaldirma dizenegi ving olarak kullaniliyorsa galistirmadan 6nce bir ving uzmani tarafindan kontrol yapilmalidir. Bu, ving kontrol
defterine kaydedilmelidir. Bir ving uzmaninin istenmesi isletmeci tarafindan yapiimahdir.

ISLETME
Kurulum, Bakim, Kullanim
Kaldirma diizeneginin kurulumu, bakimi veya otomatik olarak kullanimi ekipmanla i¢li disli olan personeller yetkilendirilmelidir.

isletmeci tarafindan ekipmanin kurulumu, bakimi veya kullanimi konusunda yetkilendiriimis olmalidir. Ayrica kullanici UVV kurallarini
bilmelidir.

Bocurgatin kullanimi veya vurusu
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DIKKAT: Opsiyonel olarak monte edilen parmaklik sadece tasimak veya giivenlik icin kullanilabilir. Parmakhiga yiik
bindirilmemelidir!
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Calisma o6ncesi kontrol

ise her baslamadan énce, tasima araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak (izere ekipmanda eksiklik ve kusur kontrolii yapiimaldir.
Ayrica frenler ve de ekipmanin ve yikin dogru asiimasi kontrol edilmelidir. Bunun i¢in ekipmanla bir yiki kisa bir mesafede kaldirmak,
cekmek veya yukini almak gerekir. Uygun tagima konstriiksiyonun segimi ve 6lgileri isletmecinin sorumlulugundadir.

Denetimle yapilan glinliik kontroller

* Yale bocurgatlarinin askilara olmasi gerektigi gibi baglanip baglanmadiginin kontrold.

» YUKARI- ve ASAGI-tuslari ile ACIL-DURUS-tuslarinin kontrold.

+ Nihai oozisyon salterinin iglev kontroll

Yukari siiris sirasinda tetikleyici maniel olarak asagiya bastirlirsa, yik hemen durmalidir.

Haftalik kontroller

Hasarli halatlar ¢alisma givenligini tehlikeye attigindan dolayi celik halatta (halatlarda) mutlaka haftalik hasar incelemesi yapin
("kontrol, onarim ve bakim" bdlimiine gdre) ve gerekirse degistirin. Bu husus gerek tasima halati i¢in gerekse opsiyonel olarak entegre
edilen emniyet halati i¢in de gegcerlidir.

Celik halatlarin émrini uzatmak igin temizlige ve hafif yagh olmasina sirekli dikkat edin. Ek kabloyu ve kumanda kablosunu sik
araliklarla kontrol edin ve gerekirse degistirin.

Uygun yonlendirici makarlar kullanilarak tasiyici kabiliyetinin arttiriimasi.

Direkt cekiste maksimum tasima kapasitesi yeterli degilse, avara kasnaklarla/palanga bloklariyla katlanabilir. YUk bdylece birgok halat
grubuna dagrtilir. Bu esnada su kosullar saglanmalidir:

« Yetkili bir kisi avara kasnaginin yeterli tagima kapasitesine sahip oldugunu tespit etmelidir.

» Avara kasnaginda, kazara agilmayi 6nleyen bir diizenek olmalidir.

+ Avara kasnak, kaldirma aletiyle ayni sicaklik araligina uygun olmalidir.

* Yalnizca emniyet mandalli kancalar kullanilabilir.

» Avara kasnaginin capi, halat capinin en az 12 kati olmaldir.

* Avara kasnaginin kanal derinligi, halat gapinin en az 1,5 kati olmalidir.

+ Halatta gevseme olsa bile halatin avara kasnaginda kalmasini saglayan bir halat kilavuzu olmaldir.

Yiiki kaldirmak/indirmek
Kaldirma islemi A tusuna basilarak, indirme islemi V¥tusuna basilarak yapilir. 2 hiz kademeli ekipmanlarda uzun hiz 1., hizh ise 2. tus
kademesine atanmistir. En dlsiik hiz sadece kisa mesafeler lizerinden kullaniimalidir.

Dur ve ACIL DUR 5
Yk hareketini durdurmak icin YUKARI veya ASAGI sirds igin tusu birakin. Bocurgat durmalidir.
Bocurgat durmazsa ACIL DUR tusuna basin ve giivenlik nedeniyle CEE soketini ¢ikartin!

YUKARI / ASAGI caligmasi

Kumanday! galistirmak igin kirmizi ACIL DUR tusunu atana kadar saga dogru gevirin.
Yukari sirisler icin YUKARI tusuna ve asag surusler icin ASAGI tusuna basin. Durmak igin ilgili tusu birakin.

Sarkac igletimi

Mtrac - Halat bocurgatinin konstriktif uygulamasi, sarkag isletimine olanak saglar.

Taraf degisimli olarak yikler kaldirlabilir ve indirilebilir. Bu sirada maksimum tagima kapasitesi agilmamalidir (bakiniz tagima kapasitesi
levhasi).
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KONTROL, BAKIM VE ONARIM

» Bakim ve tamir igleri yalnizca yetkili kimselerce yapiimalidir.

 Kontrolde emniyet dlzeneklerinin sayisi ve etkinligi ve de ekipmanlarin, tagiyici gereclerin, donanimlarin ve tasiyici konstriksiyonun
durumuna bakilir.

+ Belirlenen bakim talimatlari normal kullanim sartlariyla alakalidir. Asit igerikli ortamlar gibi agir calisma sartlarinda araliklar buna gére
kisa olmalidir.

 Elekiro halat bocurgatlar Yaletrac Mini'ler FEM/ISO'ya goére tahrik mekanizma grubu 1Bm/M3'e siniflandiriimistir. Buradan teoriik
kullanim siresi olan 400 tam yik saatleri meydana gelmektedir.

Siniflandirmaya goére kullanimda yaklasik 10 senelik gercek bir kullanim siresi ortaya gikar. Bu slrenin dolmasindan sonra Uretici
tarafindan genel bir revizyona gidilmesi gerekir. Bununla ilgili detayh bilgiler BGV D6 veya FEM 9.755 belgelerinde vardir.

Dikkat: Yapilan bakim calismalarindan sonra anma ytikle bir calisma kontrolii gerekir.

Giuinluk yapilacak kontroller

» Kumanda salteri ile tim nakil hatlarinin mekanik hasarlar konusunda gérsel kontrolQ.

* Taslyici konstriiksiyondaki halat bocurgatlarinin usulline uygun baglantilarinin kontrol edilmesi.
« Frenin galigma kontrolli (ACIL DUR tusunun tetiklenmesi dahil)

» Son konum salterinin ¢alisma kontroli

« Takilan tim emniyet dizeneklerinde ¢alisma kontroli

Diizenli onarimlar, bakim ve kontrol

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza énleme veya givenlik talimatlarina gére kaldirma aletleri

+ isletmecinin risk degerlendirmesine gére,

« ik calistirmadan énce,

» Uzun sireli aralardan sonra tekrar ¢alistirmadan énce

» Ciddi degisikliklerden sonra,

+ senede en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir. ilgili kullanim kosullar (6rn. galvanizde) kisa kontrol
araliklari olmasini gerekli kalabilir.

Onarim c¢alismalari yalnizca orijinal Yale yedek pargalar kullanan atélyeler tarafindan yapilabilir. Kontrolde emniyet diizeneklerinin
sayisi ve etkinligi, cihazlarin, taglyici gereglerin, ekipmanin ve tagiyici konstriiksiyonun durumuna hasar, aginma, korozyon veya baska
degisiklikler bakimindan bakilir.

Calistirma islemi ve periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).

Meslek odasi istedigi takdirde kontrollerin ve yapilan onarimin sonuglari ibraz edilmelidir.

Kaldirma aleti (1t kaldirma agirhgi sonrasi) bir saryoya takiimigsa veya kaldirma aletiyle kaldiriimis bir ylk bir veya bir¢cok yénde hareket
ettirilirse, sisteme ving godziyle bakilir ve kontroller DGUV Vorschrift 54 uyarinca yapiimalidir.

Korozyonu 6nlemek igin boya hasarlari dizeltiimelidir. Tim mafsalli noktalar ve ylzeyler hafifce yaglanmalidir. Asir kirlenme
durumunda ekipman temizlenmelidir.

DIKKAT: Elektrik beslemesi kontrollerde kapatiimalidir, ¢iinkii bu tiir kontrol buna izin vermez!

Denetimle yapilan glinliik kontroller

* Yale seri bocurgatin askiya dlizgiin sabitlendigini kontrol edin.

* YUKARI ve ASAGI tusu ve de ACIL DUR tusun galismasini kontrol edin.

» Ust ACIL limit salterinin ¢alismasini kontrol edin: Yukari sUruste tetikleyici elle asagi dogru bastirilirsa yik hemen durup kalmalidir.
Celik halatin bakimi

DIKKAT: Celik halatlarla ¢calisirken koruyucu eldiven kullaniimalidir.

Sadece olmasi gereken durumda olan orijinal Yale gelik halatlar kullanilabilir.

Yale bocurgatlar 6zel bir ¢elik halatlar icin Uretilmistir. Bu nedenle sadece, Ureticiden haricen bu cihaz i¢in onaylanmis olan halatlar

kullanilabilir.
Suresini doldurmus olan gelik halat, ayni tir, lcl ve sinifa sahip yeni bir ¢elik halat ile degistirilebilir.
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Bu bilgilere uyulmamasi durumunda CMCO Industrial Products GmbH yasal garantisi hemen gegersiz olur.

Kullaniimaz haldeki bir ¢elik halatin belirlenmesiyle ilgili kriterler
Haftalik kontrolde en az asagidaki kusurlardan (ayrica bkz. DIN 15020-2 veya ISO 4309) biri tespit edilmisse celik halatlar acilen
degistiriimelidir:

* 3,9 cm uzunlukta kopmus 6 telden veya 19,5 cm uzunlukta kopmus 13 telden daha fazlasi varsa
* Dis capin bir yerde 5,9mm'den daha dislk azaltiimigsa

* Yiizeyde veya icinde yogun paslanmalar mevcut ise

« Isi hasarlari (tavlama renginden belli olur)

+» Asagida belirtilen celik halatlarin disinda meydana gelen hasarlar (DIN15020)
-TirbUson seklinde deformasyon

- Sepet olusumu

- Tellerde digim olusumu

- Yassilagsma, lzerinden gegmekten dolayi

- Sesler

- Bikllme

Celik halati yaglamak

* Celik halatin boylu boyunca ve de kaldirma aletinin gévdesinde bulunan halat kisminin yaglanmasina dikkat edilmelidir.
* Gelik halatin kaldirma yolu sabitse, kaldirmadan indirme hareketine gegiste gegis bdlgesine 6zellikle dikkat edilmelidir.
* Yaglamak i¢in cok amagli yag veya gres kullanin. Molibden Siilfat (MoS2) veya PTFE igeren yaglar kullanmayin!

* Yaglama isleminde gelik halatin asinma durumu kontrol edilmelidir.

Halat rediiktorii bakimi
Halat redlUktorli neredeyse bakim gerektirmez. Celik halatin diizenli olarak yaglanmasi sayesinde halat redlktori yeterli yag alir ve
yasam siresini 6nemli 6lgciide arttinir. Halat rediktériniin tasima kabiliyeti dogru yaglamadan etkilenmez!

Rediiktoriin bakimi
RedUktér bir kalici yag ile doldurulmustur ve bakim gerektirmez. Bakim calismalari yag seviyesinin kontroliyle ve yag kaybinin
kontrollyle sinirlandiriimigtir.

Motorun ve motor freninin bakimi

Normal sartlar altinda motor bakim gerektirmez ve 6zel bir kontrol istemez. Zor sartlar altinda bile motorun mutlaka yeterli havayla
besleme gérmesine 6zel gésterilmelidir. Bunun igin ekipman diizenli olarak temizlenmelidir.

Motor freni bakim gerektirmez.

DIKKAT: Motorun fren balatalari yaglama maddeleriyle temas etmemelidir!
Genel seri bocurgatin bakimi
Asagidaki parcalar kontrol edilmelidir:
» Genel civata baglantilari
Siki oturmus olduguna dair ve civatalarin ve somunlarin gerginlik kontrol(.
Onarim caligmalari yalnizca orijinal Yale yedek parcalar kullanan yetkili atdlyeler tarafindan yapilabilir.
CMCO Industrial Products firmasi orijinal olmayan parcalarin kullaniimasi sonucunda veya CMCO Industrial Products

tarafindan génderilen cihazlar lizerinde farkh kurulumlar veya degisiklikler yapilmasi sonucunda higbir sorumluluk kabul
etmez.

Ayrica CMCO Industrial Products GmbH firmasi bu kullanim kilavuzunun dikkate alinmasi sonucunda meydana gelen hasarlar
icin hicbir sorumluluk kabul etmez ve garanti vermez.
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NAKLIYE, DEPOLAMA, ISLETMEYI DURDURMA VE TASFIYE

Cihaz tasinirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

+ Cihaz diistrmeyin veya atmayin, her zaman dikkatlice indirin.

» Kumanda salteri kablosunu ve sebeke baglanti kablosunu bikmeyin.

* Celik halat dugim olmayacak ve ilmik olusmayacak sekilde tagsinmalidir (6rn. bir makara tzerinde).

» Uygun nakliye gerecleri kullanin. Bunlar yerel 6zelliklere gére degisir.

Cihazin depolanmasinda veya gegici olarak devre disi birakilmasinda su noktalar dikkate alinmalidir:
+ Cihazi temiz ve kuru bir yerde depolayin.

+ Cihaz ve tim montaj parcalarini kir, nem ve hasardan koruyun.

» Kumanda salteri kablosunu ve sebeke baglanti kablosunu bukmeyin.

+ Halata gres surerek korozyondan koruyun.

« Cihaz devre disi birakildiktan sonra tekrar kullanilacaksa, yetkin bir kisi tarafindan cihaz kontrol edilmelidir.
Atma:

Ekipman devre disi birakildiktan sonra tim parcalar ve ¢alisma maddeleri (yag, gres v.b) yasal hikimler ¢ergevesinde geri dénlsime
gonderilmeli veya atiimalidir.

Diger bilgileri ve kullanim kilavuzlarini www.cmco.eu adresinden indirebilirsiniz!
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WPROWADZENIE

Produkty CMCO Industrial Products GmbH sg zbudowane zgodnie z aktualnym stanem rozwoju wiedzy technicznej i ogolnie przyjetymi
zasadami. Niemniej jednak btedy obstugi podczas stosowania produktéw mogg powodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika
lub 0s6b trzecich badz tez uszkodzenie dzwignicy albo innego mienia.

Uzytkownik odpowiada za wtasciwe rzeczowo i fachowe poinstruowanie personelu obstugi. W tym celu wszyscy operatorzy przed
przystapieniem do pierwszego uruchomienia urzadzenia muszg starannie przeczytac instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z produktem i wykorzystania jego zgodnych z przeznaczeniem
mozliwosci. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace uzytkowania produktu w sposéb bezpieczny, poprawny i
ekonomiczny. Jej przestrzeganie pomaga unikngé zagrozen, obnizy¢ koszty napraw i przestojow oraz zwigkszy¢ niezawodnos¢ i
zywotnos¢ produktu. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu, gdzie produkt jest uzywany. Oprocz instrukeji obstugi oraz
przepisow obowigzujacych w kraju uzytkownika i w miejscu eksploatacji urzagdzenia dotyczgcych zapobiegania wypadkom nalezy
roéwniez przestrzega¢ powszechnie przyjetych zasad bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Personel obstugujacy, konserwujacy i naprawiajacy produkt musi przeczyta¢, zrozumie¢ i stosowac polecenia zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.

Opisane srodki ochrony tylko wtedy dadzg wymagane bezpieczenstwo, jesli produkt zostanie zainstalowany i bedzie uzytkowany oraz
konserwowany zgodnie z przeznaczeniem i niniejszymi wskazéwkami. Uzytkownik jest obowigzany wyeliminowa¢ zagrozenia i
zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie urzadzenia.

Poziom CIAGLEGO CISNIENIA AKUSTYCZNEGO

Roéwnowazny poziom ciggtego cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy personelu obstugi ma wartos¢ < 70 dB. Zostat on
ustalony metodg pomiaru poziomu ci$nienia na powierzchniach pomiarowych (odlegto$¢ od dzwignicy 1 m, 9 punktéw pomiarowych,
klasa doktadnosci 2 DIN 45635).

TEORETYCZNY OKRES UZYTKOWANIA (SWP)

Weciagarki przelotowe Yale typu Mtrac Mini zaklasyfikowano na podstawie normy ISO 4301-1 / DIN 15020 do grupy zespotow
napedowych M3/ 1Bm. Na tej podstawie okresla sie ich zywotno$¢ teoretyczng na 400 godzin pracy pod petnym obcigzeniem.
Podstawy do obliczania teoretycznej zywotnosci resztkowej mozna znalez¢ w DGUV Vorschrift 54 (przepisy BHP stowarzyszen
zawodowych w RFN). Po osiggnieciu korica zywotnosci teoretycznej urzadzenie nalezy podda¢ remontowi kapitalnemu.

PRzEPISY

Wykwalifikowana osoba winna dokonaé¢ sprawdzenia urzgdzenia przed pierwszym uruchomieniem w oparciu zaréwno o obowigzujace
w kraju uzytkownika wigzgce uregulowania w zakresie zapobiegania wypadkom, jak i 0 uznane zasady bezpiecznej i profesjonalnej
pracy.

W Niemczech sa to przepisy zapobiegania wypadkom stowarzyszenia zawodowego DGUV Vorschrift 54, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500 i przepisy VDE 0113-32/EN 60204-32:1999 (VDE — stowarzyszenie naukowo-techniczne branzy elektrotechnicznej,
elektrycznej i technik informacyjnych RFN).

WYPOSAZENIE BEZPIECZENSTWA
Dla zapewnienia bezpieczenstwa urzadzen Yale wbudowano w nie nastepujace urzadzenia zabezpieczajgce:

» Wytacznik AWARYJNY
Przez nacisniecie wytacznika AWARYJNEGO wytacza sie w awaryjnej sytuaciji cate sterowanie.

UWAGA: Urzadzenie nie zostaje odlaczone od napiecia!
Odblokowanie przycisku nastepuje przez jego obrécenie w kierunku strzatki i jednoczesne wyciggniecie.

- Hamulec silnikowy
Wszystkie wciggarki Yale majg zwalniany elektromagnetycznie hamulec sprezynowy, ktory wigacza si¢ automatycznie z chwilg
zwolnienia przyciskow jazdy W GORE lub W DOL oraz w razie zaniku pradu.

- Zabezpieczenie przecigzeniowe

Whbudowane sprzegto poslizgowe przeslizguje sie w przypadku przecigzania.

Jesli przyczyng przecigzenia jest zbyt duzy tadunek, to trzeba go zmniejszy¢ do obcigzenia nominalnego. Jesli zas przyczyng jest
zahaczenie fadunku o jakas przeszkode, to tadunek trzeba opusci¢, a przeszkode usunagé.

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Wociagarki przelotowe sg przewidziane tylko do transportu materiatéw i dopuszczone wytgcznie do tego celu zastosowania. Wszystkie
inne rodzaje ich zastosowania nalezy uzgadnia¢ z producentem i ewentualnie z instytucjami dopuszczajgcymi.

Wociggarka elektryczna Yale nie magazynuje liny stalowej, lecz przesuwa jg przelotowo ze statg predkoscia. Dlatego tez dtugosc¢ liny,
czyli wysokos$¢ podnoszenia, jest praktycznie nieograniczona.

Jesli udzwig wciggarki przelotowej Yale w ciggnieciu bezposrednim jest niewystarczajgcy, mozna go zwiekszy¢ na zasadzie
wielokrgzka.

Inne lub wykraczajace poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci cywilnej za wynikajace stad szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik
posredni lub bezposredni.

Podane na urzadzeniu wartosci udzwigu (obcigzenie znamionowe) oznaczajg maksymalny tadunek, ktérego nie mozna przekraczacé.

UWAGA: Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w takich sytuacjach, w ktorych udzwig urzadzenia i/lub nosnosc¢ konstrukcji nie
Zmienia sie wraz z pozycjg tadunku.

Punkt podwieszenia i jego konstrukcja nosna muszg by¢ zaprojektowane odpowiednio do spodziewanych obcigzen maksymalnych.

Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji no$nej nalezy do obowigzkéw uzytkownika.
Wociagarke przelotowa Yale mozna zawieszac¢ jedynie na przeznaczonym do tego haku.
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Przebywanie pod podniesionym tadunkiem jest zabronione.

Nie pozostawia¢ tadunkéw na dtuzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym lub zamocowanym.

Operator moze rozpocza¢ ruch z tadunkiem dopiero wtedy, gdy sie upewni, ze tadunek jest prawidtowo podwieszony i ze w strefie
zagrozenia nie przebywajg zadne osoby.

Podczas stosowania urzadzenia operator winien zadba¢ o mozliwos¢ takiej obstugi dzwignicy, ktéra nie spowoduje zagrozenia dla
niego ani ze strony samej dzwignicy, ani tez urzgdzenia nosnego czy tadunku.

Dzwignica moze byé uzywana w temperaturach otoczenia od -40°C do +70°C. W przypadku ekstremalnych warunkéw pracy nalezy
skonsultowac¢ sie z producentem.

Przed uzyciem dzwignicy w specjalnych warunkach otoczenia (wysoka wilgotno$¢, obecnos¢ soli, odczyn kwasny, zasadowy) lub
obstuga towardw niebezpiecznych (np. stopione metale, materiaty promieniotwércze) nalezy skonsultowaé sie z producentem.

Jesli mechanizm podnosny jest uzywany w otoczeniu o duzym obcigzeniu hatasem, zaleca sie noszenie ochrony stuchu zaréwno przez
operatora, jak i przez personel konserwacyjny.

Pamieta¢ o swobodnym wylocie liny z wciggarki! Wolny koniec liny musi zwisa¢ swobodnie i mie¢ mozliwos¢ odkrecenia sie lub by¢
prawidtowo odktadany, aby nie mégt tworzy¢ petli.

Lina stalowa musi by¢ zawsze lekko nasmarowana!

Liny stalowe zawsze prawidtowo nawija¢ na bebny i odwija¢ z bebnéw.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania sprzetu nalezy obok przestrzegania instrukcji obstugi takze stosowanie sie do instrukc;ji
konserwacji.

W razie zaktécen dziatania albo nienormalnych dzwiekéw podczas pracy dzwignice nalezy natychmiast wytgczy¢ z ruchu.

UWAGA: Przed wykonaniem prac naprawczych i konserwacyjnych bezwzglednie przerwac¢ doptyw pradu, chyba ze rodzaj
sprawdzenia to wyklucza!

Prace konserwacyjne lub coroczng kontrole urzadzen wolno przeprowadzac tylko w pomieszczeniach niezagrozonych wybuchem.
UWAGA: Ryzyko resztkowe

Istnieje tak zwane ryzyko resztkowe, przed ktérym nie da sie zabezpieczyé w zakresie konstrukcji urzgdzenia:

» Poniewaz zabezpieczenie przecigzeniowe ustawia sie w fabryce z reguty na maksymalny udzwig wciagarki, to uzytkownik musi
sprawdzi¢, czy réwniez masa uzyteczna zawiesi odpowiada ustawionej warto$ci zabezpieczenia przecigzeniowego lub masie
uzytecznej wciggarki.

Gdyby w wyniku sprawdzenia miato sie okaza¢, ze wymagana jest mniejsza wartos¢, to zabezpieczenie przecigzeniowe trzeba bedzie
odpowiednio ustawi¢ w fabryce lub z pomoca przeszkolonej osoby, albo ew. zmniejszy¢ podang mase uzyteczng wciagarki.

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE

(Lista nie jest kompletna)

Podane na urzadzeniu wartosci udzwigu (obcigzenie znamionowe) oznaczajg maksymalny tadunek, ktérego nie mozna przekraczac.
Urzadzenia nie mozna uzywac¢ do odrywania zakleszczonych lub zaci$nietych tadunkéw. Zabronione jest rowniez spuszczanie tadunku
na zwisajaca line (niebezpieczenstwo zerwania liny).

Nie wolno uzywa¢ dzwignicy do skosnego ciagniecia fadunkdw.

i

SiaN

Usuwanie lub zakrywanie (np. przez zaklejenie) napiséw, wskazdéwek ostrzegawczych lub tabliczki znamionowej jest zabronione.
Usuniete lub nieczytelne napisy i wskazowki nalezy niezwtocznie przywrécié.
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Podczas transportowania tadunku nalezy unika¢ jego ruchu wahadtowego oraz uderzen w przeszkody.

Nalezy unika¢ nadmiernej pracy impulsowej przez czeste i krotkie wigczanie tacznika sterujgcego.
Zabronione jest uzywanie dzwignicy do transportu osob (rys. 3).

Lina stalowa nie moze by¢ uzywana jako zawiesie (wigzadfo) linowe.

I TTTTT]

IHRERE

Nie przeciggac liny przez krawedzie.
Liny stalowej nie zawezla¢ i nie przedtuzac¢ ani skraca¢ przy uzyciu zaciskéw linowych, $rub i tym podobnych (rys. 7). Liny nie mogg by¢
naprawiane.

Luznego konca liny ciggnacej nie wolno uzywac¢ do podwieszania tadunkow.

tadunku nie wolno przemieszczac do miejsc, w ktére operator nie ma wgladu. W razie potrzeby winien on postarac sie o pomoc.

W dzwignicy nie wolno dokonywaé¢ zadnych zmian. Nie wolno uzywa¢ urzadzenia, w ktérym dokonano zmian bez konsultacji z
producentem.
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Obracanie uchwyconych tadunkéw podczas pracy jest zabronione. Jesli przewiduje sie robocze obracanie fadunkéw, nalezy
zastosowac tzw. kretliki lub skonsultowac¢ sie z producentem.

Nie dopusci¢ do upadku dzwignicy z duzej wysokosci. Urzadzenie powinno by¢ zawsze prawidiowo ustawione na podtozu.

Nigdy nie chwyta¢ za elementy ruchome.

Nie wolno stosowaé urzadzenia w atmosferze wybuchowe;j.

MONTAZ

Montaz i konserwacje takiego urzadzenia mogg wykonywac tylko osoby, ktére sg z nim zapoznane i otrzymaly od uzytkownika
polecenie wykonywania jego montazu i konserwacji.

Osoby te musza zna¢ wiasciwe przepisy zapobiegania wypadkom, np. ,Urzadzenia wciagajace, podnoszace i ciagngce (DGUV
Vorschrift 54)”, ,Dzwigi — wciggarki z napedem silnikowym (EN 14492-1)” itd., by¢ odpowiednio przeszkolone oraz przeczyta¢ i
zrozumieC opracowang przez producenta instrukcje obstugi i montazu.

WSKAZOWKA: Jesli urzadzenie jest uzytkowane w otwartej przestrzeni, nalezy je za pomoca odpowiednich $rodkéw (np. zadaszenie)
mozliwie najlepiej chroni¢ przed wpltywami atmosferycznymi.

Sprawdzenie przed montazem

» Stwierdzenie uszkodzen w transporcie

* Sprawdzenie kompletnosci

» Sprawdzenie zgodnosci danych o udzwigu na wciggarce przelotowej i (opcja) na chwytniku bezpieczenstwa

» Sprawdzenie liny stalowej (lub lin stalowych) pod wzgledem pasowania $rednicy do zastosowanej wciggarki przelotowe;j

Zamocowanie wciagarki przelotowej

UWAGA: Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za to, by przynalezne do wciagarki konstrukcja podwieszenia i zawiesia
spetniaty wszystkie obowiazujgce przepisy!

Potrzebne komponenty

+ wciggarka przelotowa Yale o dostatecznej masie uzytecznej,

« oryginalna lina stalowa Yale o dostatecznej dtugosci,

« kabel przytaczeniowy o dostatecznej dtugosci,

» w razie potrzeby krazek lub krazki linowe o dostatecznej masie uzytecznej do odchylania lub przewlekania liny (nie wchodzg w zakres
dostawy).

Montaz wciagarki przelotowej Yale

Wciggarke przelotowg Yale zamocowa¢ tak, aby widziana ze wszystkich kierunkéw obcigzona lina no$na zawsze wchodzita do
wciggarki pionowo!

Przy projektowaniu zamocowania wciggarki zalecamy ewentualne skonsultowanie sie z firmg CMCO Industrial Products.

W kazdym razie konstrukcja do zawieszenia liny no$nej oraz element, na ktérym wciggarka ma by¢ zamocowana, musi wykazywac co
najmniej 2,5-krotno$¢ udzwigu (trwate odksztalcenia sg niedopuszczalne) w poréwnaniu z masg uzyteczng wciggarki, aby spetié
wymagania normy EN14492-1.

Punkty mocowania srubowego na obudowie wciggarki
Na spodzie oraz po dwéch bokach wciggarki znajdujg sie po 4 otwory gwintowane (M8) do mocowania wciggarki na konsolach,

dzwigarach itp. Zawsze, gdy wciagarka ma by¢ na state przymocowana srubami do konsoli lub dzwigara, nalezy uzyé przynajmniej 4
Srub (o klasie wytrzymatosci 8), przykrecajac je z zastosowaniem momentu obrotowego 20 Nm.

A
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POLACZENIE ELEKTRYCZNE

UWAGA: Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowanych elektrykow lub przez
autoryzowany przez producenta warsztat dzwignicowy. Obowigzujg postanowienia przepisow lokalnych, jak np. EN 60204-
1/VDE 0113-1 lub EN 60204-32 / VDE 0113.

Za poditgczenie wciggarek materiatowych Yale odpowiada uzytkownik. Nalezy przy tym koniecznie uwzglednia¢ dostarczone z
urzgdzeniem schematy obwoddw.

» Przed pracami w instalacji elekirycznej nalezy odtgczy¢ urzadzenie od napigcia. W tym celu nalezy wylaczy¢ wytacznik sieciowy
(wytacznik dzwigu) i zabezpieczy¢ go przed niezamierzonym witgczeniem albo wyciggnac¢ z gniazda wtyczke sieciows.
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» Przed podigczeniem weciggnika tancuchowego do instalacji elektrycznej nalezy sprawdzié¢, czy informacje elektryczne z tabliczki
znamionowej sg zgodne z danymi lokalnej sieci.

Prad tréjfazowy: 400 V (3P+N+PE), 50 Hz z wtyczka 16 A CEE
albo 460 V (3P+N+PE), 60 Hz z wtyczka 16 A CEE

» Aby przytaczyé urzadzenie do sieci, nalezy zastosowac 4-zytowy (urzadzenie 3-fazowe) lub 3-zytowy (urzgdzenie 1-fazowe),
izolowany kabel z elastyczng splotka (ciezki przewdd w izolacji gumowej). Przewdd ochronny musi by¢ przy tym dtuzszy od zyt
przewodzgcych prad. Przekrdj kabla musi wynosi¢ co najmniej 1,5 mm?, zas jego dtugos¢ - maksymalnie 50 m.

» Rodzaj zabezpieczenia dla danego modelu wskazuje tabela.

« Konce kabla nalezy zaopatrzy¢ w odpowiednie tulejki.

Schaltart / Sehaltungen f Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n. ED Switching / b cos @ C'ounts.' Class ! Indice de Operation Mede / E?elav Fuse r. A
k] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[eih] [A]
1230v
[VIMT1-15 230V 1PH/E0HzZ 0,37 1400 25 | Ca=315uF F Cg=12,5pF 33 0,88 150 IPE5 53 &
VMT3-5 230V 1PH/E0HZ 0,37 1400 25 | Cu=315uF f Cg=12,50F 33 0,28 150 P55 53 &
2307400V
v IT1-30 230/400V 3PHIG0HE 0,55 2800 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIMT3-10 230/400Y 3PH/50HZ 0,55 2800 50 Ny 2,34/138] 077 300 IPE5 53 &
Y MTE-5 230/400V 3PH/S0HZ 0,55 1400 a0 oY 368 0,65 300 P55 53 &
400V
VM TFO,6-30 [400Y 3PH/A0HZ 0,09/0,37| 700/2900] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100/200 IP55 53 &
[VMTF2-10  [400v 3PH/E0HZ 0,08/0,37| 7002800 17/33 ViY 0,8/1,35 | 0,47/0,83 100/200 IPE5 53
480
v IT1-30 266M4B0Y 3PH/GOHZ 044 3360 a0 iy 2,341138| 077 300 P55 53 ]
[VIT3-10 2BBMBO0YV 3PH/GOHZ 044 3380 50 N 2,34/138] 077 300 P55 53 &
[ MTE-5 266M4B0Y 3PH/GOHZ 0,63 1680 a0 NI 3,618 0,65 300 IP55 33 ]
[VIMTFO,B-30 [460v 3PH/B0HZ 0,11/0,44)| 8503500 17/33 iy 0,8/1,35 | 0,47/0,63 1004200 P55 53 &
[MTF2-10  [460Y 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500] 17/33 VY 0,8/1,35 | 0,47/0,63 100200 IP55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse f fusible temporisé

Instalowanie liny stalowej
UWAGA: Przy postugiwaniu sie linami stalowymi powinno sie nosi¢ rekawice ochronne.

» Uzywac tylko oryginalnych lin stalowych Yale.

» Upewni¢ sie, ze lina stalowa ma wiasciwg srednice oraz dostateczng dtugosé.

* Line stalowg zawsze odwija¢ prawidtowo i bez skretu (obracajgc takze beben). W przeciwnym razie lina mogtaby przy nawijaniu
zostac rozkrecona lub skrecona i sta¢ sie bezuzyteczna wskutek spetlenia.

* Sprawdzi¢ wzrokowo stan liny stalowej:

- Czy kausza/zacisk linowy sg nieuszkodzone?

- W przypadku lin z hakami: czy klapa bezpieczenstwa jest nieuszkodzona, a hak nierozgiety?
- Czy koncéwka liny jest prawidtowa, na catej dlugosci nie posiada widocznych uszkodzen?

- Lina musi by¢ zawsze lekko nasmarowanal

Do smarowania uzywa¢ zwyklego uniwersalnego oleju lub smaru.

Nie stosowa¢ smaréw zawierajgcych dwusiarczek molibdenu (MoS2) lub PTFE.

Wprowadzanie liny:

- Podtaczy¢ napiecie zasilania.

- Zamontowac zestaw sprezynowy dla tgcznika krarnicowego (po stronie haka nosnego)

Kolejnos¢ czynnosci montazowych: Tulejka mocujgca z kotkami walcowymi (2x), sprezyna i talerz przestawny.

- Nastepnie wsuwa sie do urzadzenia od dotu, przez otwdr w dzwigni ramieniowej (5), czubek liny nosnej (2), az wciagacz liny (1)
zderzy sie z krazkiem linowym (4) na tarczy napedowej (3). (patrzac od strony silnika, po lewej stronie dzwigni ramieniowej, zob.
ponizszy rysunek) )

Nacisnigcie przycisku ruchu W GORE i réwnoczesne popchniecie liny no$nej spowoduje jej samoczynng jazde. Lina no$na wychodzi
nastepnie z urzadzenia przez otwor w dzwigni ramieniowej, znajdujacy sie po przeciwnej stronie. i

W przypadku gdy lina nie przesuwa sie, sprawdzié, czy czubek liny jest w porzadku, i czy przycisk ruchu W GORE zostat wcisniety, ew.
zmieni¢ kierunku obrotow silnika (zastosowa¢ przemiennik fazowy CEE).

- Drugi zestaw sprezynowy zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci:

Talerz przestawny, sprezyna i tulejka mocujgca z dwoma kotkami walcowymi. Tulejke mocujaca przymocowuje sie ok. 3 cm powyzej
czubka liny (kotki walcowe mocno dokrecic).
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(widok silnika)

- Zestaw sprezynowy dla tacznika krancowego
Line nosng (1) wsung¢ przez zestaw sprezynowy (elem. 2+3) tak, by z drugiej strony wystawata na ok. 5 cm. Nastepnie oba wkrety

przykrecac kluczem imbusowym SW 3, az lina bedzie dobrze zacisnieta (moment obrotowy ok. 3 Nm).

Przezbrojenie z wersji 1-ciggnowej na 2-ciegnowa (opcja)

Zamocowac hak nosny (1) i zespét trawersy (3) ze sworzniem no$nym (14) oraz pierscien osadczy sprezynujacy (2).

Nastepnie na urzadzeniu podstawowym zamontowac trawerse ze sworzniem nosnym (5) oraz kotek sprezysty (4). Ling nosng z
czubkiem wsung¢ przez zestaw sprezyny ogranicznika (6), a nastgpnie przez zespoét krazka zwrotnego (9). Nastgpnie na koncu liny
zamocowa¢ zgodnie z opisem zacisk klinowy (11). Zacisk klinowy (11) przymocowaé do trawersy (3) za pomoca sworznia (12) i
zawleczki (13). Przy czym nie wkreca ani nie mocuije sie tutaj wkretéw zestawu sprezyny ogranicznika (6).

Na drugim koncu liny no$nej montuje sie zestaw sprezyny ogranicznika (7) normalnie, za pomocg wkretéw bez tba.
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Montaz drugiego haka dla skoku wahadta (opcja)
Opcjonalnie mozna na luznym koncu liny zamontowa¢ za pomoca zacisku klinowego hak dla skoku wahadta.
W tym celu po zamontowaniu zacisku klinowego przymocowuje si¢ do niego za pomocg sworznia (5) i zawleczki (4) hak z uchem (6).

Montaz zacisku klinowego (opcja)

* Przed montazem sprawdzi¢ poszczegdélne elementy zacisku pod katem ewentualnych uszkodzen.

» Stosowac tylko takie zaciski klinowe, ktére pod wzgledem wymiaréw i wytrzymatosci liny pasujg do zastosowanej liny stalowe;.

+ Elementow konstrukcyjnych réznych zaciskéw klinowych nie mozna ze soba faczy¢.

« Jesli zacisk klinowy przesunie sie na linie, to ta czes¢ liny stalowej, na ktérej zastosowano zacisk, nie moze sie juz znajdowa¢ w
ciegnie z obcigzeniem i musi zosta¢ ew. oddzielona.

» Aby méc w obudowie zacisku klinowego zamocowac line i klin, trzeba oba konce liny podda¢ naprezeniu rozciggajacemu. Klin nalezy
nastepnie wbi¢ za pomocg narzedzia, ktére nie uszkodzi liny, klina ani obudowy.

Nastepnie uktad ten trzeba pod nadzorem obcigzy¢ tadunkiem, ktory odpowiada co najmniej 10% obcigzenia niszczacego liny, aby klin i
lina osadzity sie. Klin musi sie dobrze osadzi¢, zanim bedzie mozna ten uktad uruchomié.

» Martwy koniec liny trzeba zabezpieczy¢ w sposéb, kidry zapobiegnie przewleczeniu sie liny przy tworzeniu potgczenia linowego i
ewentualnemu poluzowaniu sig klina w trakcie eksploatacji.

Zaleca sie tutaj nastepujgce metody:

a) Martwy koniec liny mozna odgigé na petelke i zabezpieczy¢ zgodnie z normg EN 13411-5 zaciskiem do lin stalowych z kabtgkiem
zaciskowym w ksztatcie litery U. Petelke te nalezy nastepnie przywigza¢ do nosnej czesci liny za pomocg odpowiednich $rodkow, takich
jak miekki drut wigzacy, aby zapobiec odstawaniu liny w trakcie eksploataciji.

b) W przypadku gdy zachodzi mozliwos¢, ze petelka wykonana metodg a) napotka jakas przeszkode (np. pracujacy element
konstrukcji), przez co klin mégtby sie poluzowag, a lina przewlec, to martwego konca liny nie nalezy odgina¢, lecz utozy¢ go réwnolegle
do nosnej czesci liny. Zgodnie z normg EN 13411-5 potrzebna tu bedzie cze$¢ odlegtosciowa lub krétki koniec liny o tej samej $rednicy
oraz zacisk do lin stalowych z kabtgkiem zaciskowym w ksztatcie litery U - po to, aby by¢ pewnym, Ze lina jest dostatecznie
zabezpieczona. W razie potrzeby mozna martwy koniec liny przywigza¢ do czesci nosnej miekkim drutem wigzacym.
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Wskazoéwka: Wymiar X jako odstep miedzy zaciskiem a najblizej znajdujgca sie czescig obudowy powinien wynosi¢ najwyzej 75%
catkowitej dfugosci klina, aby zapobiec uszkodzeniu liny, gdy X bedzie za maty, lub wypadnieciu klina z obudowy, gdy lina sie poluzuje,
a X bedzie za duzy.

UWAGA: Zawsze trzeba uwzglednia¢ instrukcje obstugi producenta zacisku klinowego.

Wolny koniec liny

» Wychodzgca z wylotu lina musi mie¢ zawsze swobode wyjscial Wolny koniec liny musi zwisa¢ swobodnie z mozliwoscig odkrecenia
sie albo tez by¢ prawidtowo odktadany i nie moze tworzy¢ petli.

» Aby nieobcigzona lina stalowa nie ulegta uszkodzeniu, w razie potrzeby zamontowa¢ krazek zwrotny lub inne odpowiednie
prowadzenie liny!

Przed rozpoczeciem uzytkowania wciggarki przelotowej wykwalifikowana osoba winna poprzez jedng lub kilka jazd prébnych dokona¢
nastepujacych sprawdzen i zapisac¢ ich wyniki:
+ Czy lina nosna poprawnie przechodzi przez kotowr6t linowy?
» Uszkodzone liny zagrazajg bezpieczenstwu pracy i dlatego trzeba je bezzwtocznie wymienic!
+ Czy urzadzenie jest prawidtowo zamontowane na konstrukcji nosnej lub elemencie do zawieszen?
+ Czy dziata urzadzenie sterownicze (W, GORE, W DO, WYLACZNIK AWARYJNY)
« Przy zwalnianiu przycisku ruchu W GORE lub przycisku ruchu W DO, jak réwniez przy uruchamianiu WYtACZNIKA AWARYJNEGO
ruch tadunku musi sie natychmiast zatrzymac.
+ Czy dziata gorny AWARYJNY wytacznik krancowy?
Aby to sprawdzi¢, podczas ruchu w gére uruchomi¢ recznie mechanizm wytgczajacy. Ruch tadunku musi sie natychmiast zatrzymac.

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Zgodnie z istniejgcymi krajowymi/miedzynarodowymi przepisami zapobiegania wypadkom wzgl. przepisami bezpieczenstwa pracy
dzwignice musza by¢ sprawdzane przez wykwalifikowang osobe

* zgodnie z oceng zagrozen dokonang przez uzytkownika,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym uruchomieniem po wytaczeniu z eksploatacji,

* po dokonaniu zasadniczych zmian,

* lecz przynajmniej 1 x rocznie.

Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac kontrole w krétszych odstepach czasu.

Sprawdzenia te polegajg gtéwnie na kontroli wizualnej i kontroli dziatania, majgcymi na celu zapewnienie, ze urzadzenie jest w
bezpiecznym stanie, a ewentualne wady i uszkodzenia, spowodowane np. niewtasciwym transportem lub sktadowaniem, zostang
ujawnione i usuniete.

Nalezy oceni¢ stan elementéw konstrukcyjnych pod wzgledem uszkodzen, zuzycia, korozji lub innego rodzaju zmian oraz potwierdzié¢
kompletnos$¢ i skutecznos¢ urzgdzen bezpieczenstwa.

Jako osoby wykwalifikowane mozna traktowa¢ m. in. monterow-konserwatoréw producentéw lub dostawcow. Przedsiebiorca moze tez
zleci¢ te kontrole odpowiednio wyszkolonemu profesjonalnemu personelowi wiasnego zaktadu. Kontrole muszg by¢ inicjowane przez
uzytkownika.

Uruchomienie i powtarzajgce sie kontrole musza by¢ udokumentowane (np. w $wiadectwie zaktadowym CMCO).

Uszkodzenia lakieru powinny by¢ naprawione w celu uniknigcia korozji. Wszystkie potaczenia przegubowe i powierzchnie slizgowe
powinny by¢ lekko nasmarowane olejem. W przypadku silnego zabrudzenia urzgdzenie nalezy oczyscic.

Jesli dzwignica jest stosowana jako dzwig, to przed jej pierwszym uruchomieniem winien nastgpi¢ odbiér przez rzeczoznawce
dzwigowego. Nalezy go udokumentowac w ksigzce kontroli dzwigu. Powotania rzeczoznawcy dzwigowego winien dokona¢ uzytkownik.
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UZYTKOWANIE

Ustawienie, konserwacja, obstuga
Ustawienie, konserwacje albo samodzielng obstuge dzwignic mozna powierzac¢ tylko osobom zaznajomionym z tymi urzgdzeniami.

Musza oni mie¢ od przedsiebiorcy polecenie ustawienia, konserwacji albo obstugiwania urzadzen. Ponadto operatorowi musza byé¢
znane zasady zapobiegania wypadkom.

Eksploatacja wciagarki

UWAGA: Opcjonalnie dobudowana porecz moze by¢ wykorzystywana jedynie do noszenia lub jako zabezpieczenie. Poreczy
tej nie wolno obcigzac!
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Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie wraz z urzgdzeniami nosnymi, wyposazeniem i konstrukcjg nosng pod
wzgledem widocznych wad i usterek. Ponadto nalezy sprawdzi¢ hamulec i prawidtowos$¢ podwieszenia urzadzenia i tadunku. W tym
celu nalezy przy uzyciu urzadzenia tadunek tylko na krotkg odlegto$¢ podnies¢, a nastepnie ponownie opusci¢ lub odcigzyé. Wybor i
zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkdéw uzytkownika.

Codzienne kontrole przez osobe sprawujaca nadzor

* Sprawdzi¢, czy wciggarka przelotowa Yale zostata nalezycie zamocowana na elemencie do zawieszen.

« Sprawdzi¢ dziatanie przyciskéw ruchu W GORE i W DOL oraz WYLACZNIKA AWARYJINEGO.

+ Sprawdzi¢ dziatanie tgcznika krancowego.

Jesli podczas ruchu w gére zostanie recznie wcisniety mechanizm wytgczajacy, to tadunek bedzie musiat sie natychmiast zatrzymac.

Kontrole cotygodniowe

Z uwagi na to, ze uszkodzone liny zagrazajg bezpieczenstwu pracy, bezwzglednie co tydzien sprawdzac line stalowg (liny stalowe)
(zgodnie z rozdziatem ,Kontrola, konserwacja i naprawa”) pod katem uszkodzen i w razie potrzeby wymieni¢. Dotyczy do zaréwno liny
nosnej, jak i zaktadanej opcjonalnie liny bezpieczenstwa.

Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ lin stalowych, zawsze pamietac o ich czystosci i lekkim nasmarowaniu. Kable zasilajgce

i sterownicze regularnie sprawdzac i w razie potrzeby wymienic.

Jesli pojedynczy maksymalny udzwig znamionowy w ciggnieciu prostym nie wystarcza, mozna go zwielokrotni¢ na zasadzie
wielokrazka za pomocg krazkéw zwrotnych/klub do lin stalowych. Ladunek rozdziela sie wéwczas na kilka ciggien linowych. Nalezy przy
tym spetni¢ nastepujgce warunki:

» Wykwalifikowana osoba winna ustali¢ dostateczny udzwig krazka zwrotnego.

» Krgzek zwrotny musi posiadac¢ urzadzenie zapobiegajgce niezamierzonemu otwarciu.

* Krazek zwrotny musi by¢ zaprojektowany na ten sam zakres temperatur co dzwignica.

* Nalezy uzywac wytgcznie hakéw z patgkami bezpieczenstwa.

» Srednica krazka zwrotnego musi wynosi¢ co najmniej 12-krotno$é srednicy znamionowej liny.

+ Gtgbokos$¢ rowka krazka zwrotnego musi wynosi¢ co najmniej 1,5-krotno$é srednicy znamionowe;j liny.

*» Kragzek zwrotny musi by¢ wyposazony w urzadzenie do prowadzenia liny, ktére zapewnia, ze lina ciggngca pozostanie w rowku krgzka
zwrotnego takze w sytuacji zwisania liny.

Podnoszenie/opuszczanie tadunku

Czynno$¢ podnoszenia inicjuje sie przez wcisnigcie przycisku A, a czynnos$¢ opuszczania — przez wcisnigcie przycisku ¥. W
urzadzeniach o dwoch stopniach predkosci nizsza predkos$¢ jest przydzielona do 1., a wyzsza do 2. stopnia przycisku. Nizszej predkosci
mozna uzywac tylko na krétkich odcinkach.

Zatrzymanie i WYLACZNIK AWARYJNY ) )
W celu zatrzymania ruchu tadunku zwolni¢ przycisk jazdy W GORE, lub W DOL. Wciggarka musi sie zatrzymac. Jesli wciggarka sie nie
zatrzymuje, wcisngc¢ przycisk WYLACZNIKA AWARYJNEGO i dla bezpieczenstwa wyciggna¢ wtyczke CEE!

Ruch W GORE / W DOL

Aby wigczy¢ sterowanie, przekrecic czerwony przycisk WYLACZNIKA AWARYJNEGO w prawo, az wyskoczy.

W celu jazdy w gére wcisnaé przycisk ruchu W GORE a w celu jazdy w dét — przycisk ruchu W DOL. W celu zatrzymania ruchu zwolnié¢
odpowiedni przycisk.

Tryb skoku wahadta

Konstrukcja wciggarki linowej Mtrac umozliwia prace w trybie skoku wahadta.

W trybie tym tadunki mogg by¢ wahadtowo (dwukierunkowo) podnoszone i opuszczane. Przy czym nie wolno przekracza¢ maksymalnej
nosnosci (zob. oznaczenie no$nosci).
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KONTROLA, KONSERWACJA | NAPRAWA

* Prace konserwacyjne i przeglady moga wykonywac tylko osoby uprawnione.

+ Kontrola winna obejmowa¢ sprawdzenie kompletnosci i skutecznosci urzadzen bezpieczenstwa oraz stanu urzadzenia, elementéw
zawiesia, wyposazenia i konstrukcji nosne;j.

» Podane przepisy konserwacyjne odnoszg sie do normalnych warunkéw uzytkowania. W warunkach utrudnionego uzytkowania, np. w
otoczeniu zawierajgcym kwasy, okresy migdzyprzegladowe nalezy odpowiednio skrocié.

+ Elektryczne kotowroty linowe Yaletrac Mini zostaty zgodnie z normg FEM/ISO zaklasyfikowane do grupy zespotéw napedowych
1Bm/M3. Na tej podstawie okresla sie ich zywotnos¢ teoretyczng na 400 godzin pracy pod petnym obcigzeniem.

Przy uzytkowaniu zgodnym z tg kwalifikacjg rzeczywisty okres uzytkowania wynosi ok. 10 lat. Po uptywie tego okresu konieczny jest
remont kapitalny przeprowadzony przez producenta. Blizsze wskazéwki na ten temat sg zawarte w BGV D6 lub FEM 9.755.

UWAGA: Po wykonaniu prac konserwacyjnych konieczne jest wykonanie kontroli dziatania pod obciazeniem znamionowym.

Kontrole do przeprowadzania codziennie

+ Kontrola wzrokowa pod wzgledem uszkodzen mechanicznych urzadzenia sterowniczego oraz wszystkich doprowadzen.
* Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania wciggarki linowej na konstrukcji no$ne;.

+ Sprawdzenie dziatania hamulca (wraz z wcisnigeciem przycisku WYLACZNIKA AWARYJNEGO)

» Sprawdzenie dziatania wytgcznikow krancowych

+ Sprawdzenie dziatania wszystkich wbudowanych urzadzen zabezpieczajgcych

Regularne przeglady, konserwacja i kontrola

Zgodnie z istniejgcymi krajowymi/miedzynarodowymi przepisami zapobiegania wypadkom wzgl. przepisami bezpieczenstwa pracy
dzwignice musza by¢ sprawdzane przez wykwalifikowang osobe

* zgodnie z oceng zagrozen dokonang przez uzytkownika,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym uruchomieniem po wytaczeniu z eksploatacji,

* po dokonaniu zasadniczych zmian,

* lecz przynajmniej 1 x rocznie. Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) mogg dyktowac kontrole w krotszych odstepach
czasu.

Prace naprawcze mogg wykonywaé tylko warsztaty specjalistyczne, ktére stosuja oryginalne czesci zamienne Yale. Kontrola
(polegajaca gtéwnie na ogledzinach i sprawdzeniu dziatania) winna obejmowa¢ sprawdzenie kompletnosci i sprawnosci wszystkich
urzadzen zabezpieczajagcych oraz stanu urzgdzenia, elementow zawiesia, wyposazenia i konstrukcji nosnej pod katem uszkodzen,
zuzycia, korozji oraz innych zmian.

Uruchomienie i powtarzajgce sie kontrole musza by¢ udokumentowane (np. w $wiadectwie zaktadowym CMCO).

Na zgdanie stowarzyszenia zawodowego nalezy przedstawi¢ wyniki kontroli i wykazaé prawidtowos$¢ wykonanych napraw.

Jesli dzwignica (o udzwigu od 1t) jest zamontowana na wozku jezdnym ub w nim, albo jesli tadunek podniesiony tg dZzwignica jest
poruszany w jednym lub kilku kierunkach, urzadzenie uwaza sie za dzwig i nalezy w razie potrzeby przeprowadzi¢ dalsze kontrole
zgodnie z DGUV Vorschrift 54 dot. dzwigow.

Uszkodzenia lakieru powinny by¢ naprawione w celu uniknigcia korozji. Wszystkie potaczenia przegubowe i powierzchnie slizgowe
powinny by¢ lekko nasmarowane olejem. W przypadku silnego zabrudzenia urzgdzenie nalezy oczysci¢.

UWAGA: Podczas sprawdzania nalezy wyiaczy¢ zasilanie elektryczne, chyba ze rodzaj sprawdzenia to wyklucza!

Codzienne kontrole przez osobe sprawujaca nadzor

* Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ zamocowania wciggarki przelotowej Yale w jej zawieszeniu.

* Sprawdzi¢ dziatanie przyciskow ruchu W GORE, i W DOL oraz przycisku WYELACZNIKA AWARYJNEGO.

« Sprawdzi¢ dziatanie gérnego AWARYJNEGO wytacznika krancowego: Jesli przy jezdzie w gére wcidnie sie rekg wyzwalacz, tadunek
musi sie natychmiast zatrzymac.

Konserwacija liny stalowej

UWAGA: Przy postugiwaniu sie linami stalowymi powinno sie nosi¢ rekawice ochronne.

Mozna stosowac jedynie oryginalng i znajdujgca sie w nalezytym stanie ling stalowg Yale.
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Weciagarki przelotowe Yale sg zaprojektowane specjalnie pod te line. Z tego powodu mozna stosowac na nich jedynie te liny, ktére
producent jednoznacznie przeznaczyt dla tych urzadzen.

Jesli stan linii stalowej kwalifikuje jg do wymiany, to nalezy jg wymieni¢ na line tego samego rodzaju, rozmiaru i jakosci.

W przypadku niespetnienia tego wymagania ustawowa rekojmia lub gwarancja CMCO Industrial Products GmbH wygasa ze skutkiem
natychmiastowym.

Kryteria zakwalifikowania liny stalowej do zdjecia

Liny stalowe trzeba wymienia¢ bezzwlocznie, gdy przy cotygodniowej kontroli stwierdzona zostanie przynajmniej jedna z nastepujgcych
usterek (zob. takze DIN 15020-2 lub 1ISO 4309):

* wiecej niz 6 peknie¢ drutu na dtugosci 3,9 cm lub wiecej niz 13 peknie¢ drutu na dtugosci 19,5 cm,
» zwezenie sie w jakim$ miejscu $rednicy zewnetrznej do ponizej 5,9 mm,

» silne rdzewienie powierzchni lub wewnetrznej czesci,

* szkody powstate w wyniku dziatania wysokiej temperatury (rozpoznaje sie po barwach nalotowych),
* jedno z nastepujgcych zewnetrznych uszkodzen lin stalowych (DIN 15020):

- odksztatcenie liny typu korkociag splotek,

- tworzenie sie kosza,

- zapetlanie sie drutow,

- sptaszczenie powstate w wyniku najechania,

- zatamanie liny,

- wyboczenie.

Smarowanie liny stalowej

» Nalezy przestrzega¢, aby lina stalowa byta smarowana na catej jej diugosci, takze w tej czesci, kidra znajduje sie w obudowie
dzwignicy.

» W przypadku statej drogi podnoszenia liny stalowej nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na odcinek przetgczania ruchu z podnoszenia
na opuszczanie.

» Do smarowania uzywa¢ zwyktego uniwersalnego oleju lub smaru. Nie stosowa¢ smaréw zawierajgcych dwusiarczek molibdenu
(MoS2) lub PTFE.

» Podczas czynnosci smarowania nalezy takze sprawdzi¢ stan zuzycia liny stalowe;.

Konserwacja napedu linowego
Naped linowy prawie nie wymaga konserwacji. Dzigki regularnemu smarowaniu liny stalowej naped linowy pozostaje wystarczajgco
nasmarowany, co znaczgco wydtuza jego zywotnosé. Prawidtowe smarowanie nie wptywa na moc napgedowa napedu linowego.

Konserwacja przektadni
Przektadnia posiada permanentne smarowanie olejowe i jest w duzym stopniu bezobstugowa. Prace konserwacyjne przy niej
ograniczajg sie do kontroli stanu napetnienia olejem i sprawdzania pod katem strat oleju.

Konserwacja silnika i hamulca silnikowego

W normalnych warunkach silnik jest bezobstugowy i nie wymaga specjalnej kontroli. W utrudnionych warunkach nalezy przywigzywac
szczegblng wage do dostarczania silnikowi dostatecznej ilosci powietrza. W tym calu nalezy urzadzenie regularnie czyscic.

Hamulec silnikowy jest bezobstugowy.

UWAGA: Nie wolno doprowadzac do zetknigcia sie oktadzin hamulcowych silnika ze smarami itp.!
Konserwacja ogolna wciagarki przelotowej

Nalezy kontrolowa¢ w szczegdlnosci nastepujgce elementy:

* Potaczenia Srubowe ogdlnie

Kontrola solidnosci osadzenia i dokrecenia srub i nakretek.

Prace naprawcze moga wykonywac tylko autoryzowane warsztaty specjalistyczne, ktére stosuja oryginalne czesci zamienne
Yale.

CMCO Industrial Products nie ponosi odpowiedzialnosci cywilnej za szkody, ktére powstang w wyniku stosowania
nieoryginalnych czesci lub wprowadzania modyfikacji i zmian w dostarczonych przez CMCO Industrial Products urzadzeniach.

CMCO Industrial Products nie ponosi takze odpowiedzialnosci cywilnej i nie Swiadczy gwarancji w przypadku szkod i awarii
produkcyjnych bedace skutkiem nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi.
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TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI | UTYLIZACJA

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* Nie spychac ani nie rzuca¢ urzadzenia, zawsze odktadac je ostroznie.

* Nie zatamywacé przewodu urzadzenia sterowniczego oraz kabla fagczacego z siecia.

* Transport liny stalowej winien odbywac sie w taki sposéb, aby nie mogta sie ona zawezla¢ i nie tworzyta petli (np. na bebnie).
» Uzywac¢ odpowiednich $rodkéw transportu. Te zas zalezg od warunkéw lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przejsciowym wytaczeniu urzadzenia z eksploatacji nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* Przechowywac urzadzenie w miejscu czystym i suchym.

« Chroni¢ urzadzenie wraz ze wszystkimi zamontowanymi na nim elementami przed zabrudzeniem, wilgocig i uszkodzeniem za pomocg
odpowiedniego zakrycia.

* Nie zatamywacé przewodu urzadzenia sterowniczego oraz kabla fagczacego z siecia.

* Line nalezy chroni¢ przed korozjg przez nasmarowanie.

« Jesli urzadzenie ma by¢ ponownie uzyte po wytaczeniu z eksploatacji, wymaga ono uprzedniego sprawdzenia przez wykwalifikowang
osobe.

Utylizacja i usuwanie
Po wytgczeniu urzadzenia z eksploatacji nalezy zutylizowa¢ lub usungé zgodnie z przepisami prawa jego wszystkie czesci i materiaty
eksploatacyjne (olej, smar itd.).

Wiecej informaciji oraz instrukcji obstugi do pobrania mozna znalez¢ na stronie www.cmco.eu!
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NMPEOUCNOBUE

WNapenus komnaHum CMCO Industrial Products GmbH n3rotoeneHbl no nocnegHemy CrioBy TEXHUKW U B COOTBETCTBUW C NPU3HaHHbIMW
AeCTBYIOWMMN NpaBunamv. TeM He MeHee, HeHaanexallee obpalleHne npy UCMOMb30BaHUM U3AENUA MOXET Bbi3BaTb OMACHOCTb
nonyyYeHnsi TpaBMbl 1 YrPO3Y XU3HW SKCNIyaTUPYIOLLEro UNW TPEeTbero Nuua Unv noereyb NoOBPEXAEHNUs NOABEMHOIO MexaHuama unu
ApYyroro MMmyLLecTBa.

OnepaTtop HeC&T OTBETCTBEHHOCTb 3a Haanexalyin 1 KBanuduUMpoBaHHLIN MHCTPYKTaX obcnyxwuBatoliero nepcoHana. [na atoro
Kaxgoe aKcnnyaTupyioLlee nuuUo AOMKHO BHUMAaTENbHO NMPoYUTaTh PYKOBOACTBO MO dKCMyaTauum nepen nepsbiM BBOAOM M3Aenus B
aKcnnyaTaumio.

[laHHoe pyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTauun AOMKHO 0bneryntb 3HaKOMCTBO C M3[ENnMeM U UCMOMb3oBaHMEe BO3MOXHOCTEW NPUMEHEHUs
cornacHo npeanucaHvsmM. PykoBoaCcTBO MO 3KCNyaTauuy COAEPXUT BaxHble ykazaHus Ans 6e3onacHom, Hagnexaluen u SKoHOMUYHOW
paboTbl ¢ nsgenvem. CobniofeHne 4aHHOrO PyKOBOACTBA NMOMOXET U3bexaTb OnacHOCTeW, COKPaTUTb U3LEPXKKM HAa PEMOHT 1 BpeMsi
NpOCTOA W MOBbLICUTb HAAEXHOCTb W CPOK Cnyxbbl u3genus. PykoBoAcTBO MO 3Kcniayatauum [OMKHO OblTb B NOCTOSHHOM
pacnopshkeHnn Ha MecTe NpUMEeHeHUs! n3aenus. Hapsay ¢ pykoBOACTBOM MO 3KCMnyaTaummn U AeACTBYIOWMMUN B CTPaHe NPUMEHEHUs 1
Ha nnowagke npuMeHeHus obasaTenbHbIMK NpeanucaHuaMK No NPeaynpeXxaeHno HecyacTHbIX CrlydaeB criefyeT Takke cobnogatb
Np13HaHHble NpaBuna 6esonacHon 1 KBanMUUMPOBaHHOM paboTbl.

MepcoHan Ana akcnnyaTauuu, TEXHUYECKOro OBCNYXUBAHWSA UMW PEeMOHTa WU3Aenust AOMMKEH MpouYMTaTb WHCTPYKUMW B AaHHOM
PYKOBOACTBE MO JKCMnyaTaumu, NOHATL UX U CriefoBaTh UM.

OnucaHHble MeponpusaTMA Mo 3awmTe obecneuvBatoT apdekTBHYI0 6e30MacHOCTb TONBLKO MPW HaAneXallen sKkcnnyaTauum usgenus
N ero ycTaHOBKE UMM TeXHUYECKOM OOCNyXMBaHWM cornacHo ykasaHusm. Onepatop obsizaH obecneunTb HapéxHble U Ge3onacHble
YCMOBUWS 3KCNyaTaumm.

YPOBEHb NOCTOAHHOIO 3BYKOBOI'O AABJIEHUA

3HayeHne ypoBHsI MOCTOSIHHOTO 3BYKOBOTO [aBrieHusi Ha paboumx mMecTtax obcnyxuBatollero nepcoHana cocraensietT < 70 ab. OHo
ObINoO yCTAHOBMEHO METOAOM Oorubatolein NOBEPXHOCTUN AN U3MEPEHUsi YPOBHS 3BYKOBOTO [aBrieHusi (paccTosiHue OT NOABbEMHOro
MexaHu3ma 1 M, 9 Touek namepenus, knacc TouHocTn 2 DIN 45635).

TEOPETUYECKWUN CPOK NMONb30BAHUSA (SAFETY WORKING PERIOD)

Tenbdepbl Yale Tvna Mtrac Mini  cormacHo ISO 4301-1/DIN 15020 oTHeceHbl k rpynne pexuma M3/1Bm. Ha ocHoBaHuu aToro
TeopeTU4Yeckuin Cpok nonb3osaHus coctasnseT 400 NOMHbIX YacoB HarpysKu.

MpuHUWNBLI pacyeTa TEoOpPeTUYECKO OCTAaTO4HON NPOAOIKUTENBHOCTU CNyxObl cogepxatcsa B NpeanMcaHnsax oTpacneBblX CTPaxXoBbIX
obuecte DGUV Vorschrift 54. Mo okoH4aHUM TeopeTyeckoro cpoka cryx06bl criedyeT NPOBECTU KanuTanbHbIi PEMOHT YCTPOWCTBA.

MPEANUCAHMUA

Mepea nepBbiM BBOAOM B 3KCMMyaTaumio YMNOMIHOMOYEHHOE nWULO MPOBOAMT MPOBEPKY Kak COrnacHoO npeanucaHnsMu o
npeaynpexaeHnio HecYacTHbIX CryyaeB, AEWCTBYIOWMM B CTpaHe MNPUMEHEHWs, Tak W MNpu3HaHHbLIM npasBunam 6GesonacHon wu
KBanMuLmMpoBaHHo paboTbl.

B FepmaHum k HUM OTHOCATCA MpeanucaHus Mo NpeaynpexaeHnto HecyacTHbIx cnyyaeB ObuiectBa ctpaxoatenen DGUV Vorschrift
54, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 1 Coto3a Hemeukux anektpotexHuko VDE 0113-32/EN 60204-32:1999.

NMPEOOXPAHUTENBHOE OEOPYQOBAHUE

[nsa obecneveHuns 6esonacHoro yHKLMOHMPOBaHUS YCTPOWCTB Yale ycTaHOBNEHO criepytoLlee npeaoxpaHuTensHoe obopyaoBaHue:

» ABapu1iiHbIN OCTaHOB
HaxaTune KHOMk1 aBapuiHOro 0CTaHOBa B 9KCTPEHHOM Cryyae OTKMHYaeT BCIO CUCTEMY YNpaBreHust.

BHUMAHME : Ycmpolicmeo nod HanpshxeHuem!
Pa36nokmpoBaTh KHOMKY MOXHO, MOBEPHYB €€ B HanpaBfeHnn CTPEeskK U BbITSHYB 06paTHO.

» TopMO3 ANCKOBBIN NPYKUHHbLIA 3NTIEKTPOMAarHMTHbIN
Bce ne6énkm n Tanu Yale uMerT 3neKTPOMarHUTHbIA OTNYLLEHHbIA MPY>XUHHBIA TOPMO3, KOTOPbIA aBTOMaTUYECKU 3amblkaeTcsi Npu
OTMyCcKaHWM HaxkmumHowm kHornku xoga HABEPX nnn BHS3, a Takke npu nepeboe nopgaun aHepriu.

» OTKNOYEHMe Npu neperpyske

BcTpoeHHas npockanb3biBatowwas MydTa npockanb3biBaeT npu neperpyske. Ecnu npuymnHom siBnsieTcs cnvwwkom 6onbluas Harpyska, ee
HY)>XHO YMEHbLUWNTb TaK, YToObl Obin NoABeLLeH TONMbKO HOMWUHanbHLIN rpy3. Ecnu xe npuynHa B 3auenke 3a npensaTcTeue, To cneayeT
OMyCTUTb FPY3 1 YCTPaHUTb NPEnsATCTBME.

Mcnonb30BAHUE B COOTBETCTBUU C NPEANUCAHUAMU

Tenbdepbl Yale npegycMoTpeHbl TOMbKO ANs TPaHCMOPTMPOBKN MatepuanosB U UX UCMOMb30BaHWE A0MYCTUMO UCKITHOUUTENBHO B 3TWX
uenax. Bce gpyrve BuAbl NpUMeEHeHWs MOAMeXaT COrfnacoBaHUO C W3rOTOBUTENEM W NPy HeoBXOoOMMOCTU C yyYpexaeHVsMU,
BbIAaMOLWUMK paspeLunTenbHbIE JOKYMEHTHI.

Onektponebéaka Yale He HakpyyMBaeT NPOBOMOYHbLIA TPOC, @ MOCTOSIHHO MPOrOHSAET ero vepe3 cebsi ¢ OAMHAKOBOW CKOPOCTLIO.
MoaTtomy AnvHa Tpoca, T. e. BbicOTa NoAbEMA, NPaKTUYECKN He OrpaHnyeHa.

Ecnu y Tenbepa HegocTaTtouHas rpy3onogbEMHOCTb B NMPSIMON TAre, €€ MOXHO yBENUYUTb MO NPUHLMMY nonucnacTta.

Mcnonb3oBaHne B ApyrMx Uensx wunv B UensiX, MpeBbillalolUMX Ha3BaHHble, CYMTAEeTCs NpOTMBOPeYaliuMm npeanucaHusam. 3a
BO3HUWKLUME BCNEACTBME 3TOro nospexaeHusi komnaHusi Columbus McKinnon Industrial Products GmbH oTBeTcTBEHHOCTU HE HECET.
Puckn HeC&T Tonbko nosnb3oBaTtenb Unn onepartop.

YKa3zaHHas Ha YCTpPOWCTBE TIpPy30MoAbEMHOCTb (HOMWHamnbHas Harpyska) SBNSeTCS MaKCUMarbHOW Harpy3Kow, KOTOPYK Hernb3s
npeBbILLaTh.

BHUMAHUE: Ycmpolicmeo MOXHO NpuMeHsimb MOJIbKO 8 MaKux cumyayusix, 8 Komophbix 2py30Mo0bLEMHOCMb ycmpolicmea
u/unu Hecywell KOHCMPYKYUU He U3MEHSIeMCS C M0JI0KeHUeM Ha2py3Ku.
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Touka CTPONOBKY N €€ HecyLLast KOHCTPYKLMS AOIMKHbI ObITb PacCUNTaHbl Ha OXWAAeMble MakCUMarnbHble Harpy3ku.

BbiGop v 3amep noaxoasiein HecyLLen KOHCTPYKLMM BMEHSIETCSt B 06513aHHOCTU onepaTopa.

Tenbdepbl Yale MOXHO HaBelLMBaTb TONbKO HA MPeAyCMOTPEHHbIE ANA 3TOr0 KPHOKW.

Tenbdepb! Yale AOMKHbI KPENUTLCA Tak, YTODbI HAarpy>XEeHHbIVi HECYLLMIA TPOC BO BCEX HamNpaBneHUsX NpoXoans BepTUKanbHO.
HaxoguTtbcs noa nogHATbIM rpy3om 3anpelueHo (Puc. 2).

He octaBnaTb rpysbl Ha gonroe Bpemsi unv 6e3 npucMoTpa B NOAHSTOM UK 3a)kaTOM COCTOSIHUN.

OnepaTop MOXeT HauMHaTb NepeMeLLeHMe rpy3a TOMbKO NMOCcne TOro, Kak OH ybeauncs, Y4To rpy3 NpaBUIbHO MPULENNEH U YTO B
OMnacHOW 30He HeT nioaen.

Mpy NpUMeHeHUM yCTpOWCTBa OnepaTop AOMKEH CNeauTb 3a TeM, YTobbl Npy SKkcnnyaTauum noagbEMHOIO MEXaHW3Ma onepaTopy He
rpoauna onacHOCTb HM OT CamMoro YCTPOMCTBA, HU OT HECYLLEro CpeacTBa Unu rpysa.

MoaAbEMHBIN MEXaHW3M MOXHO MPUMEHSATL NpU TemnepaType okpyxatLen cpeabl oT -40 °C go +70 °C. No noBoay ncnonb3oBaHus B
3KCTPEeMarbHbIX YCIOBUSIX CrieyeT NPOKOHCYNbTUPOBATLCS C U3FOTOBUTENEM.

Mepen npyMeHeHWEM NOABEMHOIO MexaHu3Ma B 0cobbix aTMocdepax (Bbicokasi BMaXHOCTb, CONEHasi, efikasi, LWenovHas atmocdepa)
unu npu pabote ¢ onacHbIMU rpy3amu (Hanpvmep, ropsYuMK pacnnasBneHHbIMU MaccaMu, paavoakTUBHBIMW MaTepuanavu) cnegyet
NPOKOHCYNbTUPOBATLCS C U3rOTOBUTENEM.

Ecnv nogb&mHbIi MexaHWU3M 3KcnryaTupyeTcsl B LUYMHOW cpefe, pekoMeHayeTcsl, YTobbl 1 onepaTop, U NepcoHan TEeXHUYECKOoro
o6cnyXMBaHWSA HOCUMNM CPeACTBa 3aLlMThl OPraHoB criyxa.

CnegnTb 3a cBOGOAHBLIM BbiNyckoMm Tpoca u3 nebéaku! HesakpennéHHbIn KOHeL Tpoca AomkeH cBOOGOAHO cBUcaTb M ObiTb B TakoMm
COCTOSIHUM, B KOTOPOM OH MOr Obl PackpyTUTbCS UMW €ro MOXHO Obino Obl KBaNMMULMPOBAHHO COXMWTb, Y4TOObI NpesoTBpaTUThL
obpasoBaHuve neTernb.

MpoBonoYHbINA TPOC AOMKEH ObITh BCEraa crnerka cMasaHHbim!

HamaTbliBaTb NPOBONOYHbIE TPOCHI HA KaTyLLUKYy U pa3matbiBaTb MX Haanexaliym obpasom.

K npvmeHeHuo B COOTBETCTBUM C MPEANMCaHUSMU OTHOCUTCHA cobriogeHne pykoBOACTBA MO TEXHUYECKOMY ODCIyXMBaHWIO Hapsay C
PYKOBOACTBOM MO 3KCMnyaTaumm.

B cnyyae Henonagok nnu HeHopMarnbHbIX paboyrx LLYMOB NOABLEMHLIA MEXaHWU3M CrieQyeT cpasy e BbIBECTU U3 IKCryaTaumm.

BHUMAHMUE: Meped nposedeHuemM pabom no peMoHmMy U mexHu4eckomy obciiyxueaHuro obsizamesibHO nNpeKkpamume
nodayy aHepauu, ecsiu MoJibKo 8Ud MPo8epPKU He UckroYaem daHHoe ycnosue!

PaboTbl N0 TexHNYeCcKoMy 0BCMYXMBAHWUIO UMW eXeroaHbIe NPOBEPKY YCTPONCTB MPOBOAUTL TOSbKO B HEB3PbIBOOMACHbBIX MOMELLIEHUSAX.
BHUMAHUE: Ocmamo4Hbie pucku

CyLLeCTBYIOT TaK Ha3blBaeMble OCTaTOYHbIE PUCKM, 3ALLUTY OT KOTOPbIX HE MOTYT rapaHTUPOBaTb KOHCTPYKTUBHbBIE MEPOMNPUSTUS:

« Tak Kak mneperpy3ouHbll NpeaoXpaHWTeNlb, Kak MpaBurno, HacTpauMBaeTCsl Ha 3aBOAE-W3TOTOBUTENE Ha MaKCUMarnbHYy
rpy3onoabeMHocTb Tenbdpepa, Monb3oBaTerlb AOMKEH MPOBEPUTb, COOTBETCTBYET NM  Takke ronesHas Harpyska CTpon
YCTaHOBMEHHOMY 3HAYeHWI0 Neperpy3oyHOro NpefoXpaHnTens 1 nonesHoi Harpyske Tenbdepa. Ecnv npu npoBepke ycTaHOBIIEHO, YTO
HEeoOXOAMMO MeHbLUEE 3HaYeHUe, Meperpy3ouHbI NpegoxpaHnUTerb JOMKEH YCTaHaBnMBAaTbCS COOTBETCTBEHHO NMUGO Ha 3aBofe-
U3roToBUTENE, NGO KBANMUMULMPOBAHHBLIM CMeLManMcTom, U 3ajaHHas nonesHas Harpyska Tenbdepa yMeHbLUaeTces.

HEHAONEXALLEE NPUMEHEHMUE

(HenonHeIv cnncok)

YkazaHHas Ha YCTPOWCTBE rpy30nO4bEMHOCTb (HOMWHAanbHas Harpyska) SBMASETCS MaKCMMarbHOW Harpy3koW, KOTOPYH Hemnb3s
npesbILLAaTh.

YCTPONCTBO Hemnb3s NCNoNb3oBaTh ANA OTPbIBAHUA KPEMKO MPUKPENNEHHbIX UMK 3axaTbiX rpy3oB. Takke 3anpeLleHo copacbiBaTb rpys
Ha NPOBUCLLEM HecyLLieM Tpoce (onacHocTb obpbiBa Tpoca).

MoAbEMHBIN MEXaHN3M Henb3s UCNONb30BaTh A1 BONIOYEHNS rPY30B MO HAKIOHHOW.

BocnpellaeTcs yoansite WM 3acrnoHATb (HanpuMep, HakneuBaTb YTO-NNGO CBEpPXy) Haamucu, npedynpeauTenbHble yKasaHust unu
3aBOACKY0 Tabnuyky. YaanéHHble unu HepasGopumBble HAANUCK U yKa3aHWsl crielyeT CPOYHO 3aMEHUTb.
Mpu TpaHcnopTUpoBKe rpy3a usberaTb KayaTenbHbIX ABUKEHWIA 1 CTONKHOBEHUS C NPENSATCTBUAMM.
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T

MN3beratb paﬁOTbI B LWaroBoOM pexumMme C 4Ype3MepHbIM KONMM4eCTBOM TOJTYKOB 3a CYET YacTon u KOpOTKOl71 aKkTueauun nynbTta

ynpasneHus.
Vcnonb3oBaHne noabEMHOro MexaHusma Ans TpaHcnopTuposku mogen (Puc. 3) 3anpetueHo.

L A—

fu— )
3anpeLLaeTcs Npou3BoAUTL CBapouHble paboTbl Ha Kpoke U Tpoce. 3anpelyaeTcs UCMonb3oBaTh TPOC B KAuYecTBe 3a3eMIsitoLLero
NpOBOAHMKa NpW NPOBeAEHWI CBApPOYHbIX paborT.

[MpOBONOYHBIN TPOC HEMNb3S NPUMEHSATL B Ka4ecTBe cTpona (MyToBoro Tpocay).

ITTTTTIT

He nepeTsrMBaTh TPOC Yepes KPOMKY.
[MpoBONOYHBIN TPOC HEe 3aBA3bIBaTb Y3MIOM, HE YKOpauMBaTh UNN HE YAMUHATL C MOMOLLLbIO XXMMKOB Afsi TPOCOB, BUHTOB U T. . (Puc. 7).

PeMOHTVIpOBaTb TPOCbI HENb3A.

He3akpennéHHblii KOHeL, TAFOBOro Tpoca HeMb3s UCMONb30BaTb Af1s CTPOMOBKM rPY30B.
Henb3s nepemelyatb rpy3s B obnacTsx, nexalwyx BHe 30Hbl BMOAMMOCTW onepatopa. B cnyyae Heo6xoaummocTu no3aboTuTbCs O

CTpaxoBKe.
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Henb3s ocyllecTBnsATe kakue-nmbo u3MeHeHWs MNOABEMHOrO MexaHusMa. Hemnb3f ucnonb3oBaTb YCTPOWCTBO, u3MeHEHHoe 6e3
npeaBapuUTENbHON KOHCYNbTaumum C U3roTOBUTENEM.

BpalleHve npuHATOro rpy3a B paMKkax HopManbHOW paboTbl 3anpelleHo. Ecnv BpalleHne B paMkax HoOpMarbHOW paboTbl
npeaycMoTpeHo, crnedyeT NPYMEHSATb T.H. BEPTIOra Unn NpOKOHCYNbTUPOBAaTLCH C U3rOTOBUTENEM.

He ponyckaTtb nageHusi NogbEMHOIO MexaHu3ma ¢ 6onbLUION BbICOTh. YCTPOUCTBO criefyeT Bceraa CHUMaTh Haanexaiiyum obpasom Ha
nony.

He xBaTaTbcs pykamu 3a NOABWKHbIE AeTanu.

He npumeHATb YCTPOMCTBO BO B3pbIBYATON aTMocdepe.

MOHTAX

MoHTaX 1 TexHW4eckoe OGCMyXMBaHWE YCTPOWCTBA AOMKHbI NMPOU3BOAMTLCA TOMbKO MOABMW, KOTOPblE XOPOLUO 3HAKOMbl C AAHHOW
npoLeaypou, 1 KOTOPLIM orepaTop NOpy4MIT MOHTaX U TeXHUYecKkoe o06CryXnBaHue.

[aHHble nuua OomKHbI 3HaTb COOTBETCTBYIOLME MPeAnucaHus Mo NpeaynpeXxaeHuio HecyacTHbIX CryyYaeB, Hanpumep, «Jle6éaku,
noabEMHbIe 1 TaroBble ycTponctea (DGUV Vorschrift 54)», «KpaHbl. Cunosble ne6éakun (EN14492-1)», 1 nony4mTb COOTBETCTBYHOLNI
WHCTPYKTaX, a Takke NpouuTaTth 1 NOHATL COCTABIIEHHOE U3rOTOBUTENEM PYKOBOACTBO MO 3KCMNyaTauum U MOHTaxYy.

YKA3SAHWE: Ecnu ycmpolcmeo aKkcrimyamupyemcss Ha ynuue, Heobxodumo obecriequmb ee2o Haunyqwel 3awumou om
ammocghbepHbIx 8030elicmeuli C MOMOWbI0 COOMEeMmMcmesyuUux Mep (Harnpumep, Hageca).

MpoBepka nepen MOHTaXXOM

* BbISIBNIEHWE TPAHCMOPTUPOBOYHBIX MOBPEXAEHUN

* NpoBepKa KOMMIIEKTHOCTU

* NpoBepKa COOTBETCTBUS AaHHbIX MO rPy30noAbEMHOCTU Ha TeNbdepe 1 (ONUMOoHanbHO) CTPaxoBOYHOM Grioke.

* NMpoBEpPKa NPOBOJSIOYHOIO TPOCA UMW TPOCOB HA COOTBETCTBUE AMaMeTpy Tenbdepa, B KOTOPOM OH ByAeT UCNonb3oBaTbCs

KpenneHue Tenbcepa

BHUMAHUE: Onepamop Hecém omeemcmeeHHOCMb 3a coomeemcmeue omHocsiujelicsi k 1e6é0ke nodeecHol KOHCMpyKyuu
u 3axeamos u cmpon ecem delicmeyowumM npednucaHusm!

Tpebyemble KOMMOHEHThI

» Tenbdep Yale ¢ gocTaToyHON None3Hom Harpy3kom

» OpurnHanbHbIA NPOBOMOYHBIV Tpoc Yale 4ocTaTouHON AMNWHBI

* kabenb NoAKMNYeHN 4OCTaTOYHON AMUHbI

* Npy Heo6XOAMMOCTM PONMKOBbLIN (-Bble) OrOK/6NoKkM AN Tpoca C JOCTaTOYHOW MONE3HON Harpy3kow Ans M3MEeHeHWUs HanpaBneHns n
nepenacoBku Tpoca (He BXoauUT B 06bEM MOCTaBKM).

MoHTax Tenbdepa Yale

Tenbcep Yale 3akpennsaTb Tak, YTOGbl NPUHMMALOLLAA HarpysKy Hecyllasi KOHCTPYKUMA BXoauna B nebéaky Bcerna BepTukanbHO C
nto6on Toukn ob3opal

PekomeHayem npu nnaHMpoBaHwum kpennexns nebénkm npu HeobxoammocTn npokoHcynbTupoBaTteest ¢ CMCO Industrial Products.

B nto6om cnyyae, rpy3onogbEMHOCTb KOHCTPYKLUMM AS NOABELLMBaHUS, a Takke AeTanu, K kotopoi 6yaeT npukpenneHa nebénka,
OormKkHa ObITb MO MeHblueh mepe B 2,5 pa3a Gonblue (ocTaToyHas Aedopmauusi HedomnycTuma), YeMm nonesHas Harpy3ka nebégku,
4YTOObI YAaoBNEeTBOpsTbL TpeboBaHWsIM ctaHaapTa EN14492-1.

Pe3b60Bbie KpenexHble TOYKU Ha kopnyce Tenbdepa

Ha HwkHel cTopoHe M Ha [BYX BHELUHMX CTOpoHax Tenbdepa Haxoadatcs no 4 pe3bboBbix oTBepctus (M8) onsa 3akpenneHus
Tenbdepa Ha KoHconsax, 6ankax u T.n. [ns Toro 4Tobbl Tenbdep Obin KPenko NpuBMHYEH K KOHconu unu Ganke, Bceraa crnegyet
1cnonb3oBaTb MUHMMYM 4 6onTa (Knacc NnpoyHocTM 8) U 3aTArMBaTh MX C MOMEHTOM 3aTsbkkn 20 Hwm.

i

132
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NOAKITIOYEHUE K 9NIEKTPOCETHU

BHUMAHME : Pabombi Ha anilekmpuyecKkux ycmpolicmeax Mo2ym rnpoeodumabcsi MOJIbKO KeanuguyupoeaHHbLIMU
aslekKmpuKamu unu creyuasucmamMu aemopu3uposaHHol uzzomoeumersieM macmepckoll 2py30nodLéMHo20 o60pydoeaHust.
Heticmeyrom mecmHbie nonoxeHusi, makue kak EN 60204-1/VDE 0113-1 unu EN 60204-32/VDE 0113.

OTBETCTBEHHOCTbL 3a noAknoveHne nebénok ans nepemelleHuss matepuanoB Yale Hecé€t onepatop. [Mpu aTom ob6si3aTensHO
y4MTbIBaTb NOCTaBMSIEMbIE BMECTE C 060pYAOBaHMEM MPUHLMNMANBHLIE CXEMbI.

* nepep HayanoM paboT Ha ANEeKTPUYECKON YCTAHOBKE YCTPOWCTBO crneayeT 06ecTounTb. [Ns 9TOro OTKNOYMTL CETEBON BbIKNoYaTeNb
(KpaHOBBIV BbIKMOYATESb) M 06ECNEYNTDb 3aLUMTY OT HENPeAHaMEPEHHOTO NOBTOPHOMO BKITIOYEHWS UMM BbITALWWUTb LITEKEP U3 CETU.

* Mepep noaknioyeHnem Tenbgepa UnNm Tanu K aNeKTPUYECKON yCTaHOBKE MPOBEPUTL, COOTBETCTBYIOT N 3M1eKTpUYECcKMe napameTpbl
Ha 3aBoAcKol Tabnuyke TpeboBaHNAM MECTHOW CeTU.

TpéxdasHbin Tok: 400 B (3P+N+PE), 50 'y ¢ 16 A CEE-wtencenem
unm 460 B (3P+N+PE), 60 'y ¢ 16 A CEE-wwitencenem

« [ins ceTeBOro nopkmnoueHus cnedyet MNPUMEHSTb 4-xunbHbld (3-cpasHbid npubop) wnmu  3-xunbHbld  (1-casHbin  npubop),
N30NMPOBaHHbIA Kabenb C rMOKOW XWIOW (TSKeMbI MPOBOA B Pe3nHOBON Tpybke). 3aluTHbIN NpoBOA AOMKEH Mpu 3TOM ObiTh
ONVHHEe, YeM TOoKoBeAyLLUMeE Xurbl. [TonepeyHoe ceveHne AOMKHO COCTaBnsATb MUHUMYM 1,5 MM2, a AnuHa kabenst — makcumym 50 M.
* YcTpoWcTBa 3aluThl ANsi pa3HbiX MOAENEN crieayeT B3siTh U3 Tabnuubl.

* KoHubl kabenew AomKHbl ObiTb CHabXeHbl OKOHEYHBIMU MydTamK.

Schaltart / Schaltungen { Schutzart/ Protection Betriebsart / Sicherung trige !
Modell P n_ ED Switching / n CoS @ C‘ounts.' Class I Indice de Operation Mode / PEIW Fusef_ .
[kw] [timin] | [%] Connexion [A] Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
[efh] [A]
230V
[rMT1-18 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12,6pF 33 0,89 150 IPS5 s3 4
[ T3-5 230V 1PH/E0Hz 0,37 1400 25 Ca=315pF / Cg=12 5uF 33 0,89 150 P55 53 &}
2307400V
v T1-30 230/400Y 3PH/S0HZ 0,55 2800 a0 LY 2,34(1.35 0,77 300 P55 53 5
["MT3-10 230/400% 3PH/E0HZ 0,85 2800 a0 oY 2340138 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 230/400% 3PH/E0HZ 0,55 1400 a0 niy 3618 0,65 300 IP55 53 6
400V
v TFO,B-30 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 YiY 0,8/135 | 047/083 100200 P55 53 5
YMTF2-10 1400V 3PH/S0HZ 0,08/0,37| 700/2900) 17/33 TIY 0,8/135 | 0470863 100200 1P55 S3
460V
v IMT1-30 266460 3PH/GOHZ 044 3360 50 LY 234138 077 300 |P55 53 &
["MT3-10 266/460Y IPH/GOHZ 044 3360 a0 oy 2340135 0,77 300 IPS5 s3 4
"M TE-5 266/460Y IPH/E0HZ 0,63 1680 a0 oy 3618 0,65 300 1P55 S3 6
W TFO,B-30 460V 3PH/E0HZ 0,11/0 44| 850/3500) 17/33 TIY 0,8/135 | 0 47/0863 100200 IP55 53 4
[YMTF2-10  |480YV 3PH/BOHZ 0,11/0 44| 650/3500| 17/33 Vi 0,8/1,35 | 0.47/0,63 100/200 |P55 53 &

ACHTUNG / ATTENTION [ ATTENTION: trage Sicherung / delay fuse § fusible temporisé

MoHTaXX NPOBONOYHOrO Tpoca
BHUMAHME: lMpu pabome ¢ npoeosioYHbIMU mpocamu criedyem Hadesamb 3aujumHbie nepyamku.

* Micnonb3oBaTb TOMLKO OPUrMHAMNbHbBIE NPOBOMOYHLIE TPOCH! Yale

* Y6eauTbCs, YTO NPOBOSIOYHBIN TPOC MMEET NpaBUrbHbIA AVaMeTP U AOCTaTOYHYIO ATUHY.

» Bcerga akkypaTHO cBopauuBaTb MPOBONOYHbLIA TPOC, u3beras ckpyymBaHus (OQHOBPEMEHHO npoBopauunBas nebéaky). C gpyromn
CTOPOHbI, NPV HaBMBaHUM Ha GapabaH NPOBOMOYHLIA TPOC MOXET 3aKPYyTUTLCS UMW PacKpyTUTLCH M U3-3a 0Opa30BaBLUUXCA MeTenb
cTaTb HEMPUIOAHbLIM ANA UCMOMNb30BaHWS.

* [poBecTV 0OCMOTpP MPOBOSIOYHOTO TpOCa:

- KoyLw/oBxaTne He NoBPeXAeHbI?

- Y TPOCOB C KpHOKaMu: HEMOBPEXAEHHbI NPEAOXPaHNTENBHBIN A3bIYOK, KPIOK HE OTOTHYT?

- aKKypaTHbI KOHYMK TpOca, No BCel ArnvHe 6e3 BUAMMbIX NOBPEXAEHNA?

- TPOC AomKeH ObIThb BCeraa cnerka cMasaHHbIM!

[na cmasku ncnonb3osaTtk NPOCTOE MHOroOLEneBoe Macrno Unm cMasky.

He ucnonb3oBaTtb cMa3oyHble MaTepuansl ¢ cogepxaHnem aucynosduaa monnéaeHa (MoS2) unu NTP3.

3anpaska Tpoca:

- OTKNIOYNTL NUTaIOLLLEE HaMpsXKeHWe.

- YCTaHOBUTb KOMMNMEKT OrpaHN4nTENs AN KOHLEBOro BbIKMiovaTens (CTOPOHAa HECYLLEero Kptoka).

lMocnenoBaTenbHOCTb MOHTaXa: YCTaHOBOYHAsA BTYMKa C LMINHAPUYECKUMU WITUPTaMK (2X), LUMNOHKA Y NOBOPOTHbI AUCK.

- MNocne aToro KoHeLw, Hecylero Tpoca (2) Yepes OTBEPCTUE KYNUCHOrO nepekntoyaTtens (5) BCTaBnNsSeTcs CHWU3Y B YCTPOMCTBO, MOKa OH
mMexgy ckobon Tpoca (1) u 6nokom Ans Tpoca (4) He ynpetcs B Begywmin wkmB (3). (Bua co ctopoHbl ABuratens, nesasi CTOpoHa
KYNMCHOTO NepekmntoyaTens, CM. PUCYHOK HUXe).

Haxatunem kHonkn BBEPX 1 ogHOBpeMeHHbIM NpoTankMBaHneM HecyLlero Tpoca AoCTMraeTcs CamoCTOSTeNlbHOe NPoABKEHNE Tpoca.
[anee HecyLwuin TPOC Yepes pacnonoXXeHHoe HanpPoOTUB OTBEPCTME KYNMCHOTO MepeKkntoyaTens CHOBa BbIXOAWT U3 YCTPONCTBA HapYXy.

B cnyuyae ecnu Tpoc He BXoOWT, MPOBEpPbLTE, B NMOPSIAKE NN KOHEL, Tpoca M NpaBuiibHO N Gbina HaxkaTa kHonka BBEPX: Bo3moxHO,
cnegyeT NOMEHATbL HanpaeneHue BpalleHusa Asuratens (NpUMeHsTb nepeknioyatens das co wrekepom CEE).

- BTOpoit KOMNMeKT LUMOHKM CMOHTUPOBAaTL B 06paTHOM NocneaoBaTenbHOCTY:

NMOBOPOTHBIN AWCK, LUMOHKA W YCTAHOBOYHAsl BTYNKa C ABYMS LMMUHOPUYECKUMM LITUDTaMK. YCTaHOBOYHAsA BTynka dukcmpyeTtcs
npnbnmanTensHO Ha 3 CM BbILLE KOHLA Tpoca (LMIMHAPUYECKME LUTUMTLI CUMbHO 3aTAHYTb BPYYHYIO).
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(Bua co cTopoHbl ABuraTens)

MoHTaX KOMMNIIeKTa LWMOHKMW AN KOHLeBOro BbiKnto4yaTens

Hecywuin Tpoc (1) npotankuBaTb 4Yepe3 KOMMMEKT LUMOHKM (Mo3. 2 + 3), noka TPOC He BLICTYNUT Ha MNPOTMBOMOSIOXHON CTOPOHE
npnbnmantensHo Ha 5 cM. MNocne aToro oba HapesHbIX WTUdTa 3aBMHYMBATL C NMOMOLLBIO LecTurpaHHoro knova SW 3 go tex nop,
noka Tpoc He OyAeT CUMbHO 3axaT (MOMEHT 3aTsxku okoro 3 Hwm).

MNMepeobopynoBaHue 1-CTPEHroBOro Ha 2-CTPEHroBbIM BapuaHT (onuus)

CMOHTUpOBaTb HecyLumi kptok (1) u Tpasepcy (3) ¢ Hecylumm 6onTom (14) 1 ynopHbIM KOMbLIOM (2).

3aTem CMOHTMPOBaTL TpaBepcy C HecyLuMm 6onTom (5) 1 TpybyaTbiM pa3pesHbiM LWTUTOM (4) Ha yCTPONCTBO. HecyLwmin TPOC KOHLIOM
npoTasnkuBaTb Yepes3 KOMNIEKT orpaHnuunTens (6), a NOToM — Yepe3 OTBOAHOM POnMK HanbonbLuen WupuHbl (9). 3aTem Ha KOHLe Tpoca
YCTaHOBUTb KNNHOBUAHBIN 3axuM (11), kak onucaHo. KnuHoBumaHbi 3axum (11) 3akpenuTb ¢ nomolbio 6onTa (12) u wnnuHTta (13) Ha
TpaBsepce (3). HapesHble WTUdTbI 3 KOMNMEKTa orpaHnynTens (6) NpyM 9TOM He HaJEeBaloTCA U He MOHTUPYHOTCS.

Ha apyrom KoHue HecyLero Tpoca KOMMNEKT orpaHnymTens (7) MOHTUpyeTcs 0Obl4HbIM 06Pa3oM C NOMOLLLIO HAape3HbIX LTUATOB.
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MoHTaX BTOPOro Kptoka Ans MasiTHUKOBOro noagbema (onuus)

Ha cBo60AHOM KOHLIe TpOCa C MOMOLLbIO KITMHOBWUAHOIO 3aXVMa OMLIMOHHO MOXET YCTaHaBNMBaTLCA KPHOK A1 MasTHUKOBOIO pexvma.
[ns aToro nocne MOHTaxa KIMMHOBMOHOIO 3aXMma Kplok C MpoyLumHon (6) kpenutcst 6ontom (5) M WNAUMHTOM (4) Ha KIMHOBUAHOM
3axuUmMe.

MoHTaX KNMHOBMAHOrO 3aXxuma (onums)

* [Nepen cbopkon NpoBepuTb OTAENbHBLIE AeTanu Ha Hanu4ne NoBpeXaeHU

* Micnonb3oBaTb TOMbKO TaKue 3aXVMbl, KOTOPbIE MO pa3MepaM U MPOYHOCTM COOTBETCTBYIOT MPUMEHSEMOMY NPOBOSIOYHOMY TPOCY

* MOHTa@XHbI€ 3MEMEHTbI Pa3HbIX KIMHOBUAHBIX 32KMMOB HE MOTYT NPUMEHSATLCSH COBMECTHO

* Ecnn KNMHOBMAHBIV 3a)KMM AOMKEH nepemellatbCst Mo TPOCY, YacTb NPOBOMOYHOrO TPOCA, Ha KOTOPOM yXe OAWH pa3 NpUMeHsNcs
3aXuUM, bonbLLe HE MOXET HaxoAWUTLCS B CUIOBOM TPOCE M MPU HEOBXOAMMOCTMN [OMKHA OTAENATHCS

* YTobbl yCTAHOBUTL TPOC W KIMH B KOPMyCe KNMHOBMAHOIO 3axuma, oba KoHLa Tpoca AOSMKHbI YKNafbiBaTbCA C HaTsHKeHneM. 3ateM
KMUH BOMBAaETCA C NOMOLLbIO MHCTPYMEHTA, KOTOPbIA HE MOXET NOBPeAuTL TPOC, KIMUH 1 KOPMYC.

3aTem cuctemy crnegyet noa MPUCMOTPOM Harpy3uTb rpy3OM, KOTOPbIN cOocTaBnsieT, kak MuHUMyM, 10 % OT npeaenbHOn Harpysku
Tpoca, Y4Tobbl KNH 1 TPOC BbinNy NoAorHaHbl. KnuH AormkeH BbiTe TOYHO NpUrHaH, npexae Yem cuctema byaet sanylleHa B paboTy.

* MepTBbIN KOHeL, Tpoca [ormkeH OblTb 3akpenneH Tak, 4ToObl NpefoTBpPaTUTL MPOTArMBaHWE TPOca MPU BLINOMIHEHUM TPOCOBOIO
COeAMHEHNS UM BO3MOXHOE CaMopa3Bsi3blBaHne Tpoca BO Bpemsi paboThi.

[Ins aToro pekomMeHayTCA Takue crnocobbl:

a) MepTBbIll KOHEL, MOXHO 3arHyTb B 0OpaTHOM HampaBfeHWn K neTne U 3akpenuTb C MOMOLLbIO 3axuma Ans Tpoca ¢ U-obpasHoii
ckobon cornacHo EN-13411-5. Torga netna B HecyLlel 4YacTu Tpoca [OfhKHa MpUBA3bIBATLCA C MOMOLLBK MOAXOASLUMX CPencTs,
Hanpumep MSrkon Bs3anbHON NPOBOSIOKW, YTOObI MPeaoTBpaTUTL OTKIIOHEHWE Tpoca npu paboTe.

b) Ecnu cywiectByeT BEPOSTHOCTb, YTO NETNS COrMacHo cnocoby a) HaTONKHETCS Ha NPensATcTBME (BO3MOXHO, Ha KaKylo-To AeTanb npu
paboTe), n3-3a 4yero KnMH Mor Obl ocrabutbcss U Tpoc Obl Mpockanb3biBan, TO MePTBbIA KOHeL, He 3armbaetcs B obpaTHOM
HanpaBreHun, a yknaablBaeTcs napannenbHO Hecyllel YacTu Tpoca. Pacnopka wnm KOpOTKWMIA KOHEL, Tpoca paBHOro AuameTtpa u
3axkum ans Tpoca ¢ U-obpasHoii ckobor cornacHo EN 13411-5 npu atom Heobxoaumbl Anst Toro, 4Tobbl 06ecneynTb 4OCTaTOUHYO
HafexXHocTb Tpoca. [Mpy Heo6XxoANMOCTM MEPTBBIN KOHEL, MOXET 3aKpPENSTLCS C MOMOLLbI0 MSITKOWM Bsi3anbHOM NPOBOMOKN Ha HecyLlen
yacTu.
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YkasaHue: 3HauyeHue X Kak paccmosiHus om 3axuma 0o crnedyroujeli yacmu kopryca GO/mKHO cocmassnisame Makcumym 75 % obuwjel
OnuHbI KruHa, 0711 mo2o Ymobbi npedomepamume nospexoeHue mpoca, ecriu X CAUWKOM Marso, unu ebinadeHue KiuHa u3 Kopryca,
ecniu mpoc ocrabrneH u X CrUWKOM 8€/1UKO.

BHUMAHMUE : HyHO ece20a npuHUMamb 80 8HUMaHUe UHCMPYKUUI M0 3KCIsIyamayuu npou3eooumersisi KITUHO8UOHbIX
3axumoe.

He3akpennéHHbI KOHel Tpoca

* BbIXxoAawmmn Tpoc OOMKEH BbIXoauTb Bcerga cBobogHo! HesakpennéHHbli KoHeL, Tpoca A0MKeH CBOOOAHO CBUCATb U ObiTb B TakoM
COCTOSIHUM, B KOTOPOM OH MOT Gbl packpyTUTbCS UMM €ro MOXHO OblNo Obl KBANUMUUMPOBAHHO CIOXMWTb, YTOOLI NMpPeaoTBpaTUTL
obpasoBaHue neTernb.

* Y106bI HE AONYCTUTL MOBPEXAEHNS HEHArPY)XXEHHOrO NPOBOMOYHOIO TPOCa, NPU HEOOXOAMMOCTM MOHTUPYETCA HanpaBnsALWMUA PONUK
Unn gpyras nogxopsias Tpocosasi HanpasnsoLlas!

BHUMAHMUE : Yymo6bi HeHa2pyXXeHHbIl MPoe8os10YHbIlU MPOC He nepezHysicsl Yepes Kpal u He noepedusicsi, ycmaHoeumsb, eciu
amo Heo6xo00uMo, omeoOHOU POJIUK unlu Apy20e coomeemcmeayloujee Hanpaensirou,ee ycmpolicmeo!

Mepen BBOAOM B 3KCNnyaTaumio Tenbcepa aBTOpn3oBaHHOE NMULIO AOMKHO NPOBECTU CreayHoLLyo NMPOBEPKY UM HECKOMBbKO NMPOBEPOK
1 3admkcnpoBaThb pe3ynbTaT B MMCbMEHHOM BUAE:
» BecnpensiTcTBEHHO N NPOXOAMUT TpoC Yepe3 nebeaky?
* MoBpexaeHHbIN TPOC Co3aaeT yrpo3dy 6esonacHoOCT aKcnyaTauum U AomkeH ObiTb HeMeaneHHO 3aMeHeH!
* HapgexHo nu 3akpenneHo yCTPOMCTBO Ha HeCyLLel KOHCTPYKLMK UM Ha noasece?
+ DYHKLMOHMPYET N BbIKMIoYaTens Lienu ynpasneHuns (BBEPX, BHU3, ABAPUMHOE BbIKITKOYEHUE)?
* Mpu otnyckaHum kHonok BBEPX unu BHUS, a Tarke npn HaxaTuvM aBapuHOro BbiKNoYaTens ABMXKEHWE rpy3a JOMKHO HEMEeANEeHHO
npekpaTuTLCS.
* OYHKUMOHMPYET N BEPXHWI aBapUiHbINA KOHLEBOW BbIKIOYaTENb?
[ina aToro BO Bpemsi ABMXEHWUS BBEPX CreayeT BPYyYHYHO 3aAeicTBOBaTb MyckoBoW Tymbnep. [BuxeHne rpy3a AOMKHO HEMEANEHHO
npeKkpaTuTLCS.

MPOBEPKA NEPEL NEPBbIM BBOAOM B 9KCNNYATALMIO

CornacHo CyLLeCTBYIOLMM  HaUMOHANbHBIM/MEXAYHAPOAHbIM  MPeAnMcaHusaM No  NpeaynpexaeHulo HecyacTHbIX CryyaeB wnu
npaBunam TEXHUKM 6e30MacHOCTH NOABLEMHbBIE MEXaHWU3Mbl HEOGXOAMMO NPOBEPSIT!

* COrNacHoO OLIeHKaM OMacHOCTH onepaTopa;

* Nepep NepBbIM BBOAOM B 3KCMyaTaLmIo;

* nepen NoBTOPHbLIM BBOAOM B 3KCMyaTaLMIo NOCHE KOHCepBaLuK;

* nocre KOpeHHbIX U3MEHEHUI;

* TeM He MeHee, MUHUMYM 1 pa3 B rog aBTOPVU30BaHHbLIM MULIOM.

CoOTBETCTBYIOLUME YCIOBUS MPUMEHEHWSI (HAanpuUMep, B raribBaHOTEXHUKE) MOFYT Bbi3BaTb HEOGXOAUMOCTb B NMPOBEAEHWUMN MPOBEPOK
Yepes Gonee KOPOTKVE NHTEPBASIbl BPEMEHMW.

MpoBepkn npeacTaBnsitoT cobOi, B OCHOBHOM, BU3yarnbHble M (DYHKLUMOHAmNbHbIE MPOBEPKM, KOTOPble AOMKHbI rapaHTMpoBaTh, YTO
COCTOSIHUE YCTPOMCTBA HE MpeACTaBrsieT OMacHOCTM M YTO AedekTbl U MOBPEXOEHUs, Bbl3BaHHblE, HaNpUMep, HeHaanexallein
TPaHCMNOPTUPOBKOW UNK XpaHeHneM, Npu HeoBXoANMOCTU BbINK BbISIBIEHbI U YCTPaHEHbI.

B pamkax npoBepku fomkHa ObiTb NpoBefeHa OLeHKa COCTOSIHUSI KOMMOHEHTOB YCTPOWCTBA B OTHOLUEHUM MOBPEXAEHUN, M3HOCA,
KOPPO3UN UMW NPOYMX U3MEHEHUI, @ TaKKe YCTaHOBIIEHA KOMMIEKTHOCTb U 3(h(HEKTUBHOCTL CTPAXOBOYHbIX YCTPOWCTB.

B KkayecTBe aBTOPM3OBaHHbLIX NnWL, MOMYT, CpPeAW MPOYMX, paccMaTpuBaTbCA W  COOPLUMKM-CMELManucTbl No  TeXHUYECKOMY
obcnyXvBaHWMIO M3rOTOBUTENS MMM MoCTaBLyMKa. [MoapsaYnk MOXeT, ofHaKo, HaHMMaTb AN NPOBEAEHUs NMPOBEPKN U COBCTBEHHbIX
crneumnanucToB, MMeLLMX COOTBETCTBYOLLEE obpa3oBaHme. PacnopsikeHre o0 NpoBeaeHUM NPOBEPOK AaET SKCMnyaTupyoLlee nuuo.
BBoa B akcnnyataumioo 1 nepuoamyeckue npoBepKUM AOMKHbI ObiTb 3a[0KyMEHTMpOBaHbl (HanpuMep, B 3aBOACKOM cepTudukaTe
cootBeTcTBUS CMCO).

MoBpexaeHUsi NakoKPacoYHOTO MOKPbLITUS CriedyeT ucnpaBuTb, u3beratb kopposuu. Bce LWapHUpHbIE 3MEMEHTbl Y MOBEPXHOCTU
CKONMbXEHUs criedyeT crerka cMasaTtb. [py CUIIbHOM 3arpsi3HEHUN OYUCTUTL YCTPOWCTBO.

Ecnu ycTpoicTBo ncnonb3yeTcs Kak KpaH, TO nepef NepBbIM BBOAOM B 9KCMNyaTauumio AofkHa ObiTe NpousseaeHa Nprémka aKCnepTom
no KpaHoBbIM ycTaHoBkaM. Mpoueaypa gormkHa GbiTh 3a40KYMEHTMpPOBaHa B macrnopTe kpaHa. PacnopsikeHue o Halime akcrnepTta no
KpaHOBbLIM yCTaHOBKaM AaéT aKCnnyaTupyoLlee nmuo.-
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SKCNNYATAUMSA

MoHTaX, TexHM4Yeckoe o6CcnyxXuBaHue, akcnnyaraums

MoHTax, TexHu4eckoe OBCMyXMBaHWE UMM CaAMOCTOATESNbHYIO SKCMnyaTaumio NOABEMHBLIX MEXaHWM3MOB MOXHO Mopy4YaTb TOSbKO
JMuam, XOpoLLO 3HAKOMbIM C YCTPOMCTBaAMM.

3aflaHMe Ha MOHTax, TexHu4yeckoe OGCNyXuBaHWE W ynpaBrieHWe YCTPOWCTBamMu AaHHbIMM nuuaMu JaéT noapsiaquk. Kpome Toro,
onepaTtopy AOMKHbI ObITb U3BECTHLI MPeAn1caHnsa No TexH1ke 6e30nacHoOCTy.

MpumMeHeHue u cTponoska nebenku

BHUMAHMUE: onyuoHHO 8bINOoJIHEHHbIe peliluH2u Mo2ym MpUMeHsImbCs MOJ1bKO OJ1s1 nepeMeujeHusi u 3aujumsi. PelnuHau
He GosIKHbI Hazpyxambcsi!

Ty

G
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MpoBepka nepea Hayanom pa6oTbl

Kaxablii pa3 nepen Ha4anoMm paboTbl YCTPOMCTBO, BKIOYas Hecyllee cpeacTBo, 060pyaoBaHUE U HECYLLYHO KOHCTPYKUMIO, criedyeT
npoBepUTb Ha BuAUMble AedekTbl Unu UsbsiHbl. [lanee criegyeT NpoBepuTb TOPMO3 W MPaBWUNbHOCTb MOABELUMBAHWS YCTPOWCTBaA U
rpysa. [Ans aTOro ¢ MOMOLLbI0 YCTPOWCTBA MPUNOAHSTL rPy3 Ha HebonbLUyo AMCTAHLMIO U CHOBA OMyCTUTL UK CHATb. BbiGop v 3amep
NnoaXoasiLLei HecyLLLen KOHCTPYKLMN BMeHsieTCsi B 065s13aHHOCTY onepaTopa.

E>xxeaHeBHble NPOBEPKX MHCNEKTOpamMu

* MNpoBepuTb Hagnexallee 3akpenneHve Tenbdepa Yale.

» MposepuTb paboTy kHonok BBEPX n BHW3, a Takke kHonku ABAPUMHBLIA OCTAHOB.

* MpoBepuTb PyHKLMOHMPOBAHME KOHLIEBOTO BbIKMoYaTens.

Ecnu npu gBuxeHnn Bnepen HaxaTb PyKor BHU3 Ha NYyCKOBOW TyMBrep, rpy3 HEMEANEHHO AOMKEH OCTAHOBUTLCS.

ExxeHeaenbHble NpoBepku

T. K. NOBpeXAéHHble TPOChl YrpoxatT GesonacHocTn paboTbl, NPOBOMNOYHLIN (-ble) TpoC (-bl) criegyeT oba3aTenbHO exeHeaernbHO
(cornacHo rnaee «[poBepka, PEMOHT U TeXHUYECKOE 0BCnyXnBaHUe») obcrneaoBaTh Ha NPeaMET NOBPEXAEHUN U NPU HEOGX0AUMOCTM
3aMeHsATb. [laHHOe npaBuWno AeNCTBUTENbHO Kak Ans  Hecywero Tpoca, Tak M AnA  ONUMOHanbHO —YCTaHaBnvBaemoro
npeaoxpaHnTenbLHOro Tpoca.

Ona yBenuyeHuss cpoka crnyx6bl MPOBOMOYHBLIX TPOCOB HeobXoAMMO BcCerga crneauTb 3a YMCTOTOM U NErKOM cCMaskol TpPOCOB.
PerynspHo npoBepsTb 1 Npyn HEO6X0AMMOCTY 3aMeHATb NoABoAsALLMe Kabenu n kabenu ynpasneHus.

MoBbiweHne Hecylle CNOCOGHOCTM C MOMOLLLIO COOTBETCTBYHOLYMX OTBOAHLIX POITMKOB.

Ecnu npocTtoii MakcMmanbHOW HOMWMHANbHOW rPy30NO4BEMHOCTM MPWU NPSAMOW TSAre HeAOCTATOMHO, €€ MOXHO YBEeNWYUTb 3a CHET
HanpaBnALWMX PONMKOB/TaneBblx 6r10KOB MO NPMHLMNY nonuncnacTa. Tak Harpyska pacnpeaenseTcs Ha HeckonbKko BeTsel Tpoca. [Mpu
3TOM [JOSMKHbI BbINOMHATLCA CreayoLne yCrnoBus:

* ABTOP130BaHHOE N1LIO AOMKHO YCTaHOBUTb JOCTATOYHYIO rPY30MOA4BbEMHOCTb HANPaBNSLWEro ponvKka.

* HanpasnsoLwmii ponvk JomkeH MMeTb YCTPOWCTBO, NpeAoTBpaLlatoLLlee HenpeaHaMepeHHOe OTKpbIBaHUE.

* HanpaBnsoLwmii ponvk AomkeH ObiTb paccynTaH Ta TOT Xe TeMnepaTypHbI AMana3oH, YTO U MOABEMHbIV MeXaHW3M.

+ Pa3peluaeTcsi UICNonb3oBaTh TOMBKO KPIOKW C NpefoXpaHnTenbHbIMU ckobamu.

* [iInameTp HanpaBnAOLLMX POSNIMKOB AOMKEH ObITb paBeH, MO MeHbLUeln Mepe, 12-kpaTHOMY HOMUHANLHOMY AnameTpy Tpoca.

* [Ny6yHa kaHaBKV HaNPaBNSIOLLMX PONVMKOB AOSMKHa ObITh paBHa, N0 MeHbLUeN Mepe, 1,5-kpaTHOMY HOMWHaNbLHOMY AvaMeTpy Tpoca.

* HanpaBnstowumii ponuk gomkeH 6biTb 060pyaoBaH HanpasBnsoWwyMM YCTPOMCTBOM Ans Tpoca, KoTopoe obecneynBaeT coxpaHeHue
TArOBOro TPOca B KAHABKE HaMpaBnsoLLEro ponnka npy obpasoBaHnn neTenb.

MoabEém/onyckaHue rpysa

Mpouecc nogbémMa HaunmHaeTcs HaxaTueM KHOMKM A, onyckaHusi — kHorku V. Y yCTPOWCTB C ABYMSI CTYMEHSIMU CKOpocTu Gonee
MefJfieHHas CKOPOCTb COOTHOCUTCA C OTMETKOM KHomnku 1, Gonee GbicTpass CKOPOCTb — C OTMeTKoW 2. bonee meaneHHyl CKOpoCTb
MOXHO MCMOMb30BaThb TOMLKO Ha KOPOTKUX OTpe3kax NnyTw.

OcTaHOBKa U aBapuiiHasi OCTaHOBKa

[na ocTaHOBKM nepemMelleHuss rpy3a OTMYCTUTb HaXUMHYH KHonky ans aswxenus HABEPX unu BHW3. JNe6énka pomxHa
ocTtaHoBuTbCA. Ecnu nebénka He ocTaHOBMNACh, aKTMBMPOBATb KHOMKY aBapUHOW OCTaHOBKWM M Ha BCSKWI crnyyan BbiTawmtb CEE-
wrencenb!

Pexxum HABEPX/BHU3

[ns BKIOYEHUA KOHTPOINEpa NOBEPHYTb KPACHYHO KHOMKY aBapWiiHOW OCTAHOBKM HampaBo A0 TEX Mop, NMOKa OHa He BbICKOYMT.

[na aBuxeHWsa HaBepx HaxaTb Ha kHonky HABEPX, ons gBukeHus BHM3 — kHonky BHW3. [Ins ocTtaHOBKM OTNYCTUTL aKTUBMPYEMYHO
KHOMKY.

MasITHUKOBbIN PeXUM

KoHcTpyKTUBHOE McronHeHne Tenbdepa Mtrac nossonset paboTaTb B MasTHUKOBOM pEXUME.

pysbl MOryT NOAHMMATLCA M OMyCKaTbCA OAHOBPEMEHHO. [pn 3TOM MakcuManbHas AoNycTUMas Harpyska He AOMMKHA MNpeBblaTbes
(cm. Tabnuuy AonyCTUMbIX HArpy3ok).
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NMPOBEPKA, TEXHUYECKOE OBCIY>XUBAHUE N PEMOHT

* PaboTbl Mo TEXHUYECKOMY OBCMY>XMBAHMIO 1 UHCNEKLMW [OMKHbBI MPOBOANTHECS TOMbKO aBTOPU30BaHHbLIMU NLAMM.

» [lpoBepka OOMKHa pPacnpoCTPaHATLCA Ha KOMMNEKTHOCTb M 3(EeKTMBHOCTb CTPaxXOBOYHbIX YCTPOMCTB, a TakkKe Ha COCTOsHME
YCTPOWCTBA, HeCyLLero cpeacTaa, 060pyaoBaHNs 1 HECYLLLEN KOHCTPYKLMK.

* YKazaHHble npeanucaHusi Mo TEXHUYECKOMY OOCMYXWMBaHWIO KacaltoTCs HOpMarbHbIX YCNOBWUIA MpUMeHeHUsi. B Tsxénbix ycnosmsx
NPUMEHEHNS, HarmpuMep, B KUCIOTOCOAEPXKALLEM OKPYXEHUW, WHTEpBanbl Mexay npoBepkaMu [AOMmKHbl ObiTb COOTBETCTBEHHO
COKpaLleHbl.

» Tenbdepbl Yaletrac Mini cornacHo FEM/ISO oTHeceHbl k rpynne pexuma 1Bm/M3. Ha ocHoBaHuM 3TOrO TeOpeTUYeckuid Cpok
nonb3oBaHus coctaenseT 400 NOMHbIX YacoB HArpy3ku.

Mpn ucnonb3oBaHUM B COOTBETCTBUM C Knaccudmkaumen akTU4ecknii Cpok Monb3oBaHuWs cocTaenseT npubn. go 10 net. Mo
MCTEYEHUN 3TOro cpoka TpebyeTcs KanuTanbHbIN PEMOHT n3roToBuTeneM. bonee noapobHble yka3aHusA codepXaTcst B NpeanucaHusx
BGV D6 vnu FEM 9.755.

BHUMAHME: lMocne npoeedéHHbIx pabom no mexHu4yeckomy o6cnyxueaHuro Heo6xo0umo nposecmu byHKUUOHaNIbHYHO
npoeepKy ¢ HOMUHaslbHOU Ha2py3KouU.

ExxeaHeBHble KOHTPONU

* BusyanbHbIin KOHTPOSb Ha NPeAMEeT MeXaHNYECKNX MOBPEXAEHWUI NynbTa YyNpaBneHns, a Talke BCcex NoABOAALLMX MPOBOAOB.
« MpoBepka Hagnexallero NpPUKpenneHns NebEaKM K HECYLLIEN KOHCTPYKLMM.

» OyHKUMOHaNbHas NpoBepka Topmo3a (BkM. cpabaTbiBaHME KHOMKM aBapuHOrO OCTaHOBA)

* dyHKUMOHaNbHasA NpoBepKa KOHEYHbIX BbIKMoYaTenemn

» PyHKUMOHaNbHas NpoBepKa BCEX BCTPOEHHbIX CTPAXOBOYHbIX YCTPONCTB

PerynsipHble MHCNEKUMU, TeXHMYECKoe 06CnyXuBaHme U npoBepka

CornacHo CyLIeCTBYIOLUMM HaLMOHanNbHbIM/MeXAyHapoaHbIM  NpeanucaHusam Mo  NPeaynpexaeHuio  HecqacTHbIX CriydaeB  wnu
npaBunam TeXHWKM 6e30nacHOCTM NoAbEMHbIE MeXaHM3Mbl HE0DXO0AMMO NPOBEPSATH:

* COrnacHo oLeHKkaM OrnacHOCTY onepaTopa;

* nepep nNepBbIM BBOAOM B 3KCMIyaTaLmio;

* nepep NOBTOPHLIM BBOAOM B 3KCMyaTaLMio NOCNE KOHCepBaLu;

* nocre KOPeHHbIX U3MEHEHUI;

* TEeM He MeHee, MUHMMYM 1 pa3 B rog aBTOPU3OBaHHbIM NULUOM. COOTBETCTBYIOLUME YCMOBUS MNPUMEHEHWUs (Hanpumep, B
ranbBaHOTEXHMKE) MOTYT Bbl3BaTb HEOO6XOAMMOCTL B NPOBEAEHWN NPOBEPOK Yepe3 bonee KopoTKne MHTepBarnbl BpeMeHMU.

PaboTbl MO pemMOHTY MOryT NPOBOAWTL TOMbKO CreuManu3npoBaHHbIe MacTepckue, UCMOoNb3yloLmMe OpuUrMHanbHble 3anacHble YacTu
Yale. lNpoeepka (B OCHOBHOM BM3yarbHbii U (YHKLUMOHAIbHBLIA KOHTPOSb) AOSHKHA PacnpoCTPaHATLCA Ha KOMMMEKTHOCTb U
3(hHEKTVBHOCTb CTPaXOBOYHbIX YCTPOMCTB, @ TaKkKe Ha COCTOSiHME YCTPOWCTBA, HeCyllero cpefactsa, 0OOPYAOBaHWS W Hecyluew
KOHCTPYKLIMM OTHOCUTENBHO MOBPEXAEHWI, U3HOCA, KOPPO3WUU M NPOYMX U3MEHEHUIA.

BBoa B akcnnyaTaumio U nepuoavyeckue MpoBEpKU AOMKHbI ObiTb 3a[0KYMEHTUpPOBaHbI (Hanpumep, B 3aBOACKOM cepTudukaTe
cootBeTcTBUS CMCO).

Mo TpeboBaHuio ObLLecTBa cTpaxoBaTenei JoMmkHbI OblTb NPpeACTaBnNeHbl AOKYMeHTanbHble NOATBEPXKAEHNS pe3ynbTaToB NPOBEPOK U
Hagnexatiero npoBeAeHUsi PEMOHTHbIX paboT.

Ecnv nogbEémHoe ycTpoicTBO (rpy30no4bEMHOCTbIO OT 1 T) YCTAHOBMEHO Ha WMWY B TENeXKe UnvM ecnv NogHUMAaeMmblil C MOMOLLBIO
noAbLEMHOrO MexaHu3ma rpys nepemelLaeTcsl B OAHOM WM HECKOMbKMX HanpaBrieHusiX, TO yCTaHOBKa paccMaTpuBaeTCs Kak KpaH, v
NpoBepKM AoIMKHbI NpoBoanTbest cornacHo DGUV Vorschrift 54 gns kpaHos.

MoBpexaeHNs NakoKpaco4yHOro MOKPbLITUA crnedyeT wucnpaewTb, usberaTb kopposuu. Bce LiapHWpHble 3nemMeHTbl U MNOBEPXHOCTW
CKOnbXeHusi cnefyeT crnerka cmasatb. [1py CUNIbHOM 3arpsi3HEHUN OYUCTUTL YCTPONCTBO.

BHUMAHMUE: Mpu npoeedeHuu npoeepok credyem omk/Io4Yums 3/1eKmponumaHue, ecsiu moJjibko eud npoeepku He
ucknroyaem amo!

ExxeaHeBHble NPOBEPKM MHCNEKTOpaMu

« [poBepuTb Haanexallee 3akpenneHune Tenbdepa Yale Ha nogsece.

* MpoBepuTb yHKummM kHonkn HABEPX n BHN3, a Taike KHOMKN aBapuiHOro octaHoBa.

* MNpoBepuTb hyHKLUMIO aBapUIHOTO KOHLIEBOro nepekntoyatens: Ecnu npu nogbéme onycTtutb NyckoBow Tymbnep, rpys AOMKeEH cpasy
)K€ OCTaHOBUTbLCS.
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TexHUYeckoe 0GCnyxMBaHUe NPOBOIIOYHOIO Tpoca
BHUMAHMUE: lNMpu pabome c npoeos1o4HbIMU mpocamMu ciiedyem Hadeeamb 3aujumHbie rnepvyamku.

CnepyeT NpMMEHSATb TOMbKO OpUIMHanbHbI NpoBoroYHbIn Tpoc Yale Drahtseil B Hagnexaiiem cocTosiHUu.

Tenbdepbl Yale paccuntaHbl cneynanbHO Ans 3TOr0 NPOBOMOYHOro Tpoca. [1o3ToMy AOMKHBI MPUMEHATLCS TOMBKO TPOCHI, KOTOPbIE
YeTKO paspeLleHbl NPoV3BOANTENEM ANA AaHHOIO YCTPOMCTBA.

[OTOBBIV K 3aMeHe TPOC CrieAyeT 3aMeHsATb TOMbKO NPOBOMOYHBLIM TPOCOM TaKoro Xe Buaa, pasmepa u kayecTsa.

HecobniogeHne daHHbIXx TpeboBaHWi BeAéT K HeMeANeHHOMY MNpeKpalleHUo 3aKOHHOW rapaHTum unu rapaHtum komnadum CMCO
Industrial Products GmbH.

KpuTepuu oueHkM roTOBHOCTU NPOBOJIOYHOrO TPOCa K 3aMeHe

MpoBOMoOYHbIE TPOCHI AOMKHbLI BbITb HE3aMEeAIMTENIbHO 3aMeHEeHbl, eCrn Npu eXeHeaernbHOV NPOBEPKe BbIsIBEH XOTH 6bl oauH U3
yKkasaHHbIx aedekToB (cM. Takke DIN 15020-2 n ISO 4309):

» bonee 6 0bpbIBOB NpoBoAa Ha yyacTke 3,9 cM unm 6onee 13 06pbIBOB Ha yyacTke 19,5 cm
* YMeHbLUEHWE Hapy)XHOro AMamMeTpa B OAHOM MecTe MeHee YeM A0 5,9 Mm

* CunbHoe o6pasoBaHVe pXXaBUMHbl Ha MOBEPXHOCTM UM BHYTPU

* MoBpexaeHus, Bbi3aBaHHbIE NEPerpeBoM (3aMeTHbl Gnarogaps Lsetam nobexarnocti)

» OgHo 13 cneayloLwmx noBpexaeHuin nposonoyHbix Tpocos (DIN 15020):

- WTonopooGpasHas aedopmaums;

- KOp3MHoOOpasHas aecdopmaums;

- NepekpyyMBaHne NpoBoAa;

- cnrowyBaHne n3-3a nepexnecTa;

- neTnu;

- U3rnom

Cma3ska NpoBOfIOYHOro Tpoca

» CneauTb 3a Tem, YToGbl MPOBOMOYHLIN TPOC Bbln cMasaH No Bcei AfiMHe, B TOM YMCHe Ta YacTb TPOca, KoTopasi HAaXoaMTCs B Kopryce
NnoAbLEMHOrO MEXaHU3Ma.

* [Mpy NOCTOSIHHOM X0[€e NPOBOMOYHOIO Tpoca HeobXxoanMO 0COBGEHHO crneauTh 3a 06nacTbio NEPEKMIOYEHNS C NOABEMA Ha ONyCKaHuWe.
« ins cma3sky 1cnonb3oBaTb NPOCTOE MHOrOLENeBOe Macmno Unu cmasky. He ncnonb3oBaTb cMasoyHble MaTepuarnbl ¢ coaepxaHuem
ancynsduaa monnbaeHa (MoS2) nnm MTOS.

* B npouecce cmasblBaHUsi 3204HO NPOBEPUTbL CTENEHb U3HOLLEHHOCTM NPOBOMOYHOIO Tpoca.

O6cnyxuBaHMe TPOCOBOro NpuBoAa

TpocoBbI NpUBOA NpakTU4eckn He TpebyeT obcnyxmBaHus. PerynsapHoe cMasbiBaHWe NMPOBOSIOYHOMO Tpoca AaeT TPOCOBOMY NpUBOAY
[OCTaTOYHOE KONMUYECTBO CMasku, KOTOPOE CYLUEeCTBEHHO MOBbILAET CPOK ero cnyxbbl. Ha ynpaBnsiemMocTb TpocoBoro npueoga
npaBunbHasi cCMaska He OKasblBaeT BIUSHUS.

TexHu4eckoe obcnyxmBaHme KOpobku nepeagay
Kopobka nepepay obecneveHa NMOCTOSAHHON CMasKoW M NpakTU4ecku He TpebyeT TexHuyeckoro obcnyxuBaHus. [1oaToMy paboTbl Mo
TEXHWYECKOMY 06CMY>XMBaAHUIO OrPaHNYMBAIOTCSH KOHTPOMEM YPOBHS 3arofIHEHWS MacroM 1 NpoBepkamu yTeyek macna.

TexHUYeckoe oGCcnyKMBaHUe ABUraTens U MOTOPHOro TopMo3a

Mpyu HopManbHbIX YCIOBUSIX ABUraTeNlb He TpebyeT TeXHWYEeCcKoro obCnyxuMBaHUS U HEe HyxOaeTcs B creuuanbHoi nposepke. Mpu
OCMOXHEHHBIX YCMNOBUAX CrieayeT yaensiTb 0ocobeHHoe BHUMaHue o6ecneyeHnto ABuratens 4OCTaTouHbIM KonnyecTBoM Bo3ayxa. [Ans
3TOro YCTPOWCTBO CriedyeT perynspHoO YACTUTb.

MoTOopHbI TOPMO3 HE TPEBYET TEXHUYECKOrO 0BCIYXKMBaHMS.

BHUMAHME : TopMmo3Hbie Hakadku 0eu2amerisi He OOJKHbI KOHMaKmMupoeamb CO CMa30YHbLIMU Mamepuanamu u m. n.!

O6LMe NoNoXeHUs No TEXHUYECKOMY obGCrnyXuBaHuio Tenbdepa
B ocoGeHHOCTH crieayeT KOHTPONUPOBaTh CreAyoLME KOMMNOHEHTbI:
* pe3bboBble CoeAVHEHNS B LIENTOM

MpoBepka Ha NpeaMeT NIOTHOW NOCaAKV U 3aTSXKKU BUHTOB U raex.

PaboTbl No pemMOHTYy MOryT NpoBOAWTbL TOJNIbKO aBTOPM3OBaHHble CheLvanu3upoBaHHble MacTepckue, Wcnonb3ylolume
opurvHanbHble 3anacHble Yactu Yale.

KomnaHnusa CMCO Industrial Products He HeCET OTBETCTBEHHOCTb 32 NOBpPEXAEHUs, BO3HUKLLME B pe3yrnbTaTe UCMONb30BaHUA

HeOpPUIrMHanbHbIX AeTanerd MNU B pe3ynbTaTe NMepecTPoek MMM U3MeHeHWW nocTaBrieHHbIx komnaHuven CMCO Industrial
Products yctpouncTs.

Komnanusa CMCO Industrial Products Takke He HeCET OTBETCTBEHHOCTbL U He MPeAOoCTaBsieT rapaHTUIO Ha NOBpPEXAeHUAa U
HapylueHus paboTbl, cTaBlUME CrieACTBMEM HecoGnioaeHus HacToswero PykoBoAcTBa No akcnnyatauuum.
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TPAHCNOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BbIBOA U3 9KCMITYATALUM U YTUNTU3ALUA

Mpu TpaHcnopTUPOBKe YCTpOWCTBa coGnioaaTh crieqyowme nosoxeHus:

* YCTpOWACTBO He ONpOKMAbIBaTb U He BpocaTh, OnyckaTb Ha 3EMII0 BCeraa ¢ OCTOPOXHOCTLIO.

* He nepernbaTb kabenb nynbTa ynpaBneHns u kabenb CETEBOro NUTaHus.

 TpaHcnopTUpoBaTb NPOBOSIOYHBIV TPOC TaK, YTOOLI OH HE MOr 3aBSi3aTbCs Y3IOM, U YTOGbl He 0Gpa3oBanuch NeTnu (Hanpumep, Ha
ne6énake).

* Vicnonb3oBatb nogxoasiune cpeactsa TpaHCnopTMpoBkU. MocneaHue noabuparoTcs B COOTBETCTBAN C MECTHLIMU YCHOBUSIMU.

Mpun xpaHeHMn unn BpeMeHHOM BbIBOAE M3 3KCMIlyaTaLum yCTpoUCTBa crieqyeT cobniogaTh cneaytolime NonoXeHus:
* XpaHWTb YCTPOWCTBO Ha YNCTON U CYXON NMOBEPXHOCTM.
AN 3aWwnThl OT rpsi3v, BNaru 1 NoBpexaeHuin obecnevmnTb YCTPOMCTBO, BKI. BCE CbEMHbIE AETanN, COOTBETCTBYIOLLMM YKPLITUEM.

* He nepernbatb kabenb nynbTa ynpaBneHust U kabenb CeTEBOro NUTaHUs.

» CmasaTb Tpoc, YTOObI 3aLWWTUTL €r0 OT KOPPO3UW.

» Ecnu nocne BbiBOga 3 akcnnyaTtauuMm ycTponcTBo OyAeT CHOBa MCMOMb30BaTbCA, Meped 3TMM aBTOPU3OBAHHOE NWLIO AOMKHO
NpoBeCTU eLLé OAHY NPOBEPKY.

YTunusaumsa
Mocne BbIBOAA M3 3KcMnyaTauum Bce Aetany u pabouve maTtepuans! (Macrno, cMaska 1 T.4.) YCTPOUCTBa AOSKHbI ObITh NepeaaHsl Anst
BTOPWUYHOIO UCMOSb30BaHWSA UMW YTUNN3UPOBaHbI B COOTBETCTBUN C 3aKOHHBIMMN MOMNOXKEHUSAMU.

HanbHenwyo nHdopMaumio n Apyrue pykoBoAcTBa Mo dKCnnyaTauunm MOXHO HaUTU M CKavyaTb Ha cainTe www.cmco.eu!
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Visit us and keep up-to-date:

Germany

COLUMBUS McKINNON Industrial Products GmbH*
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Phone: 00 49 (0) 202/69359-0

Web Site: www.yale.de

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: info.wuppertal@cmco.eu

Austria

COLUMBUS McKINNON Hebetechnik GmbH*
Gewerbepark, Wiener StraBe 132a

2511 Pfaffstatten

Phone: 00 43 (0) 22 52/22 133-0

Web Site: www.cmco-hebetechnik.at

E-mail: zentrale@cmco.at

Switzerland

COLUMBUS McKINNON Switzerland AG
DallikerstraBe 25

8107 Buchs ZH

Phone: 00 41 (0) 44 8 51 55 77

Web Site: www.cmco.ch

E-mail: info.buchs@cmco.eu

Netherlands

COLUMBUS McKINNON Benelux B.V.
Flight Forum 128 a

5657 DD Eindhoven

Phone: 00 31 (0) 40/3 03 26 81

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: sales.nl@cmco.eu

Great Britain

COLUMBUS McKINNON Corporation Ltd.**
Knutsford Way, Sealand Industrial Estate

Chester CH1 4NZ

Phone: 00 44 (0) 1244 375375

Web Site: www.cmco.eu

Web Site: www.camlok.co.uk

E-mail: sales.uk@cmco.eu

Northern Ireland & Republic of Ireland
COLUMBUS McKINNON Corporation Ltd.
1A Ferguson Centre

57-59 Manse Road

Newtownabbey BT36 6RW

Northern Ireland

Phone: 00 44 (0) 2890 840697

Web Site: www.cmco.eu

E-mail: sales.ni@cmco.eu

COLUMBUS McKINNON Ireland Ltd.
Unit 4, South Court

Wexford Road Business Park

Co. Carlow

Phone: 00 353 (0) 59 918 6605

Web Site: www.cmco.eu

E-Mail: info.irl@cmco.eu

COLUMBUS McKINNON

France

COLUMBUS McKINNON France SARL*
Zone Industrielle des Forges

33 Rue Albert et Paul Thouvenin

18108 Vierzon Cedex

Phone: 00 33 (0) 248/71 85 70

Web Site: www.cmco-france.com

E-mail: sales.fr@cmco.eu

Italy

COLUMBUS McKINNON ltalia S.r.l.
Via 11 Settembre 26

20023 Cerro Maggiore (Ml)

Phone: 00 39 (0) 331/57 63 29

Web Site: www.cmco-italia.it

E-mail: vendite@cmco.eu

Spain & Portugal

COLUMBUS McKINNON Ibérica S.L.U.
Ctra. de la Esclusa, 21 acc. A

41011 Sevilla

Phone: 00 34 954 29 89 40

Web Site: www.cmiberica.com

E-mail: informacion@cmco.eu

Poland

COLUMBUS McKINNON Polska Sp.z o.0.
ul. Owsiana 14

62-064 PLEWISKA

Phone: 00 48 (0) 61 6 56 66 22

Web Site: www.cmco-polska.pl

E-Mail: kontakt@columbus-mckinnon.pl

Russia
COLUMBUS McKINNON Russia LLC

ul. Marshala Govorova 35A
Business Center "Propaganda"
198095 St. Petersburg

Phone: 007 (812) 322 68 38
Web Site: www.cmco.ru
E-mail: info@cmco.ru

Hungary

COLUMBUS McKINNON Hungary Kft.*
Vasarhelyi ut 5. VI ép

8000 Székesfehérvar

Phone: 00 36 (22) 880-540

Web Site: www.cmco.hu

E-mail: sales.hungary@cmco.eu

South Africa

Yale Lifting Solutions (Pty) Ltd.
1490 Zeiss Road

Laser Park Industrial Area
Honeydew/Johannesburg

Phone: 00 27 (0) 11/794 29 10

Web Site: www.yale.co.za

E-mail: info@yalelift.co.za

* Py Manag, *k
=
. V
UKAS
/! N\
S0 900 FM 20103

Columbus McKinnon EMEA - You are important to us!

> N {ECRin]

Reproduction or reprinting can only be carried out with written permission from COLUMBUS McKINNON Industrial Products GmbH.

Subject to engineering changes and improvements. No warranty for printing errors or mistakes.

Wup en 2019.04.10

CMCO



